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Einleitung

n meiner Zeit als Redakteur einer Holzzeitschrift war ich in eini-

gen der beeindruckensten Werkstatten der Welt zu Gast - und

auch in einigen der schlichtesten. Da ich auch nur ein Mensch
bin, fallt es mir leichter, mich an die Werkstatten zu erinnern, die
schoner waren als das Haus, in dem ich lebe. Ich habe mehr als
eine Werkstatt gesehen, in denen auf hundert Quadratmetern oder
mehr gearbeitet wurde, deren Holzlager mit einem Hebekran mit
Fernbedienung ausgestattet war und die Gber eine Bibliothek ver-
fiigten, in dem man Biicher (iber das Holzwerken lesen oder Videos
zum Thema ansehen konnte. Ich gdnne diesen Handwerkern die
Traumwerkstatten, die sie sich eingerichtet haben. Jeder von ihnen
hat sich seine Werkstatt mit seiner harten Arbeit, Entschlossenheit
und Begeisterung verdient. An dieser Stelle mochte ich allerdings
darauf hinweisen, dass die Qualitat eines Mobelstiicks vollkommen
unabhangig von dem physischen Raum ist, in dem es entstand. Als
Beweis mag Rob Millard dienen, der in Ohio als Mébeltischler sei-
nen Lebensunterhalt verdient (seine Mabel im Federal-Stl findet
man leicht im Internet). Er arbeitet in einem Keller, der eigentlich
kaum wie eine Werkstatt aussieht. Die meisten seiner Maschinen
und Elektrowerkzeuge stammen aus dem Baumarkt. Seine Hobel-
bank ist nichts Besonderes. Und die geweilten Wande aus Beton-
schalsteinen lassen eher an ein Geféngnis als an einen Raum den-
ken, in dem Mabelstiicke entstehen, die das Herz erfreuen. Aber
genau das geschieht dort. Falls Sie auf der Suche nach einem Buch
sind, dass lhnen hilft, die absolute Traumwerkstatt einzurichten, ist
dies nicht das richtige Buch fiir Sie. Falls Sie auf die schnellste und
effektivste Weise zu einer Werkstatt kommen machten, damit Sie
das machen kdnnen, was wirklich SpaR macht - Mabel bauen -,
dann sollten Sie weiterlesen.

Eine Tradition

der Praxistauglichkeit

In den vergangenen 20 Jahren hat die amerikanische Zeitschrift
Popular Woodwaorking Magazine immer wieder Einrichtungsgegen-
stande fiir Werkstatten vorgestellt, die in der pragmatischen Tradi-
tion standen, die fir professionelle Mobelfischler vom 18. Jahrhun-
dert bis in die Gegenwart kennzeichnend ist.

Natdirlich braucht man eine gute Hobelbank, weil sie die Arbeit er-
leichtert. Man braucht aber kein Schaustiick mit Schellackpalitur,
das alle tischlerischen Fahigkeiten des Erbauers unter Beweis stellt.
Eine solche aufwendige Bank leistet keine besseren Dienste als die
einfachen Hobelbanke, die in den letzten 300 Jahren gewerblich
eingesetzt wurden. Deshalb stellen wir in diesem Buch eine Bank
vor, die sich schnell und mit preiswertem Holz herstellen I3sst. Sie
beruht auf den sorgfdltigen Detailverbesserungen, die im Laufe
der Jahrhunderte von Menschen vorgenommen wurden, deren
Produktivitat dariiber entschied, ob sie Essen auf dem Tisch hat-
ten oder nicht. Wir zeigen auch die grundlegenden Hilfsmittel, mit
denen die Arbeit an der Bank etwas leichter wird. Auch sie sind
nicht fiir die Liebhaber aufwendiger Vorrichtungen gedacht, es
sind einfache Gerédte, die sich seit Hunderten von Jahren bewahrt
haben. Die gleiche praktische Philosophie zeigt sich auch in dem
Buchabschnitt, der von der Aufstellung der Maschinen handelt. In
den meisten Holzwerkstatten stehen einige Maschinen und es gibt
altbewahrte Regeln, die besagen, in welcher Reihenfolge ein Werk-
stiick bearbeitet werden sollte. Deshalb ist die richtige Aufstellung
der Maschinen eine der wichtigsten Aufgaben des Holzwerkers. Es
gibt auch einige Ergdnzungen, die man flr seine Maschinen an-
fertigen kann, um mit ihnen leichter Mabel bauen zu kiinnen. Als
hilfreich fir jede Werkstatt haben sich ein mobiler, verstaubarer
Handoberfrasentisch, ein Stander fir die Kapp- und Gehrungssa-
ge und ein Abnahmetisch fir die Tischkreissage erwiesen. Die hier
vorgestellten Modelle lassen sich zudem zusammenklappen, wenn
sie nicht bendtigt werden, sodass man in einem kleineren Raum
mehr unterschiedliche Arbeiten ausfiihren kann. Schlieflich stellt
sich auch noch die Frage nach Stauraum und Lagermaglichkeiten.
Man braucht sie. Wenn man das Rohholz, die Handwerkzeuge, ja
sogar die Nagel und Schrauben nicht Gbersichtlich aufbewahrt, ver-
bringt man in der Werkstatt die meiste Zeit damit, das Schleifpapier
zu suchen, das schone Stiick Ahorn, das man aufgehoben hatte,
oder die 40-mm-Kreuzschlitzschrauben. Deshalb ist ein guter Teil
dieses Buches der Aufgabe gewidmet, all’ die kleinen und groRen
Teile zu ordnen, die man braucht, um Mabel zu bauen. Aber auch
diese Werkstiicke sind praxisorientiert. Ein Lagerregal fir Rohholz
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entsteht aus einigen Stiicken Vierkantholz und Rohr. Ein fahrbarer
Werkzeugkasten lasst sich aus einigen Platten Sperrholz bauen. Ein
Wandregal fir die Schrauben, Nagel und Beschlage ist schnell zu-
sammengenagelt.

Dariiber hinaus haben wir auch noch einige schone (aber den-
noch praktische) Werkzeugtruhen und -schranke fir Handwerk-
zeuge eingeschlossen. Auch sie stehen in einer lahrhunderte alten
Tradition: In einer althergebrachten Tischlerwerkstatt waren die
Werkzeugtruhe oder der Werkzeugschrank das Einrichtungsstiick,
bei dem der Erbauer mit Fug und Recht seine Kunstfertigkeit be-
weisen konnte. So zeigten die ausgefalleneren Holzarten oder die
kleinen Einlegearbeiten deutlich: ,Hey! Ich bin ein Meister meines
Fachs." Ja, das funktioniert. Meine eigene Kellerwerkstatt beruht
auf den in diesem Buch dargesteliten Prinzipien — einige der Werk-
stiicke aus dem Buch verwende ich immer wieder bei der Arbeit.
Meine Werkstatt ist recht klein - etwa 4,5 x 6 m =, und ich muss
mir den Platz noch mit der Heizung und einer Unmenge an Rohren
und Leitungen teilen. Dennoch kann ich problemlos auch groRere
Werkstlicke bew3ltigen - etwa eine 3 Meter lange Schrankwand -,
weil meine Maschinen im richtigen Dreieck angeordnet sind, mein
Rohholz flach an der Wand gelagert ist und meine Schrauben und
Beschlige leicht erreichbar und gut organisiert aufbewahrt sind.
Wiinsche ich mir eine schinere und groRere Werkstatt? Vielleicht.
Es ist schwierig, nicht mit Neid auf die Traumwerkstatten zu blicken,
die man in Zeitschriften und Biichern sieht. Muss meine Werkstatt
aber groRer oder schaner sein, um in ihr Stihle, Schranke, Tische
oder Betten zu bauen? Nein. Meine Werkstatt leistet ihre Dienste.
Das kann lhre auch, mit Hilfe der Werkstiicke und |deen aus diesem
Buch.

Christopher Schwarz

Fort Mitchell, Kentucky
Januar 2017
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Kapitel Eins

Werkzeug:

Die Erstausstattung
Frank Klausz

mermannswinkel und ein paar kleinere mit 15 oder 20 cm Lange.
AuRerdem eine Ahle, ein Kittmesser mit einer 25 mm breiten, bieg-
samen Klinge und Schraubendreher. Man bendtigt mindestens fiinf
Schlitzschraubendreher und drei fir Kreuzschlitzschrauben = der
Schraubendreher sollte immer die richtige Grobe fiir die Schraube
haben. Raspeln: Eine No.-50-Modellbauerraspel von Nicholson und
eine Bastard-Raspel, eine Schlichtfeile, auerdem eine Ziehklinge
und einen Ziehklingenstahl; Nagelversenker und eine Kombizange.
Sie werden auch Schleifkldtze bendtigen: einen mit Korkbelag, um
Holz zu schleifen, einen mit Filzbelag fiir das Schleifen von Ober-
flachen.

Sowie lhre Fahigkeiten als Holzwerker wachsen, so wird auch lhre
Werkzeugausstattung wachsen. Falls Sie furnieren machten, bend-
tigen Sie eine Furniersage, einen Abroller fiir Furnierklebeband und
eine kleine Andruckrolle. Falls man mit gekrimmten Werkstlcken
arbeiten mochte, sollten ein Schiffs- und ein Schweifhobel vorhan-
den sein. lch konnte endlos weiter machen.

Das Werkzeug fir die Holzbearbeitung hat enorme Fortschritte
gemacht. Heute bekommt man hochwertige und schone Werkzeu-
ge von Herstellern wie Lie-Nielsen Toolworks und Veritas/Lee Val-
ley. Zudem kann man einige dieser Qualitatswerkzeuge direkt nach
dem Kauf ohne weitere Zurichtung verwenden. Meine erste Zinken-
sage musste dagegen aufwendig nachgearbeitet werden, bevar ich
sie verwenden konnte. Ich musste sie schdrfen und die Schrankung
verringern. Die Zinkensdgen von Lie-Nielsen und Adria sind fertig
gescharft und kdnnen sofort benutzt werden.

Um Vergnigen an der Arbeit mit Holz zu finden, muss man schar-
fe Werkzeuge haben. Die Investition in einige gute Schleifsteine mit
mindestens zwei oder drei verschiedenen Kérnungen lohnt sich.
Beim Kauf von Stechbeiteln sollte man Wert auf einen guten Her-
steller legen. Ich habe etwa zehn verschiedene Marken getestet;
das beste Preis-Leistungs-Verhdltnis boten meines Erachtens die
Irwin Blue Chip Chisels {friherer Markenname: Marples).

Allerdings ist das obere Griffende bei ihren Stechbeiteln abge-
rundet und zu glatt. Ich ziehe es vor, das Ende zu begradigen. Dazu
nehme ich mit der Raspel oder dem Elektroschleifer etwa 10 mm
vom Griff ab.

Neben den grundlegenden Werkzeugen ist das wichtigste Hilfsmit-
tel in der Werkstatt jedoch die Hobelbank. Vor allem fir Handar-
beit ist eine stabile Bank wie meine unabdingbar. An ihr [asst sich
das Holz fir jede Arbeit einspannen. Mit einer solchen Hobelbank
macht die Arbeit wirklich Spal.




Eine einfache Werkzeugtruhe

sein. Diese kleine Truhe hat mir in den vergangenen 20
Jahren gute Dienste geleistet, sowohl neben der Hobel-
bank als auch unterwegs bei auswirtigen Arbeiten.

Versuchen Sie Thre Werkzeugtruhe nicht gréfier zu machen als
unbedingt notwendig. Mein Exemplar war zwar fiir die ersten 20
Jahre gut, wenn ich sie aber nochmal bauen wiirde, wire ich be-
strebt, sie etwas kleiner zu machen. So oder so sollte die Truhe
Thren personlichen Werkzeugsatz aufnehmen kénnen.

Einige Details zur Konstruktion: Die Seiten, das Vorderstiick
und die Riickwand meiner Werkzeugtruhe sind aus Weymouths-
Kiefer. An den Ecken sind sie mit Schwalbenschwanzzinkungen
verbunden. Sie kinnen aber auch andere Verbindungen wéhlen.

E ine Werkzeugtruhe muss weder grof noch aufwendig

Fingerzinken sind eine gute Alternative. Gehrungen wiirden auch
funktionieren. Es gibt viele verschiedene Methoden, einen Kasten
zu bauen,

Der Deckel und der Boden meiner Truhe bestehen aus 12 mm
starken Sperrholzplatten, die einfach oben und unten an die senk-
rechten Teile angeleimt und zustzlich mit einigen Nigeln ange-
heftet sind. Falls Sie aufwendiger arbeiten miochten, konnen Sie
den Deckel und Boden auch in eine Nut oder einen Falz einlegen.

Der waagerechte Zwischenboden aus 12 mm starkem Sperr-
holz, der die Schubladen und den offenen Teil der
Truhe trennt, ist in eine Nut in den Win-

Deckel aus
12-mm-Sperrholz

Die Werkzeughalterungen
anden Seiten und an den
Riickwianden nehmen auch
Werkzeuge auf, die bis zum

Boden reichen.
h“hﬁ_‘“—\—\_

o

Boden aus 12-mm-Sperthalz
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den eingelegt. Die Werkzeughalter sind an den Seiten und der
Riickwand befestigt. Das liefe sich auch vereinfachen. Man konn-
te LeimklGtze in der Truhe anbringen, auf denen man den Zwi-
schenboden anleimt. Wichtig ist, dass der Zwischenboden an den
Seiten und hinten nicht bis ganz an die Wande heranreicht. Dann
konnen lingere Werkzeuge wie Stechbeitel und Schraubendreher
bis ganz nach unten zum Boden der Werkzeugtruhe reichen. Aus
dem gleichen Grund sind meine Schubladen auch nicht so tief wie
die Truhe selbst.

Die Schubladen in meiner Truhe sind vorne und hinten gezinkt,
aber auch dort kénnen Sie einfachere Verbindungen verwenden.
Um Platz zu sparen, habe ich die Boden aus 6-mm-Sperrholz
nicht in die Schubladen eingenutet, sondern an der unteren In-
nenkante der Schublade einen Falz angeschnitten und den Boden
dort eingelegt.

Meine Truhe steht auf vier Fiifien, die mit Nigeln am Korpus
befestigt sind. So steht die Truhe auch auf unebenem Untergrund
sicher. Man kann stattdessen auch Mabelgleiter verwenden oder
die Fiifle ganz fortlassen.

Es ist [hre Werkzeugtruhe. Sie treffen die Entscheidungen.

: ,L\ ' 20-mm-Material fir die Seiten, das Vordertsil
S und die Rilckwand

Fiir lingere Werkzeuge wie Schraubendreher,
=== Bohrer, Nageltreiber, Stechbeitel usw,

Zwiischenboden aus 12-mm-Sperrholz reicht
nur bis zu den Werkzeughalterungen hinten
und an den Seiten, sodass die Werkzeuge
Platz bis zum Boden der Truhe haben.

el

Filfe (optional)

INustration: Hayes Shanesy



Die Werkzeuggrundausstattung

gute Arbeit mit Holz notwendig sind. Man kann sie aus ei-
ner Vielzahl von Quellen beziehen, vom drtlichen Baumarkt,

iiber den spezialisierten Werkzeughandel und im Versandhandel.

I m Folgenden fi den Sie eine Liste der Werkzeuge, die fiir

B Sechs Stechbeitel, Kanten angeschrigt, 4 mm, 6 mm, 10 mm,
16 mm, 20 mm und 24 mm. Schleifstein mit zwei Kornungen
(nicht abgebildet)

» Modellbaverraspel, Halbrund-Bastardraspel, Schlichtfeile

& Ziehklinge und Ziehldingenstahl

»- Putzhobel (230 mm Sohlenlinge), Raubank (560 mm Sohlen-
linge), Hirnholzhobel mit flachem Schnittwinkel

» Klauenhammer, 450 g, Feinmechanikerhammer, Nagelversen-
ker

= Tischlerklipfel, 450 g, fiir schwere Stemmarbeiten, kleinerer
gedrechselter Kliipfel zum Stechen von Schwalbenschwanzzin-
kungen und fiir andere leichte Arbeiten

& Furniersiige, kleiner Kantenroller

» Ahle

& Schleifldotz mit Korkbelag, Filzklotz

»= Schraubendreher. Kreuzschlitz in den Grofien 0, 1 und 2, sowie
mindestens finf einfache Schlitzschraubendreher in abgestuf-
ten Griflen

» 250-mm-Zinkensiige. Ich arbeite gerne mit einer Sage fiir
Schnitte mit der Faser und einer Zahnteilung von 15 bis 16
TPI (Zdhne pro Zoll). Die Griffform spielt keine Rolle. Falls Sie
lieber mit japanischen Zinkensdgen arbeiten, ist das auch kein
Problem.

» Grofler Zimmererwinkel aus Stahl, 200-mm-Tischlerwinkel,
300-mm-Kombiwinkel, Gliedermafistab. Bandmaf? (nicht ab-
gebildet)

» Streichmafl

» Kombizange, Spitzzange

Werkzeug: Die Erstausstattung 9



Richtscheite sind der Schliissel bei der Uberpriifung einer Arbeits-
flache auf Ebenheit. Kontrollieren Sie die Arbeitsplatte, indem Sie
das hellere Richtscheit an verschiedenen Stellen der Bank aufle en
und die Oberkanten der beiden Richtscheite vergleichen.

Der Vorteil der Raubank liegt in seiner Linge. Sie lisst den Hobel
iiber die tieferliegenden Stellen passieren und an den héheren Ma-
terial abnehmen. Arbeiten Sie zuerst diagonal, und lassen Sie sich
durch Faserausrisse nicht storen (1). Wenn die Fliche nach den
diagonalen StofRen eben ist, hobelt man mit der Faser (2).

50 Kapitel 8

Die harte Arbeit beim Abrichten der Hobelbank leistet man mit
der Kurzraubank, mit der man hoher liegende Stellen schnell
abtragen kann. Meine Hobelbénke scheinen immer in der Mitte
tiefer zu werden (zu schiisseln), wie man das auch von Schleifstei-
nen kennt. Ich beginne deshalb mit dem Abrichten immer an den
Lingskanten.

Wie richtet man also eine Arbeitsplatte ab? Am einfachsten, indem
man sie durch eine grofe Trommelschleifmaschine laufen lasst,
die in vielen gewerblichen Tischlereien vorhanden ist. Den Preis
muss man mit dem Meister aushandeln. Der einzige Nachteil ist,
dass sich nachher Schleifpartikel in der Arbeitsplatte finden, die bei
spateren Arbeiten Spuren in den Werksticken hinterlassen kénnen.

Man kann die Arbeitsplatte auch in der eigenen Werkstatt ma-
schinell abrichten = wenn man dafiir eine recht aufwendige Kon-
struktion aus Schienen und Schlitten baut, um die Handoberfrase
tber die Platte zu filhren.

Meine Methode ist schneller. Ich richte meine Hobelbdnke mit
einer Kurzraubank, einer Raubank und zwei Richtscheiten ab. Die
Richtscheite sind Sperrholzleisten mit den Abmessungen 20 x 50
% 1000 mm. Winkelschienen aus Aluminium funktionieren auch
gut. Sie lassen einen schnell erkennen, ob die Arbeitsplatte eben
ist beziehungsweise wo sie es nicht ist. Dazu wird eines der Richt-
scheite auf ein Ende der Platte gelegt. Dann legt man das andere
Richtscheit an verschiedenen Stellen Uber die Lange der Platte auf
deren Oberfliche. Wenn man (ber die beiden Richtscheite visiert,
kann man erkennen, ob ihre Oberkanten parallel verlaufen. Falls ja,
ist dieser Bereich eben. Falls nicht, sieht man, wo sich Erhebungen
befinden.

Friher wurden Richtscheite aus formstabilem Holz wie Mahago-
ni hergestellt und manchmal wurden an den Kanten Streifen von
Ebenholz und Stechpalmenhelz eingelegt (also einem schwarzen
und einem weillen Holz), um Abweichungen leicht erkennen zu
kinnen. Ich ziehe Sperrholz vor, weil es formstabil und preiswert
ist. Falls Sie einen farblichen Kontrast zwischen den Richtscheiten
wiinschen, kann ich [Ebenholz aus der Dose’ sehr empfehlen -
schwarzer Spriihlack.

Markieren Sie alle Erhebungen direkt auf der Arbeitsplatte und
nehmen Sie mit der Kurzraubank dort Holz ab. Uberpriifen Sie den



Das Abrichten der Arbeitsfliche ist zwar die wichtigste Verbes-
serung bei der Hobelbank, aber sie wird dicht gefolgt von der
Ausstattung mit einem verschiebbaren Bankknecht. Mit diesem
durchdachten Zubehr ist es ein Leichtes, auch grofiere Tiren fir
die Bearbeitung zu fixie en.

Fortschritt immer wieder mit den Richtscheiten. (Mehr zum Thema
finden Sie im Kasten ,Richtscheite scharf anvisieren”)

Wenn die Oberflache einigermaken eben ist, nehmen Sie die
Raubank zur Hand. Hobeln Sie die Arbeitsplatte zuerst diagonal von
einer Ecke zur anderen ab. Wiederhalen Sie die Arbeit dann diago-
nal in der anderen Richtung. Nach einigen Durchgangen sollte die
Raubank an allen Stellen der Arbeitsplatte Spane abnehmen. Dann
ist es Zeit, die Arbeitsplatte in Langsrichtung abzuhobeln. Fangen
Sie an der Vorderkante an, und arbeiten Sie bis zur Hinterkante.
Kontrollieren Sie abschlieRend mit den Richtscheiten das Ergebnis
(vgl. dazu ausfihrlicher Kapitel Sieben)

Der Knecht
geht einem zur Hand

Zu den schwierigsten Aufgaben gehort die Bearbeitung einer
Schmalkante an einem Brett oder einer Tir. Das Hauptproblem ist
das Einspannen des Werkstiicks. Die traditionelle Losung ist ein so-
genannter Bankknecht. Ich habe die hier gezeigte Veersion an einem
Nachmittag hergestellt und angebracht; inzwischen frage ich mich,
wie ich vorher ohne ausgekommen bin.

Da der Bankknecht sich diber die ganze Lange der Hobelbank ver-
schieben |dsst, kann man unterschiedlich grofe Werksticke mitihm
bearbeiten. Da die Stutze in der Hohe verstellbar ist, kann man ihn
auch fir unterschiedlich breite Stiicke vom schmalen Brett bis hin
zur Wohnungstar verwenden. Mit der Vorderzange an der Hobel-
bank und dem Bankknecht kann man fast alles sicher einspannen.

Ich habe den Bankknecht mit zwei Laufschienen an der Bank
angebracht, die jeweils in einer Lingskante eine Fihrungsnut auf-
weisen. Der Bankknecht selbst hat an beiden Enden etwas kleinere
Zapfen, um ihn in den Muten verschieben zu konnen. Details und
Anweisungen zum Bau eines Bankknechts finden Sie in Kapite! Fiinf.

Beim Einspannen langer Werkstiicke leistet ein Bankhaken im
Bein der Hobelbank gute Dienste. Es dauert kaum 20 Minuten,
die entsprechenden Locher anzubringen. Es gibt aufwendigere
Losungen, aber keine effektiveren.

Diese einfache Abwandlung eines Bankhakens ist ideal, um Bret-
ter einzuspannen, die nicht breiter als 200 mm sind. Auch sie st
schnell hergestellt.

Die Hobelbank aufwerten 51



Licher filr Bankhaken, zwischen
denen und der Hinterzange Werk-
stiicke eingespannt werden




Kapitel Neun

Grundlegendes tiber Hobelbénke

Christopher Schwarz

enn es darum geht, eine Hobelbank zu bauen oder

zu kaufen, verlieren sich die meisten Holzwerker bald

in Fragen der Konstruktion. Sollte es eine klassische
Hobelbank sein, wie sie in deutschen Tischlereien steht? Eine
Shaker-Bank, wie sie in amerikanischen Shaker-Museen zu sehen
sind? Oder eine britische Variante, wie sie zum Beispiel lan Kirby
baut?

Eine bekannte Konstruktion nachzubauen ist eine naheliegende
Méglichkeit. SchlieBlich steht ein Holzwerker, der seine erste Ho-
belbank kauft oder baut, meist am Anfang seiner Handwerkerzeit.
Er weil noch nicht, welche Art von Bank, welche Bankzangen er
braucht, er weill nicht, warum die eine Bank anders aussieht als
die nachste. Also sucht er sich eine Konstruktion aus, die ihm gut
erscheint = manchmal kombiniert er auch Elemente verschiede-
ner Banke = und macht sich an die Arbeit.

Das ist meiner Meinung nach die Ursache vieler Probleme bei
heutigen Hobelbdnken. Bei vielen Modellen, die man kaufen
kann, fehlen wichtige Funktionen, die das Einspannen von Werk-
stiicken erleichtern. Viele klassische Bankkonstruktionen werden
modifiziert und sind in der Folge nur mit Frustrationen zu nutzen.

Schlimmer noch: Man weil vielleicht nicht einmal, dass die Ar-
beit unndtig schwer ist. Das Arbeiten mit Holz ist eine Beschafti-
gung, die man alleine ausibt, und nur selten kommt man dazu, an
einer fremden Hobelbank zu arbeiten.

In den vergangenen zehn Jahren habe ich eine Reihe von Hobel-
banken klassischer Konstruktionsvarianten gebaut und ich habe
an verschiedenen gekauften oder selbst gebauten Hobelbanken
von Kollegen gearbeitet. Es war erstaunlich, wie sehr manche Ho-
belbénke bestimmte Arbeiten erschwerten. Andererseits habe ich
auch einige wirklich brillante Konstruktionen gesehen.

Inzwischen bin ich zu dem Schluss gekommen, dass es keine
Raolle spielt, wie die Bank aussieht, an der man arbeitet, solan-
ge sie problemlos eine Rethe von Kernfunktionen erfillt. Daraus
habe ich einen Satz von zehn Regeln abgeleitet, die man beachten
sollte, wenn man eine Hobelbank baut (oder kauft). Wenn Ihre
Bank diese Regeln (oder die meisten von ihnen) einhalt, werden
Sie ohne groRe Miihe fast jedes Werkstiick fiir jede Arbeit halten
kénnen. So geht einem die Arbeit schneller und vergniglicher von
der Hand und man verbringt weniger Zeit damit, Werkstlcke fir
die Bearbeitung richtig einzuspannen.

Braucht man {iberhaupt eine Hobelbank?

Bevor wir zu den Regeln kammen, sollte ich darauf hinweisen, dass
viele der besten gewerblichen Mébeltischler heutzutage an Werk-
banken arbeiten, die viele dieser Regeln ignorieren. In gewerb-
lichen Tischlereien wird nur selten auf die traditionelle Weise an
traditionellen Hobelbdnken gearbeitet.

Stattdessen findet man oft besondere Werkbanke zum Einspan-
nen. Oft wird auch einfach auf einer Arbeitsplatte gearbeitet, die
iber zwei Sagebocke gelegt wird. Und dennach entstehen so hoch-
wertige, atemberaubend schine Mobel.

Alsich 2006 einen Kurs dber die Arbeit mit Handwerkzeugen an ei-
ner Schule unterrichtete, gab dort zur gleichen Zeit Thomas Stange-
land, ein Meister des Mabelbaus im Greene-&-Greene-Stil, ebenfalls
einen Kurs, Wir zielen zwar beide auf den gleichen hohen handwerk-
lichen Standard, aber die Methoden, mit denen wir ihn zu erreichen
versuchen, konnten sich kaum mehr unterscheiden. Er lebt vom Mo-
belbau und es macht ihm Spal®, Mébel zu bauen. Ich baue Mabel,
weil es mir Spal macht, und gelegentlich verkaufe ich auch ein Stick.

An einem Abend hielten wir beide einen Vortrag tber unsere Ar-
beit fiir die Teilnehmer, und ich zeigte eine Abbildung der riesigen
Hobelbank franzdsischer Konstruktionsweise, die ich das Jahr zuvor
gebaut hatte, und erlduterte ihre ungewdhnliche Geschichte.

Thomas stand auf und sagte, es sei schade, dass er kein Foto sei-
ner Werkbank dabei habe: eine Tirplatte auf zwei S3gebdcken. Er
erklarte, dass ein gewerblicher Betrieb nicht die Zeit hatte, eine tra-
ditionelle Hobelbank zu bauen. Da er vor allem mit Elektrowerkzeu-
gen und Maschinen arbeite, brauche er nicht mehr als eine ebene
Arbeitsflache.

Man kann angesichts des Ergebnisses kaum etwas daran aus-
setzen. Seine Mabel sind sehr schan. Wichtig ist jedoch, dass man
zwar auch mit seinem Ansatz Mobel bauen kann, dass es aber auch
viele Mabeltischler gibt, die von der Niitzlichkeit einer traditionel-
len Hobelbank Gberzeugt sind. Der Stuhlbauer und Mdbeltischler
Brian Boggs setzt mehr ultramoderne Handoberfrasen und selbst
gebaute Vorrichtungen mit Aluminiurmbauteilen ein, als ich jemals
gesehen habe. Er hat aber auch zwei riesige traditionelle Hobelban-
ke, die dauernd im Gebrauch sind. Bevor Kelly Mehler ein Kurszen-
trum fiir Holzarbeiter eroffnete, habe ich ihnin seiner gewerblichen
Werkstatt besucht und hatte Gelegenheit, die alte Hobelbank zu
besichtigen, die er tagtaglich benutzt.

Grundlegendes lUber Hobelbanke 59
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Kapitel Neunzehn

Handoberfrisenschrank

enn ich mich in meiner

Werkstatt umsehe oder in

den meisten anderen Tisch-
lerwerkstatten, sehe ich Schrinke aus
Sperrholz, die von Schrauben zusammen-
gehalten werden. Es gibt jedoch auch an-
dere Mdglichkeiten. Ich beschloss, anders
an die Dinge heranzugehen und einen
Schrank aus Laubholz fir die Werkstatt
zu bauen. Ich wollte die Gelegenheit auch
nutzen, um mit verschiedenen Techniken
zu experimentieren.

Ich halte die Handoberfrase fir ein sehr
wichtiges Werkzeug bei der Holzbearbei-
tung. Da ich Fraser und anderes Zube-
hor in kleinen Schachteln aufbewahre, in
Schubladen und in Werkzeugtruhen (oder
sie an nicht gerade idealen Stellen aufhan-
ge), schien ein Schrank fiir alles, was mit
der Handoberfrdse zusammenhangt, ein
ideales Bauvorhaben,

Glen D. Huey

Der Korpus

Als erstes wahlt man das Holz far die Sei-
ten, den Deckel, die Regalboden und die
Trennwand aus und sdgt die Stiicke zu.
Der Deckel und die Seitenwande werden
auf MaR geschnitten, aber die Regalboden
und die Trennwand l3sst man mit 6 mm
Uberbreite und 25 mm Uberlénge.

Die perfekte Verbindung zwischen Sei-
tenwanden und Deckel ist die Schwalben-
schwanzzinkung. Die Schwalben werden
an den Seitenwanden angeschnitten, dann
ist die Verbindung auch bei groBer Belas-
tung sehr dauerhaft.

Die Zinkung wird hinter einer Profilleiste
verborgen. Wenn ich eine Verbindung ver-
berge, mochte ich keinen Hinweis auf sie
sehen kénnen. Das kann man erreichen,
indem man 3 mm tiefe Falze auf der Innen-
seite der Deckelschmalkanten anschnei-
det. Dadurch scheint die Starke des De-
ckels von der Seite aus gesehen geringer

zu sein, aber man gibt nicht wirklich etwas
vom Holz preis. AuRerdem erleichtert die
kleine Briistung es bei der Montage, den
Schrank rechtwinklig auszurichten.

Reiken Sie am Deckel die Zinken so an,
dass der hinterste etwas breiter ist. Schnei-
den Sie mit der Sage ein, stechen Sie den
Verschnitt mit dem Beitel aus und (ibertra-
gen Sie die Risse auf die Seitenwande. Stel-
len Sie das StreichmaR auf die verbliebene
Starke der Deckelschmalkante, bevor Sie
irgendwelche Linien anreifen. Ich habe die
Schwalben mit der Bandsage eingeschnit-
ten und dann den Verschnitt mit Beiteln
entfernt und die Verbindung eingepasst.
Da sie von dem Kranzgesims verborgen
wird, muss die Zinkung nicht perfekt sein.

Wenn man die Verbindung zusammen-
steckt, erkennt man den Wert der Falze
und wie sie dazu beitragen, den Korpus im
rechten Winkel zu halten.

Legen Sie die Seitenwande mit den hinte-

Eine breite Zinke an der Hinterkante des
Deckels bietet gentigend Platz fiir die En-
den der Filze an den Seiten, ohne dass
die Filze von aufen sichtbar sind.

Der kleine Falz an den Enden des Kor-
pusdeckels erlaubt es, die Verbindung
durch Profilleisten in voller Materialstér-
ke abzudecken.

Die Nuten sitzen nicht an den gleichen
Stellen der beiden Seitenwinde, Arbeiten
Sie beim Anreifien entsprechend sorgfil-

tig.
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Die geraden Nuten werden mit einem
Nutfréser mit Kugellager an einer einfa-
chen Fithrung geschnitten.

Eine zweite einfache Fihrung - die im
Winkel angesetzt wird, der fiir den zwei-
ten Satz Nuten genau umgekehrt wird -
wird fiir die schrigen Nuten in den Re-

galboden fiir die Fraser verwendet.

Filze lassen sich mit zwei einfachen
Schnitten an der Tischkreissdge herstel-
len: Zuerst liegt das Material mit der Fla-
che auf, dann wird es hochkant am An-
schlag gefiihrt.

ren Kanten aneinander und den Innenseiten nach oben auf die Ho-
belbank. Reiffen Sie die Lage aller Regalbdden und des Korpusbo-
dens an. (Die Bretter fiir die Fraser sind 10 mm stark, alle anderen
Teile 20 mm.) Beachten Sie, dass sich die Anordnung in den beiden
Schrankhalften unterscheidet. Auf der linken Seite befinden sich ein
rechtwinklig eingepasster Regalboden und fiinf Bretter fir Fraser,
die um 15° nach unten geneigt sind. Rechts werden einfach drei
Nuten mit 20 mm Hohe nach MaRgabe der Zeichnung angerissen.
Schneiden Sie jetzt die Trennwand auf die berechnete Breite (las-
sen Sie sie mit Uberlénge) und den langen Regalbaden auf Linge
und Breite. Die senkrechte Trennwand wird in & mm tiefe Nuten im
Deckel und dem langen Regalboden eingeschoben. Jetzt ist ein gu-
ter Zeitpunkt, um diese Nuten an den beiden Bauteilen anzureifen.

Am besten mit Fithrung

Dann werden die 6 mm tiefen Nuten geschnitten. Am besten [dsst
sich das meines Erachtens mit zwei einfachen Filhrungen erledigen.
Sie werden aus Sperrholzresten zusammengeschraubt. Die eine
Fihrung ist in der GroRe auf einen stirnschneidenden Nutfréser mit
20 mm Durchmesser abgestimmt. (Mein Fréser hat eine Schneiden-

Am besten lassen sich die schrigen Nuten auf den beiden Seiten
der Trennwand anreiffen, indem man ihre Position von den Sei-
tenwinden abnimmt.
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lnge von 30 mm, wenn ich also eine & mm tiefe Nut schneiden
mdchte, muss die Fihrung mindestens 25 mm stark sein.) Legen Sie
drei Stiick 12-mm-Sperrholz ibereinander und verschrauben Sie sie
miteinander. Bringen Sie ein weiteres 12 mm starkes Stlick an ei-
nem Ende an, das am Werkstlick angelegt wird, um die Fihrung
rechtwinklig zur Kante zu halten. {Kontrollieren Sie auf Rechtwink-
ligkeit und arbeiten Sie den Anschlag gegebenenfalls nach.)

Legen Sie die FUhrung links vom Schnitt an und spannen Sie sie
am Werkstlick fest. Dafiir geniigt eine einzelne Zwinge. Fiihren Sie
das Kugellager des Frasers an der Fiihrung entlang, um die Nut zu
schneiden. Setzen Sie die Nuten etwa 12 mm vor der Vorderkante
des Werkstiicks ab.

Die schragen Muten werden auf die gleiche Weise geschnitten.
Bei der dafiir verwendeten Fiihrung ist der Anschlag allerdings in
einem passenden Winkel an der Fiihrung angebracht. Ich verwende
dabei einen Fraser mit 10 mm Durchmesser, den ich in eine zweite
Handoberfrase einsetze, um mir das Umriisten zu ersparen. Schnei-
den Sie die schragen Nuten so in die Korpusseitenwande, dass die
obere Kante der Nut 112 mm lang ist.

Bis auf die Regalbdden fiir die Friser missen alle Teile, die in die
Nuten eingelegt werden, an den Enden ausgeklinkt werden. An
der Tischkreissige ist das eine einfache und saubere Arbeit.
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Vorderansicht

Wegen der kleinen Nacharbeiten, die eventuell nétig sind, um die
geneigten Regalboden auszurichten, ist es besser, die einzelne Nut
fiir den Regalboden fiir die Handoberfrise direkt von der Seiten-
wand her anzureifflen. Messen Sie aus, reifien Sie an und frisen
Sie dann.
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Querschnitt links Querschnitt rechts

Schneiden Sie jetzt auch die Filze fir die Rickwand und das Halte-
rungsbrett. Die Nuten {20 mm breit, 10 mm tief) habe ich mit zwei
Schnitten an der Tischkreiss3ge angeschnitten. Ich habe auch einen
6 mm tiefen Falz an der hinteren Deckelkante angeschnitten, um das
Einschieben der Trennwand zu erleichtern. (Dadurch entsteht an den
Seiten eine kleine Liicke, die aber vorn Kranzgesims verdeckt wird.)

Richten Sie dann die Trennwand an der linken Seitenwand aus
und dbertragen Sie die Lage der Fraserregale. Markieren Sie so-
wohl die Ober- als auch die Unterkante der Nuten, um die Fihrung
richtig platzieren zu kannen = immer zur linken Seite des Schnitts.
Bevor die Nuten geschnitten werden, muss der Winkel der Fiih-
rung umgekehrt werden. Nehmen Sie den Anschlag von der Fiih-
rung ab, legen Sie sie an den neuen Rissen an und bringen Sie dann
den Anschlag in der neuen Position an. Schneiden Sie die Nuten
wie zuvor.

Frasen Sie dann im rechten Winkel Nuten in den Deckel und ens
langen Regalboden, um die senkrechte Trennwand aufzunehmen.
(Verstehen Sie jetzt, warum ich zwei Handoberfrasen aufgerlstet
habe?)

Die Teile fiigen sich zusammen

Um die Innenausstattung des Schranks anzubringen, schneiden Sie
die Regalbdden auf Lange und Klinken sie aus, um sie in die Nuten
einlegen zu kdnnen. Ich verwende dafiir die Tischkreissage. Stellen
Sie den Parallelanschlag auf eine Schnittbreite von & mm ein (be-
rcksichtigen Sie dabei auch die Starke des Sdgeblatts), heben Sie
das Blatt auf eine Schnitttiefe von etwas mehr als 12 mm an und
schneiden Sie die Ausklinkungen in mehreren Durchgangen.
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Kapitel Zweiundzwanzig

Der Werkzeugwagen fiir Tischler
David Thi | & Michael A. Rabkin

ahrend einer Deutschlandreise hat Steve Shanes, der

ehemalige Verleger von Popular Woodworking, Fotos

eines schlichten, aber auch durchdachten fahrbaren
Werkzeugwagens gemacht, der in einer der Tischlereien verwendet
wurde, die er besuchte.

Der Wagen sorgt fir Ordnung unter dem Werkzeug, wahrend
man an der Hobelbank oder am Montagetisch arbeitet. Im Unter-
teil hat er Tiren und Schubladen, cben befinden sich Klappladen
mit drei Werkzeugablagen, die Ordnung halten und dafiir sorgen,
dass nichts versehentlich auf den FuBbeden fallt. Wenn er nicht
verwendet wird, macht sich der Wagen recht klein. AuBerdem ist
er abschliefbar.

Wir fanden die Grundidee sehr gut, versahen sie jedoch noch mit
einigen Details 2 la Popular Woodworking. Der untere Schubladen-
satz wurde noch etwas aufwendiger ausgestaltet und in der mittleren
Werkzeugablage brachten wir eine Magnetleiste fiir Werkzeug an.

AuBerdem steliten wir sicher, dass die Konstruktion einfach
blieb. Die Belastungen werden alle von mechanischen Beschlagen
aufgefangen. Der Wagen lasst sich leicht mit nicht mehr als einer
Handkreissage, einer Bohrmaschine und einer Handoberfrase bau-
en, sodass sie sich gleichermalen gut fir einen Anfanger wie einen
professionellen Tischler eignet, der ihn in seiner Werkstatt herstel-
len kann.

Bezahlbarer Stauraum

Wir haben uns iber die Kosten keine allzu groen Gedanken ge-
macht, aber es lohnt sich doch, kurz (ber die Gesamtsumme zu
sprechen. Zwei Platten gutes Sperrholz mit 20 mm Starke und eine
Platte Birkensperrholz mit 12 mm fir die Schubladen kosteten kaum
mehr als 100 Euro. Die Beschlage (es sind mehr, als man vielleicht
denken mag) kosten etwa 130 Euro, wenn man den Wagen genauso
baut, wie hier dargestellt. Fiir etwa 230 Euro bekommt man also
eine Menge Stauraum und im Gegensatz zu einem gekaufte Werk-
zeugschrank oder-koffer entspricht die Aufteilung des Innenraums
genau den eigenen Vorstellungen.

Die Grundlagen

Der Wagen ist zwar ein rein zweckgerichtetes Arbeitsmittel fir die
Werkstatt, aber wir haben uns etwas Mihe gegeben (Kantenumlei-
mer und verdeckte Schrauben), damit er ansprechender aussieht,

ohne bei der einfachen, belastbaren Konstruktion Abstriche zu ma-
chen.

Die Teile des Wagens sind stumpf auf StoR verbunden. Wir haben
Stufendiibel des amerikanischen Herstellers Miller fiir die Verbin-
dungen verwendet. Sie werden anstelle von Schrauben verwendet
und machen die Verwendung von Abdeckplattchen dberflissig. Mit
dem zugehdrigen Bohrer werden die entsprechend abgestuften
Bohrlgcher in einem Zug gebohrt.

Die Riickwand besteht aus 20-mm-Sperrholz (Sperrhalz ist gut
fiir Kantenverleimungen, weil die Mittellage Langsholz als Leimfla-
che bietet). Eine Sperrholzrickwand dieser GroRe ist hervorragend
geeignet, um den Korpus auszusteifen, ohne sich Sorgen dber das
Arbeiten des Holzes machen zu missen.

Der Werkzeugwagen fiir Tischler 161
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Draufsicht Detall
Auslegerscharnler
Werkzeugwagen
B 3 omm Anz. Buchst. Bezeichnung Linge Breite Dicke Material
Nuten, o — 300
12 mim breft, =
1ommtel L 355mm 2 A Seite 815 490 20 Sperrholz
N7mm—e J | — 315mm 3 B Regalboden und Boden 725 470 20 Sperrholz
d ! %0mm 1 ¢ Riickwand 815 725 20 Sperrholz
Vordersei 7 0 rrhol
®~\ ’ //® 1 0 orderseite 760 175 20 Sperrholz
- 1 200mm 1 E Trennwand 460 455 20 Sperrholz
1 1
o 2 F Tir 635 380 20 Sperrholz
= —¢— 133mm 4 G Ausleger - Vorder- und Riickseite 380 172 20 Sperrholz
2 H Ausleger - Seite 470 112 0 Sperrholz
- o 2 | Ausleger - Seite 470 170 20 Sperrholz
12mm J:I 2 J Ausleger- Boden 470 345 20 Sperrholz
= 1 K Trennwand (Stitze) 725 140 20 Sperrholz
Position der 1 L Leiste 120 20 20 Ahorn
Schubladenfahrungen 1 M Deckel 720 255 20 Sperrholz
Die Male sind summierend
von unten nach oben 2 N Schubladenfach- Seiten 460 300 12 Sperrholz
angebenen. : :
2 0 Vorder- und Hinterstlck 400 100 12 Birkensperrholz
2 P Seitenstiick 445 100 12 Birkensperrholz
2 Q Vorder- und Hinterstick 400 110 12 Birkensperrholz
2 R Seitenstiick 445 110 12 Birkensperrholz
2 S Vorder- und Hinterstiick 700 125 12 Birkensperrholz
2 i Seitenstiick 445 125 12 Birkensperrholz
i U Vorder- und Hinterstiick 400 140 12 Birkensperrholz
2 v Seitenstiick 445 140 12 Birkensperrholz
3 W Boden 460 4325 12 Birkensperrholz
i X Boden 685 445 12 Birkensperrholz

164 Kapitel 22



715mm i \
Saehe[)etal‘lmxl’wmg
Auslegerschamiar
@ / 5.164 oben rechts
T IRt o Ty e s e S (p@ —F
. (® @\1 170 mm 172 mm
B i v

100 mm @ 2 ;
wsmm| (1 (@ °@\ |
635mm . @ o@ﬁ

125 mm

WTW i

R

Vorderansicht

nahme fiir das Klavierband, mit dem die
Ausleger am Korpus befestigt werden.

Wir haben die Seitenwande & mm
hinter die Vorder- und Riickwande zu-
rlickspringen lassen, zwischen denen sie
liegen. So muss man sie nicht aufwendig
bindig ausrichten. Befestigen Sie die Sei-
tenwande mit Stufendiibeln an den Bo-
den und dann die Vorder- und Riickseiten
an diesen Teilmontagen, um die Ausleger
fertigzustellen.

Aufb wahrung im Detail
Befestigen Sie zuerst den Deckel mit Kla-
vierband an der Korpusriickwand. Da das
Klavierband auf der Korpusinnenseite an-
gebracht werden muss, damit die Ausleger
eingeklappt werden konnen, haben wir
eine Ahornleiste mit einem Querschnitt
von 20x 20 mm im Abstand von 3 mm von
der Oberkante der Riickwand angebracht.
So lasst sich der Deckel bis zu einem Win-
kel von etwa 110° offnen. Befestigen Sie
den Deckel mit einem Stiick Klavierband.
Kontrollieren Sie die Passung, wenn der
Deckel zwischen den beiden Seitenwan-
den hinuntergeklappt wird.

Bringen Sie dann die Trennwand, die
den Deckel stitzt, am oberen Regalboden
an, indem Sie durch den Regalboden in
die Trennwand schrauben. Die Trennwand
springt 12 mm hinter der Vorderkante des
Deckels zuriick, damit man unter die Vor-
derkante greifen kann, um den Deckel an-
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Seitenansicht

Zuerst wird der Deckel angebracht, dann die Ausleger. Diese schliefen biindig mit dem
Vorderteil ab und sitzen dicht an den Korpusseitenwénden. An dem zuriickspringenden
Seitenteil des Auslegers wird das Klavierband so angebracht, dass der Deckel biindig mit
dem Korpusoberteil schlieflen kann.

zuheben. Befestigen Sie die Trennwand mit
Leim und ein paar Stufendibeln zwischen
den Seitenwanden.

Dann missen die Ausleger am Korpus
befestigt werden. Auch dafiir verwenden
wir Klavierband. Spannen Sie die Ausleger
in ausgeklapptem Zustand so an den Kor-
pus, dass die Vorderseiten fluchten. Brin-
gen Sie die Klavierbander in dieser Stellung
an.

Als letztes werden die Tiren (auch wieder
mit Klavierband) am Korpus befestigt. Da-
mit die Tiren einschlagend in der Korpus-
vorderseite sitzen, schneidet man einen
flachen Falz {der Stirke des Klavierbandes
entsprechend) an der Aufenkante der Tiir-
innenseite an. Der Falz ist so breit wie das
zusammengeklappte Klavierband. Der Falz
kann mit der Handoberfrase oder an der
Tischkreissdge geschnitten werden.

Der Werkzeugwagen fiir Tischler 165
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Christopher Schwarz ist einer der
bekanntesten Journalisten zum
Thema Holz. Er war Redakteur bei
Popular Woodworking, einem ame-
rikanischen Holzwerker-Magazin.
Seit 2011 ist er freier Autor. Er be-
treibt einen eigenen Verlag zum
Thema Holzbearbeitung, gibt Kurse,
schreibt und verdffentlicht Videos.

Eine wohldurchdachte und gut organisierte Werkstattist wohl der Traum eines jeden HolzWerkers.
Dieses Buch macht einige Vorschliige, wie Sie diesem Ziel naher kommen konnen:

Los geht’s

- mit Uberlegungenzu einem grundlegenden
Werkzeugsatz

- sowie dem Bau zweier Sigebdcke

- und einem Kapitel iiber Bau und
Gebrauchvon Stoftladen.

Das Kapitel iiber die Hobelbank bietet u. a.:
- eine Bauanleitung fiir eine preiswerte Hobelbank,

~ eine Reihe von Ideen zur Verbesserung der vorhande-

nen Hobelbank,

- Bauvorschlige fiir einen Bankknecht und eine zuséitz-

liche Zwinge nach Moxon,

Im Maschinen-Abschnitt finden Sie

—einen Bauvorschlag fiir einen einfachen Frastisch,

~den Bau eines Arbeitsplatzes fiir die Kapp- und
Gehrungssige,

~den Bau eines Tisches fiir die Stinderbohrmaschine,

~einen Abnahmetisch fiir die Tischkreissige,

- Uberlegungen zur Aufstellung mehrerer Maschinen
in der Werkstatt.

Der letzte Abschnitt zeigt clevere Bauprojekte,
um Zeit und Ordnung zu gewinnen:
—vier sehr unterschiedliche Wandschrinke fiir
Kleinteile oder Werkzeuge
—einen Werkzeugwagen
-eine Werkzeugtruhe
-sowie ein minimalistisches Holzlagerregal.

ISBN 987-3-86630-508-4
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