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Vorwort

Die Arbeit mit Holz und vor allem der Bau von
Mébeln ist filr viele Menschen ein beliebtes und
vor allem auch sehr befriedigendes Hobby. Mit den
eigenen Handen Dinge fiir die eigene Wohnung
herzustellen hat einen ganz besonderen Stellen-
wert. Es stehit nicht nur der Nutzwert des fertigen
Mébels im Vordergrund, sondern auch dessen Her-
stellung in der eigenen Werkstatt. Hat man einmal
den Einstieg in dieses wundervolle Hobby gefun-
den, sind der eigenen Kreativitdt kaum noch Gren-
zen gesetzt. Allerdings ist gerade dieser Einstieg fiir
viele Holzwerker der schwierigste Schritt auf dem
Weg zum ersten selbst gebauten Mobelstiick. Das
Angebot an Werkzeugen ist schier uniiberschaubar.
Ebenso die Moglichkeiten eine eigene Werkstatt
einzurichten. Dazu kommen noch unterschiedliche
Materialien, Holzarten und Beschlige. Mit diesem
Buch will ich Ihnen diesen Einstieg erleichtern. ich
machte Ihnen Méglichkeiten aufzeigen und wichti-
ges Grundlagenwissen vermitteln.

Inden vergangenen Jahren habe ich vielen Men-
schen die Arbeit mit Holz und den dazu bendtigten
Werkzeugen beigebracht. Die Zusammenstellung
der Themen in diesem Buch basiert daher auf
meiner Erfahrung als Tischler, Autor und Kursleiter.
Mit dieser Buch richte ich mich ganz gezielt an
Menschen, die mit dem Mobelbau keine, oder nur
wenig Erfahrungen haben. Die Vorgehensweisen,
die ich Innen zeige, sind einfach gehalten, lassen
sich mit Uberschaubaren Mitteln umsetzen und
Sie kbnnen all das Gezeigte auch in einer kleinen
Werkstatt umsetzen.

Sie konnen dieses Buch auf ganz unterschiedliche
Arten nutzen. Sie kbnnen es von der ersten Seite
bis zur letzten an einem Stiick lesen. Sie kénnen es
aber auch als Nachschlagewerk nutzen. Da es in ei-
nen Grundlagenteil und einen Projektteil unterteilt
ist, haben Sie auch die Moglichkeit mit den Projek-
ten zu beginnen und sich wahrend des Nachbaus
immer wieder die passenden Grundlagenkapitel
anzusehen. Es bleibt alsoihnen (iberlassen, wie sie
sich mit Hilfe meines Buches dem Thema Mobel-
bau ndhern.

Die Grundlagen

Das Buch bietet acht Kapitel zu den Grundlagen an.
Wo es sich anbietet, sind am Ende dieser Kapitel
einige kleinere Projekte integriert, bei denen Sie
kleinere Objekte bauen kénnen, bevor Sie das erste
Hfichtige” Mdbelstiick in Angriff nehmen.

Ich lasse ganz bewusst einige Themen aus,
um Sie als Einsteiger nicht zu iberfordern. Zum
Beispiel die Arbeit mit groRen Stationdrmaschinen
wie Hobelmaschinen und Formatkreissagen. Diese
Maschinen stellen auch viel hohere Anspriiche an
Ihre Werkstatt und das notwendige Budget. Auch
mit fertig gekauften Plattenwerkstoffen und einer
iiberschaubaren Werkstattausstattung lassen sich
beachtliche Ergebnisse erzielen. Einige Themen
sind auch so umfangreich, dass ich sie in diesem
Buch nur in den Grundziigen darlegen kann. Bei-
spielsweise das Thema Handwerkzeuge oder die
Oberfrase. Zu diesen Themen gibt es weiterfihren-
de Blicher, mit denen Sie Ihr Wissen nach und nach
aufstocken kénnen.



Vorwort

Mabelbau-Projekte

Damit der Einstieg in den Mobelbau nicht nur
graue Theorie bleibt, wird der Grundlagenteil durch
zwei ausfilhrlich beschriebene Projekte erganzt.
Hier finden sich Themen, die besser praktisch
vermitteln lassen. So zum Beispiel der Einbau von
Beschlagen. Sehen Sie sich nicht dazu gendtigt
diese beiden Projekte 1:1 nachzubauen. Sie knnen
die Malée beliebig dndern und auch andere Ma-
terialien verwenden. Wenn sie andere Maschinen
und Werkzeuge in Ihrer Werkstatt haben, spielt das
auch keine Rolle. Die beiden Projekte sind so ange-
legt, dass Sie mit einer soliden Grundausstattung
umgesetzt werden kdnnen.

Bei vielen Arbeitsgangen ist es sinnvoll, erst ein-
mal an einigen Reststiicken zu (ben. Beispielsweise
wenn es um den Einbau von Scharnieren, die Arbeit
mit dem Einhandhobel oder das Frisen von Flach-
diibeln geht. Auch Probeschnitte und Probefrasun-
gen an Reststiicken sind in der Regel unerlasslich,
wenn Sie sicherstellen wollen, dass 1hre Maschinen
richtig eingestellt sind.

In den Stiicklisten finden Sie alle Holzteile und
Beschlige aufgefiihrt. Sie kbnnen problemlos
andere Beschlage verwenden. Prifen sie dann aber
unbedingt alle Mafe, denn nicht alle Beschlage,
auch wenn sie ahnlich aussehen, haben die glei-
chen EinbaumaRe. Die wichtigsten Schrauben und
Verbindungsmittel sind ebenfalls in den Stiicklisten
enthalten. Dennoch sollten Sie einen gewissen
Vorrat an Leim und unterschiedlichen Schrauben in
der Werkstatt haben, bevor Sie mit einem Projekt
beginnen.

Auf der beiliegenden DVD sind alle Zeichnungen
und Stiicklisten in Form von PDF-Dateien enthal-
ten. Sie haben damit die Maglichkeit sich diese
auszudrucken oder auf ein Mobilgerat wie Tablet,
Laptop oder Smartphone zu kopieren. So kénnen
Sie alles mit in die Werkstatt nehmen und sich
darauf auch Notizen machen.

Videos

Vieles ldsst sich anhand von Texten und Bildern
schwer vermitteln. Daher finden Sie noch weiter
Informationen, vor allem zum Umgang mit Maschi-
nen, in den Videos zum Buch.

Und spatestens wenn das erste Mobelstiick aus der
eigenen Werkstatt in Ihrer Wohnung steht, wird Sie
dieses faszinierende Hobby nicht mehr loslassen.
Und das ist auch gut so.






Kapitel 1

1 Die eigene Werkstatt

> Wohl dem, der eine
Werkstatt mit grofen
Fenstern hat. Tageslicht
gibt nicht nur Farbenam
natirlichsten wieder,
sondern Ist auch weniger
ermiidend als Kunstlicht.

Bei der Bearbeitung von Holz entstehen Staub und
Spane. Daher ist es ratsam, diese Tatigkeit nicht im
Wohnraum auszuiiben. Idealerweise steht thnen
fiir Ihr Hobby ein eigener Raum zur Verfligung: ihre
Werkstatt! Mir erging es wie vielen anderen Holz-
werkern auch. Die erste eigene Werkstatt konnte
ich einrichten, nachdem wir unser Eigenheim
bezogen hatten. Das bietet sich an, da man als
Hausbesitzer immer wieder mal Arbeiten erledigen
muss, flr die eine eigene Werkstatt optimal ist.

Es kann aber auch sein, dass Sie das Holzwerken
einfach so gepackt hat und Sie nun einen Platz
suchen, an dem Sie dieses wunderschéne Hobby
ausiiben wollen.

Jeder Holzwerker hat seine Traumwerkstatt bereits
im Kopf. Leider fehlt es aber meist an den passen-
den Raumlichkeiten fiir eine solche Werkstatt.
Die meisten von Ihnen missen mit den bereits
vorhandenen Raumen vorlieb nehmen und daraus
das Beste machen. Gleichwohl gehe ich auf den
folgenden Seiten teilweise davon aus, dass Ihnen
ein leerer, ausreichend groRer Raum zur Verfligung
steht, den Sie von Grund auf neu einrichten. Wenn
sie dieses Gluck nicht haben, so kann dieses Kapitel
dennoch dazu dienen, Ihnen Anregungen fir die
Umgestaltung und Erweiterung der vorhandenen
Werkstatt zu geben.

Und fiir all diejenigen, die nicht die Méglichkeit
haben, eine feste Werkstatt einzurichten, gibt es
wertvolle Tipps fiir eine mobile Werkstatt.



Anforderungen an den Raum

Holz ist ein Werkstoff, dessen Bearbeitung bestimm-
te Anforderungen an den Raum stellt. Holz nimmt
Feuchtigkeit aus der Luft auf und gibt diese auch
wieder ab. Dabei 3ndert es seine Dimensionen. In
dem Raum, in dem Sie sich lhre Werkstatt einrichten,
sollten daher keine zu groRen Feuchtigkeitsschwan-
kungen vorkommen die groRer als 30 Prozentpunkte
sind. Er sollte frostfrei und beheizbar sein. Optimal
ist, wenn Ihre zukiinftige Werkstatt Giber einen brei-
ten, mdglichst ebenerdigen Zugang verfiigt, denn Sie
miissen mitunter sperrige Maschinen und vor allem
auch Material in die Werkstatt bekommen. Schon ist
es, wenn es Tageslicht in der Werkstatt gibt. Denn so
gut Ihre Beleuchtung auch sein mag, Tageslicht ist
fiir die meisten Arbeiten viel angenehmer.

Die Raumgrofie

Was die RaumngréRe angeht, so gibt es eine ganz
einfache Aussage dazu: so grol8 wie maglich. Mit
der Zeit wird jede Werkstatt zu klein, egal wie groft

Die eigene Werkstatt

sie zu Anfang ist. Die meisten Riume in privaten
Hausern, die sich fur die Einrichtung einer Werk-
statt eignen, diirften eine Grundflache von 20 bis
40 Quadratmetern aufweisen, bei einer Deckenhd-
he von 2,3 bis 2,5 Metern. Sie werden sehr schnell
feststellen, wie wichtig der verfiigbare Platz in
einer Holzwerkstatt ist. Mit der Zeit werden sich
mehr Werkzeuge ansammeln, es wird eventuell ein
kleiner Holzvorrat angelegt werden. Oberflichen-
mittel, Kleber und Leim werden gelagert und nicht
zuletzt bendtigt man auch einen Platz, an dem man
die Mobel, die man fertigt, auch einmal komplett
aufbauen kann. Verstandlich also, dass der Raum
bestmbglich genutzt werden muss.

Mit Sicherheit geht es Ihnen nicht viel anders
als den meisten Holzwerkern: Der Raum, der als
Werkstatt dienen soll, ist bereits vorhanden und
muss bestmaglich eingerichtet werden. Fast eben-
so wichtig wie die eigentliche GroRe des Raumes
ist dessen Grundriss. Ein quadratischer Raum sollte
anders eingerichtet werden als ein lang gezogener
oder gar abgewinkelter Raum.

<4 Auch ein kleiner Raum
elgnet sich als Holzwerk-
statt. Maschinen und

Arbeltsplitze sollten Sle
dann aber mobil halten.



Das Raumklima

Der Werkstoff Holz reagiert sehr stark auf das ihn
umgebende Klima. Die Temperatur ist dabei noch
eher zu vernachlassigen, die Luftfeuchtigkeit wirkt
sich viel starker aus. Steigt die Luftfeuchte, so
nimmt das Holz Feuchtigkeit auf und quillt. Es wird
sozusagen grofRer. Nimmt die Luftfeuchte ab, so
gibt auch das Holz Feuchtigkeit ab und zieht sich
wieder zusammen, wird also kleiner.

Sie konnen sich vorstellen, wie schwierig es
sein kann genau zu arbeiten, wenn die Bauteile
standig Ihre Abmessungen andern. Erschwerend
kommt noch hinzu, dass die Mdbel, die Sie in Ihrer
Werkstatt anfertigen, vermutlich irgendwann in
einen anderen (Wohn-)Raum transportiert werden,
in dem wieder eine andere Luftfeuchte herrscht.
Der ldealzustand ware also eine Werkstatt, in der
das gleiche Raumklima vorherrscht wie in einem
Wohnraum. Leider trifft dies nur auf wenige
Werkstdtten zu. Die meisten Werkstdtten sind zu
feucht, da sie in Kellern oder Garagen eingerichtet
wurden.

Man kann jedoch einige MaRnahmen ergreifen,
um die Schwankungen der Luftfeuchte zu verrin-
gern. Dazu gehdrt vor allem das richtige Liiften.
Dummerweise entspricht die optimale Liiftungs-
strategie so gar nicht dem, was wir als angenehm
empfinden. So ist die Luft dann am trockensten,
wenn sie kalt ist. Wird also an einem knackig kal-
ten, aber trockenen Wintertag geliiftet, so sinkt die
Luftfeuchte in der Werkstatt ab. Die kalte, trockene
Winterluft gelangt von auBen in die Werkstatt und
senkt die relative Luftfeuchte in der Werkstatt. An
einern lauen Sommerabend sollten Sie Ihre Werk-
statt nicht liiften, da hierdurch warme, feuchte Luft
in die Werkstatt gelangt.

Ungtinstig ist auch, dass Werkstatten oft nur
dann beheizt werden, wenn man darin arbeitet.
Die daraus resultierenden, standigen Tempera-
turschwankungen fiihren automatisch auch zu
schwankungen der relativen Luftfeuchte. Schnelles
Autheizen und ebenso schnelles Abkiihlen der
Raumluft ist somit das Schlimmste, was Sie lhrem
Holz antun konnen. Heizen Sie lieber langsam auf
und sorgen sie filr eine ebenso langsame Ab-
kiihlung. Auch wenn es mit hdheren Heizkosten
verbunden ist, so sollte die Raumtemperatur tiber
einen |angeren Zeitraum nicht unter 10°C sinken.

Die eigene Werkstatt

< |deal Ist elne konstante
Temperaturvon mindes-
tens 10° Celsius in der
Werkstatt. Ist das nicht
méglich, lagern Sle lhr
Holz, Lacke und den Leim
besser nicht darin.

Lagerung:

Trocken und kiihl lagern, Vor Frost schiitzen.

tharkeit im original va .
dé mindastans o Jgah o rschlossenen Gebin

Nur e

ham i

kﬂeem Gebinde zum Resurling ne-

techno

Ein Werkstattofen sorgt in diesem Zusammenhang
iibrigens nicht nur filr angenehme, wohlige Wirme
und eine sinnvolle Verwendung von Holzresten,
sondern auch filr schnell trocknende Raumluft
durch die brennende Flamme. Schwierig ist jedoch
die Kombination aus Werkstattofen in dem einen
Raum und Staubabsaugung in einem anderen
Raum. Die Absaugung wirrde einen Sog erzeugen,

der dem Sog des Kamines entgegenwirkt. Lassen Sie

sich dahin gehend von einem Fachmann (Schorn-
steiﬂfeger} beraten, wenn Sie in einer solchen
Situation sind. Denn im ungiinstigsten Fall steigt
durch falsche Luftzirkulation die Konzentration
von Kohlenmonoxid in der Raumluft an. Denk-
bar schlecht als Werkstattheizung geeignet sind
iibrigens Gasbrenner. Sie erhohen die Luftfeuchte
drastisch.

< Lacke, Lelme und

vlele andere Chemikalien
mussen frostfrel trocken
und dunkel gelagert wer-
den. Lelm und Lack, der
einmal gefroren waren,
sind unbrauchbar.

«Eln einfaches, digitales
Hygrometer verschafft
Ihnen elnen guten Uber-
blick Uber das Raumkll-
ma In 1hrer Werkstatt.
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Das geeignete Material

2 Das geeignete Material

Das beste Werkzeug ist nutzlos, wenn Sie nicht das
richtige Material fir Ihre Mobel verwenden. Aber
welches Material ist das Richtige? Pauschal kann
diese Frage einfach nicht beantwortet werden.
Vieles ist einfach eine Frage des persénlichen Ge-
schmacks. Was ich als schon empfinde, muss thnen
nicht zwangslaufig auch gefallen. Der erste Punkt
bei der Materialwahl sollte daher einfach nur die
Optik sein.

Relativ unkritisch ist die Auswirkung der Materi-
alwahl auf die Stabilitat. Die meisten Massivholzer
sind so stabil, dass man aus ihnen sowohl kleine
als auch groRe Mabel herstellen kann, die niemals
zusammenbrechen. Viorausgesetzt, die Material-
stirke ist passend gewahlt. Das Gleiche gilt fiir die
meisten Plattenwerkstoffe. Wichtiger als das kon-
kret verwendete Material ist die Konstruktion des
Mdbels. Die Konstruktion wirkt sich viel starker auf
die Stabilitat von Mdbeln aus als die Materialwahl.

Die wichtigsten Materialien
fiir den Mobelbau

Ich weil nicht, ob ein Buch ausreichen wiirde, um
alle Holzer und Holzwerkstoffe aufzufiihren und
zu beschreiben. Es wiirde entweder ein sehr dickes
Buch werden oder mehrere Bande umfassen miis-
sen. Ein Buch tiber Holzwerkstoffe ware vermutlich
am Erscheinungstermin schon veraltet. Denn
stindig werden neue Werkstoffe entwickelt und
vorhandene miteinander kombiniert.

Ich filhre daher an dieser Stelle nur die wichtigs-
ten Materialien auf, die zum Teil auch im weiteren
Verlauf dieses Buches Erwihnung finden. Bei der
Materialauswahl habe ich auch darauf geachtet,
dass es solche sind, die tiber den reguldren Holz-
handel gut zu beziehen sind.

Schnittholz, Blockware,
Bretter und Bohlen
Als Schnittholz werden alle Holzerzeugnisse

bezeichnet, die durch Heraussagen aus dem
Stamm ldngs zur Stammachse gewonnen werden.

Dazu zdhlen Kanthdélzer, Dachlatten, Balken und
natiirlich auch das Holz, das flir hochwertige Mobel
verwendet wird. Ob es sich dabei um ein Brett,
oder eine sogenannte Bohle handelt, ist in der DIN
68252 klar definiert. Bretter sind zwischen 8 und
40 Millimeter dick, Bohlen sind dicker als 40 Milli-
meter. So eng sehen es aber die wenigsten Tischler,
Holzwerker und Holzhandler. Oft spricht man gene-
rell van Bohlen, oder einfach von Blockware, wenn
von eingeschnittenem Holz filr den Mébelbau die
Rede ist.

Solches Holz ist nicht gehobelt, sondern nur ge-
sagt. Es muss noch viel Arbeit hineingesteckt wer-
den, bis daraus ein Teil eines Mabels werden kann.
Bedingt durch den Trocknungsprozess kann solches
Holz Risse aufweisen, es kann sich verzogen haben,
ist also nicht gerade. Blockware tragt oft noch die
50 genannte Waldkante, also der Teil des Stammes
mit der Rinde am Holz. Und nicht zu vergessen,
es muss noch auf die bendtigten Dimensionen

¥ Dies Ist dle melst an-
gewendete Einschnittart
flr sStimme. Zur Mitte

gebracht werden. hin wird die Maserung
schlichter, die Seiten-
bretter sind auffalliger
gemasert.
Seitenbrett

(auffallige Maserung)

Waldkante

Kern

Mittelbrett
{schlichte Maserung)
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3 Warum Handwerkzeuge?

Maschinen sind effizient und prazise. Warum

also noch auf altertiimliche Handwerkzeuge wie
Stemmeisen oder Hobel zuriickgreifen? Ganz
einfach, weil Handwerkzeuge ebenso effizient
und prazise sein kénnen wie eine Maschine.
Vorausgesetzt, man nutzt sie richtig. Dann konnen
Handwerkzeuge eine enorme Bereicherung fiir die
Werkstatt sein. Darliber hinaus sind sie leiser als
Maschinen, verursachen kaum Staub und SpaR
machen sie auch noch.

Es geht dabei nicht um eine komplette Aus-
rustung an stromlos betriebenen Werkzeugen,
sondern um einige wenige, die jeder Holzwerker
haben sollte. Ob Sie spater einmal weiter in dieses
Thema einsteigen mochten, bleibt natirlich Ihnen
liberlassen. Sie waren auf jeden Fall nicht der Erste,
den die Handwerkzeugbegeisterung packt.

Es ist ja auch kein Wunder. So ein gut geschirfter
Hobel, der einen hauchdiinnen Span schneidet und
dabei eine seidig glanzende und glatte Holzoberfld-
che hinterlasst - das hat schon was.

Wenn Sie sich auf Handwerkzeuge einlassen,
mussen Sie sich aber auch im Klaren darlber sein,
dass fiir den sinnvollen Einsatz ein solider Arbeits-
platz notwendig ist. Das muss aber nicht zwingend
eine schwere Hobelbank sein.

Ein Punkt, der ebenfalls wihrend der ersten
Begeisterung fur Handwerkzeuge gerne einmal
libersehen wird, ist das Scharfen. Nicht nur, dass
Ihre Werkzeuge abstumpfen werden. Seien Sie sich
auch dariiber im Klaren, dass die wenigsten Werk-
zeuge im Lieferzustand so scharf sind, dass man
mit Ihnen verninftig arbeiten kann.

Lassen Sie sich aber davon nicht abschrecken.
Das Scharfen von Stemm- und Hobeleisen ist keine
Geheimwissenschaft.

Auf den folgenden Seiten werde ich Ihnen eine
kleine Grundausstattung an Handwerkzeugen und
deren Einsatz vorstellen. Dabei sind auch die wich-
tigsten Messwerkzeuge. Und das Scharfen zeige ich
Ihnen auch.

Handwerkzeuge

Eine sinnvolle Grundausstattung

Dieser Vorschlag fiir eine sinnvolle Grundausstat-
tung basiert auf einem Werkzeugsatz, den ich auch
in meinen Handwerkzeugkursen verwende. Mit
dieser Grundausstattung konnen schon viele Ar-
beiten mit Handwerkzeugen, wie zum Beispiel die
klassische Schwalbenschwanzzinkung, gemacht
werden. Ein StreichmaR kénnen Sie damit lbrigens
auch selbst bauen. Am Ende dieses Kapitels finden

Sie eine Bauanleitung fiir ein einfaches StreichmaR.

Der vorgestellte Werkzeugsatz ist iiberschaubar
und findet in einer Schublade oder einem Fach
Ihres Werkzeugkoffers Platz

Die Grundausstattung besteht aus folgenden
Werkzeugen:

P Stemmeisen & Millimeter breit

p Stemmeisen 16 Millimeter breit

P Stemmeisen 26 Millimeter breit

P Flachwinkel-Einhandhobel (Bettungswinkel 12°)
P Zweites Hobeleisen fiir den Einhandhobel
P Holzklipfel

P Anreifmesser

P Kombinationswinkel 150 Millimeter

b Japansdge Dozuki 180 Millimeter lang

b Japansdge Kataba 180 Millimeter lang

P StreichmaR

Ein langer Winkel, ein Zollstock, Bleistift, ein 30
Zentimeter langes Lineal und ein Schleifklotz aus
Kork sind ebenfalls sehr sinnvoll.

Zum Scharfen bendtigen Sie:

P Japanischer Wasserstein als Kombistein,
Korn 1000/6000

b Zweibacken-Schleiffiihrung

B CGranitfliese oder Glasplatte

B Nassschleifpapier Korn 120

b Pflanzenspriihflasche

b GummifuBmatte
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AnreifZen mit dem Kombinationswinkel

Mit einem Kombinationswinkel kénnen Sie auch
eine parallele Linie zu einer bestehenden Kante
ziehen oder MaBe im Bezug zu einer vorhanden
Kante anzeichnen. Stellen Sie den Winkel auf das
gewunschte MaR ein, legen Sie ihn an der Kante an
und schon kénnen Sie wiederholgenau immer wie-
der das gleiche MaR anzeichnen. Um eine parallele
Linie zu einer bestehenden Kante zu zeichnen,

legt man einen Bleistift mit der Spitze am Ende
des Lineals an und filhrt den Winkel an der Kante
entlang.

Materialstirke priifen

Bei dieser Anwendung stellt man das MaR ein, das
der gewlinschten Materialstarke entspricht. Ist das
Ende des Lineals genau biindig mit der Werkstiick-
kante, stimmt die gewlinschte Materialstarke.
Diese Methode zum Messen und Kontrollieren
funktioniert sehr gut, wenn zum Beispiel mehrere
gleiche Teile gesagt oder gehobelt werden sollen.

GehrmaR

Durch den integrierten 45°-Anschlag ist es sehr
leicht, mit dem Kombinationswinkel auch genaue
45°-Gehrungen zu messen und anzuzeichnen:
eine sehr hilfreiche Funktion, wenn man beispiels-
weise eine Zinken- oder eine 5chlitz und Zapfen-
verbindung auf Gehrung absetzt. Aber auch fir
alle anderen Anrisse im Winkel von 45 ist diese
Funktion sehr nitzlich. Ebenso einfach, wie man
diese Gehrungen anreifen kann, kénnen Sie auch
liberpriift werden. Je nach Anwendung kénnen Sie
den 45°-Anschlag und das Lineal sogar miteinan-
der kombinieren, was gelegentlich sehr niitzlich
sein kann.

Das sind nur einige Beispiele, was mit einem
Kombinationswinkel moglich ist. Achten Sie beim
Kauf jedoch auf Qualitat und meiden Sie Ausfiih-
rungen aus Aluminium. Die Genauigkeit kann
hier nicht diber lange Sicht gewahrleistet werden.
Andererseits muss es auch keine Ausfihrung mit
geharteten Anschlagflachen sein. Das ist im Holz-
bereich mit Sicherheit ein wenig libertrieben.

Handwerkzeuge

< Aufeln bestimmtes
MaR eingestellt, zeich-
net man sehr genau
immer wieder dieses
MakB an.

< Durch Abtasten wird
dle Materialstarke,
beisplelsweise belm
Dickenhobeln, gepriift.

<Vlele Kombinations-
winkel eignen sich auch
zum Anzelchnen von
45°-Winkeln.

Gehrungen

Als Gehrung wird ein Winkelschnitt am Ende eines Werkstiickes be-

zeichnet. Treffen beispielsweise zwei Werkstiicke, deren Enden einen
45°-Anschnitt aufweisen aufeinander, entsteht eine 90°-Ecke. Man
spricht dann davon, dass die Ecke ,auf Gehrung” gesagt wurde.
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Kapitel 3

¥ Schnitt durch einen
Flachwinkelhabel,
auch Fase-Oben-Hobel
genannt.

Fase oben

» Schnitt durch einen
Hobel mit untenlie-
gender Elsenfase. Die
melsten Holzhobel
entsprechen eben-
falls dieser Bauart.

» Der Spanbrecher mit
etwa einem halben
Millimeter Abstand
hinter der Schneide des
Hobelelsens. Er ist so ge-
formt, dass er durch die
Befestigungsschraube
fest auf das Hobelelsen
gepresst wird.
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Fase oben oder unten?

Bei Holzhobeln und klassischen Metallhobeln ist
die Fase am Hobeleisen nach unten gerichtet. Sie
bildet einen Freiraum zwischen Schneide und dem
zu bearbeitenden Holz. Ohne diese Fase wiirde
der Hobel nicht arbeiten kdnnen. Bei sogenannten
Flachwinkelhobeln ist die Eisenfase jedoch nach
oben gerichtet. Der oft benutzte Begriff ,Flach-
winkelhobel” bezieht sich hierbei auf den Winkel,
in dem das Hobeleisen im Hobelkorper liegt, nicht
auf den Schnittwinkel. Dieser Winkel, den man
»Bettungswinkel” nennt betragt in der Regel 12°.
Der Name alleine filhrt oft zu der Annahme, dass
diese Hobel einen sehr flachen Schnittwinkel ha-
ben. Das Gegenteil ist jedoch oft der Fall.

Hobeleisen

Klappe

Spanbrecher

Fase unten

Hobeleisen

Sie kdnnen bei einem Flachwinkelhobel den
Schnittwinkel durch das Verdndern des Fasen-
winkels am Hobeleisen verdndern. So kénnen Sie
Ihren Hobel auf die jeweils zu erfiillende Aufgabe
anpassen. Sie wahlen einen flachen Fasenwinkel
von 20° bis 25° fir das Bearbeiten von Hirnholz. Ein
sehr steiler Winkel von 50° ermaglicht Ihnen die
Bearbeitung von sehr wild gewachsenem Holz. Die
meisten Aufgaben werden Sie jedoch mit einem
auf 35° geschliffenen Hobeleisen erledigen kénnen.

Hobel mit untenliegender Fase haben oft einen
Spanbrecher, der direkt hinter der Schneide sitzt.
Der Spanbrecher hat die Aufgabe den abgenomme-
nen Span direkt nach dem Abtrennen zu brechen
und so das weitere Einreillen des Holzes an dieser
Stelle zu verhindern. Das Ergebnis sind weniger
Ausrisse in der gehobelten Flziche.

Bei Hobeln mit obenliegender Fase ist die
Verwendung eines Spanbrechers aufgrund seiner
Bauart nicht méglich. Stattdessen haben diese
Hobel ein verstellbares Hobelmaul, mit dem man
den vorderen Teil der Hobelsohle sehreng an die
schneide heranschieben kann. Die Hobelsohle
driickt dann beim Hobeln den Span unmittel-
bar vor der Schneide nach unten und verhindert
das Ausreifen des Holzes. Daher muss man bei
Flachwinkelhobeln darauf achten, das Hobelmaul
maglichst eng zu stellen.

Schnittwinkel

Nun ist schon mehrfach der Begriff Schnitt-
winkel gefallen. Was hat es damit aus sich?
Eine Schneide ist im Prinzip ein Keil, derin
das Holz eindringt, das Holz spaltet und
dadurch einen Span abnimmt. Je flacher der
Winkel dieses Keils ist, umso glatter wird die

Oberfliche. Gleichzeitig ist die Gefahr von
Ausrissen bei einem sehr flachen Schnitt-

winkel hoher. Wird der Schnittwinkel steiler,
wird die Flache unter Umstanden nicht
mehr ganz so glatt, das Hobeln fillt durch
den steigenden Schnittdruck schwerer, aber
Ausrisse werden vermieden.




Welcher Hobel fiir welchen Zweck

Schrupphobel

Der Schrupphobel (regional auch Schropphabel ge-
nannt) ist dazu da, viel Material moglichst schnell
abzutragen. Er hat ein stark verrundetes Eisen ohne
Spanbrecher, das es erlaubt, auch schrag und sogar
quer zur Faser zu hobeln und nur wenige Ausrisse
dabei zu produzieren. Der Schrupphobel kommt
beim Zurichten von sagerauem Holz zum Einsatz
oder aber wenn ein grob zugeschnittenes Brett
schmaler gemacht werden soll. Der Schruppho-

bel ist kein Prazisionsinstrument. Die Hobelsohle
muss nicht genau plan sein und auch das Hobel-
eisen muss nicht mit hochster Prazision gescharft
werden. Holzerne Schrupphobel sind sehr leicht zu
handhaben. Es gibt auch Schrupphobel aus Guss.
Sie konnen auch einen vorhandenen gusseisernen
Bankhobel in einen Schrupphobel verwandeln: Set-
zen Sie dazu ein (in Hobelrichtung gesehen) stark
gerundetes Eisen ein und ziehen Sie den Spanbre-
cher weit zuriick.

Schlichthobel

Schlichthobel sind aus Holz und haben ein einfa-
ches Eisen ohne Spanbrecher. Sie sind meist ahn-
lich lang wie Putzhobel, aber das Hobeleisen steht
einige Grad flacher. Der Schlichthobel ist fir hohen
Materialabtrag da, aber fiir nicht ganz so grobe
Arbeiten wie der Schrupphobel. Aufgrund des
fehlenden Spanbrechers kann es beim Hobeln zu
Ausrissen kommen. Bei den Metallhobeln wird oft
der No. 5 aus Pendant zum Schlichthobel genannt.
Das ist aber nicht ganz richtig, da der No. 5 einen
Spanbrecher hat und langer ist als ein holzerner
Schlichthobel.

Handwerkzeuge

A Ein einfacher Schrupp-
hobel aus Holz Ist voll-
kommen ausreichend.
Gebraucht bekommt
man sie auf Flohmarkten
und Im Internet flir we-
nig Geld. Das Hobelmaul
des Schrupphobels Ist
welt und das Hobelelsen
stark verrundet.

< Ein holzerner Schlicht-
hobel und ein Metallho-
bel No. 5. Der Metallhobel
Ist wesentlich linger und
hat einen Spanbrecher.
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Kapitel 4

4 Die richtige Sage

» Besonders bel Kleintel-
len spielt eine Handszige
wie diese Japansage lhre
Vortelle aus. Ein solcher
Schnitt ware mit elner
elektrischen S3ge we-
sentlich gefihrlicher.
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Holz kann man nur sehr selten in den genau bend-
tigten Abmessungen fertig einkaufen. In der Regel
mssen die Einzelteile fir ein Mobelstiick erst ein-
mal auf die richtigen MaRe gebracht werden. Aus-
gangsmaterialien kénnen dabei mehr oder weniger
grofe Platten sein, aber auch Kantholzer, Bretter
und Bohlen. Friiher oder spiter stellt sich also fir
jeden Holzwerker die Frage nach der richtigen Sage.
Dabei ist die Frage nach der ,richtigen” Sage nicht
zu beantworten. Es gibt kein Richtig oder Falsch in
diesem Fall. Es gibt passend und unpassend, sinn-
voll und weniger sinnvoll. Die Auswah| der S3ge
und des Sagentyps ist von Ihren ganz individuellen
Bedirfnissen und Gegebenheiten abhangig. Bei der
Auswahl Ihrer Sage miissen Punkte wie Platzbedarf,
Stromanschluss, verfligbares Budget, Mdglich-

keit der Absaugung, geplante Verwendung und
eine eventuelle Mobilitdt der S3ge beriicksichtigt
werden. Auf den folgenden Seiten stelle ich Ihnen
verschiedene elektrische Sagen vor, zeige deren Ein-
satzgebiete und auch ihre Grenzen auf. Aufgrund
all dieser Informationen und Beispielanwendungen
sind Sie dann in der Lage, die fiir Sie am besten
geeignete S3ge zu finden.

Der Schwerpunkt liegt dabei ganz klar auf den
elektrischen Sdgen. Dennoch sollten Sie die Ein-
satzmaglichkeiten von Handsagen nicht unter-
schatzen. So mancher Schnitt geht damit schneller
oder sicherer als mit der Maschine. Ein gutes
Beispiel ist das Ablingen von Balken mit groRen
Dimensionen. Diese Aufgabe schreit formlich
nach einer groRen, elektrisch betriebenen (Kapp-)




Kapitel 4

P Eine einfache Tischkrels-
sdge bendtigt nur wenig
Platz in der Werkstatt.
Gegenlber elner ausge-
wachsenen Tischkrelssdge
muss man hler aber kom-
promissbereit sein.

Wenn die Sicherung nicht hilt

Es kommit vor, dass eine einfache Tischkreis-
sdge die Hauselektrik an ihre Grenzen bringt.
Das heiflt dann im Klartext, dass beim Ein-
schalten der Maschine die Sicherung ausldst
und den StromfluB unterbricht. Das passiert
meist in Hausern, bei der die Elektroinstal-
Iation etwas dlter ist. Die Absicherung ist
nicht fiir die hohen Stréme ausgelegt, die

im kurzen Moment des Einschaltens der
Maschinen flieRen. Viele Maschinenhersteller
beriicksichtigen dies und statten ihre Gerate
mit einem sogenannten Sanftanlauf aus. Die-
ser verhindert eine zu hohe Stromaufnahme
und ldsst die Maschine auch nicht schlagartig
anlaufen, sondern sanft.
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Eine einfache Tischkreissdge

Kleine, einfach aufgebaute Tischkreissagen sind
verlockend: glinstig in der Anschaffung, platzspa-
rend und vielseitig. Es scheint, dass solche Maschi-
nen die ideale Erganzung zu Hand-
kreissagen mit Zubehdr sind. Und
in der Tat, in Kombination mit
einer schienengefiihrten Hand-
kreissage kommt man schon sehr
weit. Vor allem dann, wenn nur
wenig Platz zur Verfiigung steht,
kann eine solche Losung die einzig
sinnvolle Moglichkeit sein, um zu prazisen
Zuschnitten zu kommen.

Die kleinen Tischkreissagen haben allerdings
einige Nachteile, die es in Kauf zu nehmen gilt.

So gibt es zum Beispiel fiir sehr viele Modelle kein
Zubehor wie Tischverlangerungen oder Verbrei-
terungen, keine Schiebeschlitten oder weitere
Anschlage. Das schrinkt die Verwendungsmaoglich-
keiten stark ein. Der standige Wechsel zwischen
Handkreissage und Tischkreissage ist vorprogram-
miert und kostet viel Zeit. Einige dieser kleinen
Sagen haben auch den Nachteil, dass der Spaltkeil
nicht abgesenkt werden kann. Somit muss filr
verdeckte Schnitte (Nuten und Filze) der Keil de-
montiert werden. Sie berauben die Maschine dann
einer wichtigen Sicherheitseinrichtung (siehe auch
Seite 98)

Dem glinstigen Preis geschuldet lassen sol-
che Sdgen meist auch eine gut funktionierende
Absaugmaglichkeit, Sanftanlauf und eine schnell
greifende Motorbremse vermissen.

Gegeniiber der Arbeit mit einer Handkreissage
bieten aber auch einfache Tischkreissagen bei
Langsschnitten einen groRen Komfortgewinn. Ein-
mal richtig eingestellt, schneiden Sie am Parallel-
anschlag problemlos mehrere gleich breite Bauteile
zu. Wichtig ist dabei, dass der Anschlag wirklich
festsitzt und sich wihrend des Schnittes nicht
verschiebt oder an seinem hinteren Ende nachgibt.
Beim Schneiden am Parallelanschlag erfolgt der
Druck gegen den Anschlag immer nur vor dem
Sageblatt. Driicken Sie hinter dem Sageblatt, kann
dies zum Einklemmen des Sigeblattes, gefolgt
von einem Riickschlag kommen. Eine gut sichtbare
Spanhaube verhindert, dass Ihre Finger zu nahe an
das laufende Sigeblatt kommen.






5 Frasen

In der professionellen Holzbearbeitung ist mit
Frisen meist die Bearbeitung von Holz auf static-
naren Frasmaschinen gemeint. Im Hobbybereich
hingegen ist meist die Arbeit mit der Oberfrdse
gemeint. Daher geht es in diesem Buch auch nur
um die Oberfrase.

Frasen

Die Oberfrdse nimmt weniger Platz in der Werk-
statt ein als eine stationadre Tischfrise. Die Anschaf-
fungskosten sind geringer und bei Bedarf kann
man Sie in einen Frastisch einbauen. Mit einem
solchen Tisch kommt man der Arbeit an einer gro-
fBen Tischfrase schon recht nahe.

Aber seien Sie gewarnt: Das Arbeiten mit der
Oberfrase birgt Gefahren: Namlich die, dass es
einen Riesen-Spaft macht, dass man immer neue
Anwendungen findet, dass man Vorrichtungen und
Schablonen bauen méchte und dass man mehr als
nur eine Oberfrase haben will.

Mit diesen Gefahren kann man als Holzwerker
aber sehggut leben.

¥ Oberfrasen sind In
verschledenen Lelstungs-
klassen und Ausflihrun-

gen erhaltlich. Filr jeden
Einsatzzweck findet sich
die richtige Maschine.




Grifte und Schalter

Zu einer guten Oberfrase gehort auch eine gute

Ergonomie. Ergonomie |asst sich nur sehr schwer in

Zahlen und Fakten ausdriicken. Sie wird eher indi-

viduell bewertet. Sehen sie sich also unterschiedli-

che Oberfrasen genauer an und nehmen Sie diese

auch in die Hand. Bewerten Sie dann fir sich selbst

folgende Punkte:

P Liegen die Griffe gut in der Hand und ist ihre
Position angenehm?

P Ist der Hauptschalter ohne umzugreifen gut
zu bedienen?

P Stort der Absauganschluss beim Frasen?

P Ist das Netzkabel bei der Arbeit im Weg oder
nicht?

P Kann die Feststellung der Frastiefe ohne umzu-
greifen bedient werden?

P Sind alle Bedienelemente gut zu greifen und
grok genug?

P Ist die Sicht auf den Fraser gut oder zu sehr
verdeckt?

P Sind die verwendeten Materialien glatt oder
griffig? Sind die Griffpartien gummiert?

Frasen

Komfort darf sein

Neben der Leistung, der Ergonomie und der Sicher-
heit schadet es nicht, wenn an der Oberfrase auch
noch die eine oder andere Komfortfunktion vorhan-
den ist. Soist eine Beleuchtung der Frasstelle nicht
zwingend notwendig, verbessert aber die Sicht auf
die Frasstelle deutlich. Auch eine Feineinstellung
mit digitaler Anzeige ist kein Nachteil. Kopierhiil-
sen, die werkzeuglos gewechselt werden kénnen,
komfortable Spindelarettierungen oder auch unter-
schiedliche Absaughauben finden sich inzwischen
an so mancher Maschine.

Fraser

Die Maschine ist die eine Sache, aber mindestens
ebenso wichtig sind die Fraser. Sie verrichten die
Arbeit am Holz. Sind sie stumpf, von schlechter
Qualitat, oder einfach nur ungeeignet fir den je-
weiligen Einsatz wird das Ergebnis nicht zufrieden-
stellend. Grund genug also, sich die verschiedenen

Frasertypen, ihre Verwendung und den richtigen
Einsatz einmal genauer anzusehen.

<Eine Beleuchtung
der Frasstelle mittels
LED Ist nicht zwingend
notwendig, sle schadet
aber auch nicht und
verbessert die Sicht auf
den Fraser.
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6 Schleifen

Meist wird mit dem Begriff ,Oberflichenbehand-
lung® das Aufbringen eines Oberflichenmittels
wie Lack, Ol oder sonstigen Schutzanstrichen
verbunden. Auch das Firben des Holzes mit
Beizen oder Lasuren wird hiermit in Verbindung
gebracht. Das Schleifen des Holzes wird hingegen
nicht unbedingt mit der Oberflichenbehandlung
gleichgesetzt. Dabei wird hier der Grundstein flir

Ein Exzenterschleifer mit
passenden Schlelfmitteln
und Zubehbr gehdrt zur
Grundausstattung jeder
Holzwerkstatt.

eine schine Oberfliche gelegt. Die Art der spateren
Oberflichenbehandlung entscheidet iber den
notwendigen Schleifaufbau und die Qualitat der
unbehandelten Oberflziche. Die Oberflachenbe-
handlung ist entscheidend fiir die Wirkung des
fertig behandelten Holzes. Das Schleifen und die
spatere Oberflichenbehandlung milssen daher gut
aufeinander abgestimmt sein.

Schleifen
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Schleifen

Uberblick Schleifmaschinen

Zwar macht das Schleifpapier die eigentliche
Arbeit also das Abtrennen der Holzfaser, aber
nur, wenn es bewegt wird. Dafiir sorgt meist eine
elektrisch betriebene Schleifmaschine. Neben
der Beschaffenheit des Schleifpapiers spielt die
Schleifmaschine eine wesentliche Rolle fiir ein
gleichmaRiges und schones Schleifbild. So wie

es beim Schleifmittel Unterschiede gibt, gibtes
diese auch bei den Maschinen. Jeder Maschinen-

typ hat seine Vor- und Nachteile. Keine Maschine
kann alles. Auf Dauer macht die Kombination von
zwei unterschiedlichen Maschinen Sinn. Eine gute
Kombination ist ein Exzenterschleifer mit einem
Schleifteller-Durchmesser von 150 Millimetern und
ein kleiner Schwingschleifer. Mit diesen beiden Ma-
schinen decken Sie die haufigsten Anwendungen
ab: Den Schliff von Flachen, Kanten und schmalen
Werkstiicken.

¥ Schleifmaschinen gibt
es In ganz unterschiedli-
chen Ausfiihrungen. Da-
runter sind Spezialisten

und universell elnsetzba-

re Maschinen.




Kapitel 6

¥ Bandschleifer Bosch
PBS 75

¥ Exzenterschleifer
Metabo SXE 450
Turbotec
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Bandschleifer

Bandschleifer treten in der Holzbearbeitung immer
mehr in den Hintergrund. Sie haben den Vorteil,
dass man mit ihnen viel Material in kurzer Zeit ab-
tragen kann. Aber sie sind schwer zu kontrollieren,
haben ein hohes Eigengewicht und sind sehr laut.
AlsVorteil von Bandschleifern wird oft angefiihrt,

Exzenterschleifer

Exzenterschleifer konnten sich in der Vergangen-
heit gegen die meisten anderen Schleifmaschinen
behaupten. Sie bieten einen sehr guten Kom-
promiss zwischen schnellem Abtrag und gutem
Schleifbild. Dazu laufen sie recht vibrationsarm,
sind kostengtinstig in Verbrauch und Anschaffung

dass man mit ihnen genau in Faserrichtung schlei-
fen kann. Das sorgt in der Tat flir ein sehr gutes
Schleifbild. Das Schleifen mit der Maserung ist aber
nur bei relativ groen Flachen problemlas méglich.
Bei einern Rahmen wird es schon schwierig.

Will man mit einem Bandschleifer eine groRe
Fliche gleichmaRig schleifen, bendtigt man einen
speziellen Schleifranmen. Er ermdglicht erst den
kontrollierten Materialabtrag. Ein solcher Schleif-
rahmen kostet nicht selten fast ebenso viel wie der
Bandschleifer selbst. Filr viele giinstige Modelle ist
ein Schleifrahmen erst tiberhaupt nicht erhaltlich.

Fiir das Schleifen von kleinen Teilen oder Kanten
kénnen die meisten Bandschleifer stationar einge-
setzt werden. Dazu benotigt man eine Vorrichtung,
mit deren Hilfe die Maschine kopfiiber oder auf-
rechtstehend auf einer Unterlage, zum Beispiel der
Werkbank, befestigt werden kann. Hat man dann
noch einen Anschlag, steht der sicheren Bearbei-
tung ganz kleiner Teile nichts mehr im Weg.

und leicht zu handhaben. Es gibt nur wenig, was
gegen eine solche Maschine spricht.

Wahrend im professionellen Bereich meist
Maschinen mit einem Durchmesser von 150
Millimetern verwendet werden, bieten preisgiins-
tige Maschinen oft nur einen Schleifteller mit 125
Millimetern Durchmesser. Will man groBe Flichen
bearbeiten ist der kleinere Schleifteller im Nachteil.
AuBerdem ist der Zubehdrmarkt fiir Maschinen mit
150 Millimetern Tellerdurchmesser groRer.

Etwas verwirrend kann die Tatsache sein, dass
es Exzenterschleifer sowohl fiir den Fein- als auch
flr den Grobschliff gibt. Man erkannt das an einer
Angabe, die jeder Hersteller zu seinen Exzenter-
schleifern macht: Dem Schwingkreis. Je grofer der
dort angegebene Wert, umso hoher der Abtrag.
Der Wert gibt an, um wie viel die Bewegung des
Schleiftellers exzentrisch ist. Vereinfacht kdnnte
man sagen, es ist die Angabe wie viel sich der
Schleifteller bewegt. Beim Schleifen von Holz ist
ein Schwingkreis von fiinf Millimetern vollkormmen
in Ordnung. Fir den Zwischenschliff von Lacken
kann man hingegen zu einer Maschine mit einem
Schwingkreis von drei Millimetern greifen.
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7 Oberflachenbehandlung

Eine Oberflachenbehandlung schiitzt das Holz
nicht nur, es verdndert es auch. Selbst eine Be-
handlung, bei der keine Farbe mit im Spiel ist, kann
das Holz anders aussehen lassen. Ole zum Beispiel
lassen die Maserung stirker hervortreten, Wachse
und Lacke verleihen dem Holz Glanz. Kommen
noch Farbpigmente wie zum Beispiel bei Lasuren
und Beizen mit ins Spiel, hat man unzahlige Mog-
- Das Angebot an
COlbaslerenden Oberfl3-
chenmitteln [st Inzwi- -
schen so grofs geworden,
dass es schwer fillt, den
Uberblick zu behalten.
Erschwerend kommt
noch hinzu, dass jeder
Hersteller andere Be-
zelchnungen verwendet.
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lichkeiten, ein bereits fertig gebautes Mobelstiick
nochmals zu verdndern. Diese ganzen Méglich-
keiten aufzuzeigen und zu erkldren wirde den
Rahmen dieses Buches sprengen. Es ist auch erst
einmal nicht notwendig. Daher beschrankt sich
dieses Kapitel auf einige einfache Techniken, die in
jeder Hobbywerkstatt umsetzbar sind. Wenn Sie
sich spater eingehender mit dem Themna beschifti-
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Anleitung ,,Einfache Oloberfliche®

Eine so behandelte
Oberflache eignet sich
flr Mobel, die mecha-
nisch nur wenig belastet
werden und nur selten
mit Flissigkeiten in Be-
rihrung kommen. Also
beispielsweise Regale
und Schranke.

Das Holz filhlt sich
nun zwar trocken an,
das Ol benétigt aber
noch mindestens einen
Tag, bis es soweit durch-
gehartet ist, dass man
die Oberflache belas-
ten kann. Die ersten
zwei Wochen darf die
Oberfldche jedoch nicht
mit Wasser in Kontakt
kommen. Sie wird sonst
wieder rau werden.

P Nach dem Schleffen
wird die Holzoberfliche
sehr sorgfaltig entstaubt.
Spezielle Staubbindeti-
cher binden den Staub,
ohne Rilckstdnde zu
hinterlassen. Statt ein
solches Tuch zu verwen-
denkdnnen Sie den Holz-
staub auch absaugen.

Oberflichenbehandlung

< Das bendtigen Sle:
Handschuhe (kein La-
tex!), Kilchenschwamm,
Tucher zum Abwischen,
Eine Unterlage zum
Schutz Ihrer Werkbank.

4Wie feln das Holz
geschliffen werden soll,
Ist davon abhangig, wie
glatt dle fertige Oberfl3-
che spater sein soll. Da
kein Zwischenschliff er-
folgt, Ist die fertig gedlte
Fliche so glatt wie Sie Im
Vorfeld schleifen.

(5}

A Uber einen Zeltraum
von 20-30 Minuten kann
das Ol Ins Holz einzle-
hen. Wartet man langer,
beginnt das Uberstehen-
de Ol auszuhirten. Dann
lasst es sich nur schwer
wieder entfernen.

4

«Das Ol wird mit elnem
Schwamm satt aufge-
tragen. Seien sle nicht

zu zaghaft. Uberall muss
flussiges Ol auf dem Holz
stehen,

¥ Nach der Wartezeit
wird das nicht eingezo-
gene Ol mit gut saugen-
dem Tuch abgewischt..
Man nennt das ,den
Uberstand entfernen®.
Die Oberflache muss sich
danach trocken anfithlen.

177



uaymjuesyssadueH P2foid OO
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8 Ein kleines Hangeschriankchen

¥ Die Grundkonstruktion
dieses Schrankchens kon-
nen Sie auch auf groRere

Mabel tbertragen.

186

Dieses kleine Schrinkchen ist das ideale Projekt,
um in das Thema Mdbelbau einzusteigen. Als
Material kommt Buche Leimholz sowie Sperrholz
in der dazu passenden Holzart zum Einsatz. Das
macht die Materialbeschaffung sehr einfach.
Die beiden Plattenwerkstoffe bekommen Siein
jeder gut sortierten Holzhandlung oder auch im
Baumarkt. Die Beschldge sind ebenfalls gut zu
bekommen. Sowoh| beim Holz als auch bei den
Beschlidgen milssen Sie diesem Bauvorschlag aber
nicht unbedingt ganz genau folgen. Sie kénnen
das Schrankchen auch aus einer anderen Holzart
bauen und Topfbander eines anderen Herstellers
verwenden.

An diesem kleinen Mdbelstick finden sich
grundlegende Arbeitsweisen und Techniken, die
Sie auch bei gréReren Schranken anwenden kon-
nen. So zum Beispiel die
Bauweise des Korpus
mit seiner eingenute-
ten Riickwand oder die
Lochreihe. Die Bauweise
des Korpus eignet sich
auch hervorragend flr
Schubladen. Die Tir mit

Ihrer Rahmen-Flllungs-Konstruktion kann eben-
falls fiir groRere Mébelstiicke genau so nachgebaut
werden. Das Gleiche gilt selbstverstandlich auch
fur den einlegeboden, die Scharniermontage und
alle anderen Details an diesem kleinen Schrank-
chen.

Die Anzahl der bendtigten Werkzeuge, die
zum Bau des Schrinkchens bendtigt werden, ist
iiberschaubar. Ohne einige grundlegende Werk-
zeuge und Maschinen geht es allerdings nicht. An
Maschinen sollte eine Tischkreissage, ein Frastisch
(Oberfrase), eine Flachdiibelfrise und ein Exzen-
ter- oder Schwingschleifer vorhanden sein. Diese
Maschinenausstattung kann man durchaus als das
Mindestmal ansehen, wenn man ernsthaft in den
Mabelbau einsteigen will. Wenn Sie sauber und
gesundheitsbewusst arbeiten wollen, kommt auch
noch ein Werkstattsauger dazu.

Die Bauanleitung ist in mehrere Teile gegliedert.
Sie kdnnen sie daher nicht nur als Bauanleitung fir
den kompletten Nachbau nutzen, sondern auch
als eine Art Nachschlagewerk, wenn Sie wissen
maochten, wie man einen bestimmten Arbeitsgang,
wie zum Beispiel das Einsetzen von Topfbandern
macht.

<4 Die Tur Ist mit modernen Topfbandern (Topfschar-
nieren) befestigt. Sie lassen sich einfach einbauen
und kénnen in alle Richtungen nachgestellt werden.
Die Lochrelhe im Schrankinneren wird zur Montage
der Scharniere und zum auflegen des Einlegebodens
genutzt,

4 DleTurist als einfache
Rahmen-Fiillungs-Kon-
struktlon ausgefilhrt. Als
gestalterisches Element
taucht an einigen Stellen
elne Fase auf. Das nimmt
dem Schrankchen die
kastige Optik.



uspe|qnyds Hw queiyss pidfoid Q)




Kapitel 9

9 Schrank mit
Schubladen

Wenn Sie in der Lage sind, selbst Mobel zu bauen, kdnnen

Sie den Platz in Ihrer Wohnung optimal ausnutzen und mit
Einbauschranken auch bisher ungenutzte Ecken in wertvollen
Stauraum verwandeln. Ein solches Einbaumébel ist derim
folgenden beschriebene Schrank mit Schubladen. Es nutzt den
Platz dber einem Liftungsauslass neben einer Tiir perfekt aus.

Aber auch wenn Sie nicht gerade einen solchen Einbau-
schrank bauen mochten, gibt Ihnen dieses Projekt wertvol-
les Grundlagenwissen und vermittelt Ihnen noch weitere
Arbeitstechniken. So zum Beispiel den Bau von Schubladen
oder die Verwendung moderner Beschlage. Als Material wird
Stabsperrholz verwendet, landl3ufig meist als Tischlerplatte
bezeichnet (siehe Seite 37). Diese Platten lassen sich auchin
der heimischen Werkstatt gut verarbeiten. Sie eignen sich her
vorragend zum Bau schlichter Mébel, bei denen keine Rahmen
oder sonstigen Hilfskonstruktionen sichtbar sein sollen.

Sie kdnnen die MaRe deses Schrankes natiirlich beliebig
abdndern, ohne dass es Einfluss auf die Grundkonstruktion
hat. Mit vier FiilBen oder einem einfachen Sockel versehen
kann der Schrank auch auf den Boden gestellt und nicht wie
hier gezeigt, aufgehdngt werden. Er ist ein gutes Beispiel flir
die grundlegenden Techniken, die beim Bau von Schranken
verwendet werden soliten,

Auf einige Arbeitsschritte, die bereits im vorangegangenen
Teil detailliert gezeigt wurden, wird in dieser Bauanleitung
nicht mehr eingegangen. Somit baut diese Anleitung auf der
vorherigen auf. Wie die Anleitung zum kleinen Hangeschrink-
chen, ist auch diese hier in mehrere Teile gegliedert und kann
daher auch als Nachschlagewerk genutzt werden.

224
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Zum Weiterlesen

Heiko Rech schreibt einen Blog auf seiner eigenen
Website: https://kurswerkstatt-saar.de

Und einer weiteren Website von HolzWerken:
http://www.holzwerken.net/Blog/Heiko-Rech

Die Zeitschrift HolzWerken bietet in 7 Ausgaben
proJahr umfangreiche Informationen rund um die
Themen Mobelbau und Drechseln. Wissensartikel,
Produkttests, Werkstattberichte und natiirlich
Projekte zum Nachbauen sorgen dafiir dass dem
Leser die Ideen nicht ausgehen.

Alle genannten Titel sind bei Holzwerken
erschienen, ein Imprint von Vincentz Network.
Erhaltlich Gberall im Buchhandel und in unserem
Online-Shop: www.holzwerken.net /shop
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John Bullar, Perfekte Verbindungen.
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VINCENTZ

Dieser Kurs von Heiko Rech bietet eine griindliche Einfiihrung in den Mobelbau.
Der erste Teil besteht aus sieben Grundlagenkapiteln:

— Werkstattplanung: Licht, Sicherheit, Raumaufteilung, Werkzeugaufbewahrung
— Holz: Massivholz, Leimholz, Holzwerkstoffe

- Handwerkzeuge: Eine sinnvolle Grundausstattung

— Sdgen: Handsagen Kreissagen, Bandsagen, Stichsagen, Sageblatter

— Frisen: Oberfrase, Fraser, Frastisch

= Schleifen: Schleifpapier, Schleifgerate

— Oberflichenbehandlung Ole, Wachs, Wasserlacke

Diese Grundlagenkapitel werden erganzt mit zwei Bauprojekten, einem Hangeschrankchen
und einem Schubladenschrank. Hier werden die grundlegenden Arbeitstechniken an kon-
kreten Aufgabenstellungen eingeiibt. Komplett mit Zeichnungen, Stiicklisten und vielen
Abbildungen.

Das Buch enthilt ferner eine Video-DVD mit etwa 90 min Laufzeit. Darauf befinden sich
folgende Filme:

- Umgang mit der Tischkreissage

- Umgang mit der Oberfrase

— Umgang mit dem Frastisch

~ Wie arbeitet man mit der Flachdiibelfrase?
— Das Schreinerdreieck

— Beschlagauswahl Topfbander

~ Beschlagauswahl Schubladenfiihrungen

Uber den Autor

Heiko Rech ist Tischlermeister und gibt seit 2012 Kurse fiir ambiti-
onierte Freizeittischler in seiner Kurswerkstatt Saar. Daher weil er,
wo dem Holzwerker der Schuh driickt.

Erist auRerdem tatig als Blogger, Videoproduzent und als Autor fiir
HolzWerken. Er lebt mit seiner Familie in St. Wendel im Saarland.
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