WERKSTATTWISSEN FUR HOLZWERKER

Guido Henn

-‘.’ :
c

i-"f{il'

'r‘f;,:r‘Jr\)h I‘EI

I- I r_lrl M

< fpbiiees v DA 2irs Beck!




Inhaltsiibersicht

Inhalt

detaillierte Inhaltsverzeichnisse
jeweils am Kapitelanfang

Vorwort 4
Die DVDs zum Buch - Inhaltsiibersicht 6
Einleitung - Die Formatkreissige 7

Kapitel 1:
Allgemeine Sicherheitsregeln 9

Kapitel 2:
Bestandteile, Justierung und Wartung 21

Kapitel 3:
Die Kreissageblatter

Kapitel 4:
Sicherheitseinrichtungen,
Arbeitshilfen, Arbeitsregeln




Inhaltsiibersicht

Kapitel 5:
Grundlegende Sagearbeiten 93

Kapitel G:
Verdeckte Sigeschnitte 113

Kapitel 7:
Schriag- und Gehrungsschnitte 135

Kapitel 8:
Vorrichtungen und Schneidladen 171

Kapitel O:
Friswerkzeuge auf der Formatkreissige 185

Register 224
Selbstbau von Vorrichtungen und Hilfen 229
Herstellernachweise und Bezugsquellen 230

Impressum 231



Vorwort

Die Konigin aller Stationarmaschinen!

ls ich im Sommer 1984 meine Ausbildung zum Tischler/
ASchreiner im grolviterlichen Betrieb begann, war mir

schon in der ersten Woche klar, welche Bedeutung eine
Formatsdge in der Tischlerei hat. Diese Maschine schien fast un-
unterbrochen zu laufen, weil jeder der fiinf Mitarbeiter stindig
irgend etwas zu sdgen hatte. Und obwohl wir ein extrem gutes
Berriebsklima hatten, wenn es um die Nuzung der Formatsige
ging, dann vergal} selbst der sonst so ruhige und souverin wir-
kende Altgeselle seine gute Kinderstube. Wenn es also mal so
richtig Zoff in der Werkstatt gab, dann ging es in den meisten Fil-
len um die Formatsdge. Jeder wollte als Erster dran. Und wenn
derjenige vorher furnierte Platten zugeschnitten hate und der
Nichste aber eine rohe Bohle besiumen wollte, dann war auch
noch ein listiger Sigeblatvwechsel fillig. Ich durfte damals als
Lehring ja noch nicht an die Formatsige und konnte mir das gan-
ze ,Schauspiel” (oder besser Drama) aus sicherer Entfernung an-
schauen und fiir mich stand schnell fest: Diese Maschine ist die
Kénigin in der Werkstatt, um die sich alle streiten!

Wer schon einmal Schach gespielt hat, kann hier einige inter-
essante Parallelen entdecken. Die Dame (Kénigin) ist die stirks-
te Figur im Schach, ihre Zugméglichkeiten und Elexibilitit stellc
jede andere Figur in den Schatten. Es ist deshalb wichtig, die
Dame stéindig im Blick zu behalten, sie quasi zu hegen und zu
pflegen. Der Kénig ist zwar die wichrigste und lezdich auch
spielentscheidende Figur, aber seine auf nur ein Feld beschrink-
te Gangart machtihn in gewisser Weise abhingig von der Dame
bzw. Kénigin: So wie im richrigen Leben und genau so wie in
der Holzwerkstatt. Denn wenn die Formatsige die Kénigin un-
ter den Stationdrmaschinen ist, dann kann man den Abriche-|
Dickenhobel getrost als den Konig in der Werkstatt bezeichnen.
Beide Maschinen (Abricht-/Dickenhobel und Formatsige) ge-
héren nimlich, wie ein K&énigspaar, unwennbar zusammen.
Fillt auch nur eine aus, ist kein verniinftiges Arbeiten mehr
moglich. Beide zusammen schaffen erst die Grundlage fiir jedes
noch so kleine oder grolBe Massivholzprojekt auf dem alle fol-
genden Arbeiten (z. B. Holzverbindungen, Frisen erc.) aufbau-
en. Deshalb entscheiden Qualitit und Prizision von Hobelma-
schine und Formatséige malRgeblich {iber Erfolg und Misserfolg
eines Projekrs. Machen Sie sich das immer hewusst, denn wenn
Sie hier sparen, werden Sie das spiter ganz sicher bitter bereu-
en. Und iiber eines sollten Sie sich auch im Klaren sein: Eine
gute Formatsige wird mir Sicherheit die reuerste Maschine in

Ihrer Werkstatr sein. Eigentlich logisch, denn eine Kénigin hat
nun mal ihren Preis!

Damit Sie nun diese Investidon auch gewinnbringend und si-
cher einserzen kéinnen, habe ich dieses und die drei vorangegan-
genen Biicher zu den wichtgsten Stationirmaschinen in der
Holzwerkstat geschrieben. Denn dhnlich wie beim Schach istdie
Kénigin der Stationdrmaschinen nicht nur eine der wichtigsten,
sondern auch eine extrem vielseitige Maschine, deren Qualititen
weit iiber den einfachen Zuschnit von Holz hinausgehen. Mit
dem vorliegenden Buch halten Sie jedenfalls alles in den Hiinden,
was man liber die Formarsiige wissen muss. Und genau das ma-
chen alle meine Biicher mit den beigefiigten DV Ds aus: Sie bend-
tigen keine weiteren und moglichweise sogar zweifelhaften Infos
mehr aus dem Internet, aus YouTube-Videos oder Online-Kursen,
um das ganze Potenzial einer Maschine nutzen zu kiinnen. Aber
das Schénste: Sie alleine entscheiden, welche Lernform fiir Thre
Zwecke gerade die Beste ist: Das Lesen im Buch oder die beglei-
tenden Videos auf den DVDs. Und ich versichere Thnen, beides
miteinander kombiniert garantiert Thnen den bestméglichen
Lernerfolg.

In diesem Sinne wiinsche Ich Thnen
viel Erfolg und Freude mit Threr Formarsége.

Herzlichst Ihr,
Guido Henn



Die stationsiren Maschinen im Buch

Die stationaren Maschinen im Buch

In diesem Buch werden zwei unterschiedliche Formatkreissigen
eingeserzt: Bine kleine Altendorf WASG (s. Bild unren links), sowie
eine grofie Formatq4 Kappa 550 (s. Bild unten rechts). Die kleine
Formatkreissdge steht in meinen Kursrdumen und wurde von mir
2007 extra fiir die Kurse angeschaftt. Die grolie Formaty steht in
meiner Tischlerei und wurde 2010 von mir gekauft. Beide Ma-
schinen sind also schon seit 1o Jahren im tiglichen praktischen
Einsatz und bisher gab es noch keinen einzigen Reparaturfall. In-
sofern kann ich aus eigener Erfahrung sagen, dass beide For-
matsigen eine hohe Fertigungsqualitit besitzen und sich auch im
harten Profialltag bestens bewihrt haben.

Neben der Grolte und Motorstirke unterschieden sich die bei-
den Maschinen vor allem im Bedienkomfort. Im Gegensarz zur
kleinen Formarsige besirzt die grolie Formarg eine digirale und
elektromotorische Verstellung der Sigeblatthéhe und -neigung,
auf die ich als Profi keinesfalls mehr verzichten méchte. Und
wenn ich in meiner Werkstatt noch weitere Angestellte hirtre,
dann wire auch der Parallelanschlag und der Ablinganschlag mit
einer solchen elektromotrischen und digitalen Verstellung ausge-
statter. Denn wie ich schon im Vorwort schrieb, gibt es keine an-
dere Stariondrmaschine in der Profiwerksram, um die sich mehr
gestritten wird als um die Formatsdge. Das bedeutet aber auch,
dass die lieben Kollegen die Anschlige stindigverstellen. Soll ein
Anschlag dann mal wieder zuriick auf einen bestimmueen fritheren
Wert eingestellt werden, gelingt das mit einem digiralen An-
schlag blizschnell und absolut wiederholgenau auf Knopfdruck.

Die Altendorf WA G ist eine solide Formatkreissige, die mit manuellen Hand-
ridern bedient wird. Mit ihren kompakten MaBen, dem 4KW-Motor und
Rollwagenlingen bis zu 2,6 Metern wird eine solche Formatsiige aber eher im
ambitionierten Hobbybereich oder beim Profi als Zweitmaschine eingesetzt.

Das ist eine enorme Zeit und Kostenersparnis fiir den Profi. Der
Hobby-Holzwerker hingegen kann bei einer verniinfrigen Ar-
beits- und Zuschnittplanung auch durchaus ohne diesen auf-
preispflichtigen Komfort auskommen. Was die Arbeitsweise an-
gehr, spielt es jedoch keine Rolle, wie viele Komfortfunktonen
Thre Formarsige lerztlich har. Alle im Buch vorgestellten Techni-
ken und Anwendungen kénnen Sie auf nahezu jeder Formatssge
durchfiithren. Auch die vielen Vorrichrungen im Buch lassen sich
mir leichren Verinderungen auf fast jeder Formarsige sicher und
erfolgreich einsezen.

Auch fiir dieses Buch wurde mir wieder von der Fa. Georg Aig-
ner aus Reisbach sinnvolles Sicherheitszubehor fiir die Formatsa-
ge zur Verfiigung gestellt. Aulerdem unterstitzte mich die Fa.
AKE Knebel GmbH & Co. KG aus Balingen mireinigen Sdgeblir-
tern (SuperSilent-Diamantsdgeblitter, Steilzahnsigeblatt und
Dach-Hohlzahnsigeblatt). Bei den beiden Firmen mdéchte ich
mich auf diesem Weg noch einmal ganz herzlich fiir die wirklich
angenehme und véllig unkomplizierte Zusammenarbeit bedan-
ken. Ich méchte Thnen, liebe Leser, aber auch hier noch einmal
ausdriicklich versichern, dass kein einziger Hersteller auch nur
den geringsten Einfluss auf den Buchinhalt oder die Videos ge-
nommen hat. Sie kénnen sich also auch bei diesem Buch sicher
sein, dass Sie eine ehrliche und véllig unabhingige Beratung be-
kommen und ich nur Produkte und Vorgehensweisen zeige, die
ich auch selbst tiglich in meiner Tischlerei einsetze.

Die Formatg Kappa g5o ist ganz klar auf die professionellen Bediirfnisse
ausgerichtet. Digitale und elektromotorische Schnitthdhen- und Meigungs-
verstellung, starker 7,5KW-Motor und ein 3,2 Meter langer Schiebetisch sind
hier quasi Pflicht und gehiiren lediglich zu den Minimalanforderungen.



Die DVDs zum Buch

Die ZWEi DVDs zum BUCh o InhaltSﬁberSiCht (Gesamtspieldauer 150 Min.)

Formatkreissage
Die Grundiagen

Formatkreissédge

Schrigschnitle und Verrichiungen

Formatkreissage |

Arbeiten mit Friswerkzeugen

1. Die Grundlagen (ca. 57 Min. auf DVD 1)

In diesem Video zeige ich Thnen, wie man die Sigeblitter wech-
selt und den Spaltkeil richtig einstellt. Danach geht es erst mal
um den Zuschnir von sigerauen Bohlen und Brerern. Richrig
spannend wird es, wenn ich Thnen zeige, wie Sie mit dieser riesi-
gen Maschine sogar kleinste Leistchen sicher und wiederholge-
nau ablingen kénnen. Nadirlich darf auch die Paradedisziplin
der Formatsige, der mal3- und wiederholgenaue Zuschnitt von
Plattenwerkstoffen (mit und ohne Vorrizer) nicht fehlen. Alle
wichtgen Grundlagen von den Buchseiten g4 bis 133 kdnnen Sie
Schritt fiir Schritrin diesem Video mitverfolgen.

2. Schrigschnitte und Vorrichtungen (ca. 50 Min. auf DVD z)
Im ersten Teil des Videos geht es um Gehrungs- und Schrig-
schnitte von Werkstiickflichen und Werkstiickkanten. In der
zweiten Hilfte des Videos dreht sich dann alles um den Einsatz
wichriger Vorrichungen. Damir kénnen Sie das Anwendungs-
spektrum einer Formatsige nochmals deudich erweitern. Dass
alle meine Vorrichtungen auch perfekt funktionieren, davon kin-
nen Sie sich im Video leichr selbst iiberzeugen. Daher kann ich
ihnen den Nachbau nurwirmstens ans Herz legen. Sie werden es
garantiert nicht bereuen! Im Buch finden Sie dazu alle weiteren
Infos und die nétigen Baupline auf den Seiten 136 bis 183.

3. Arbeiten mit Friswerkzeugen (ca. 43 Min. auf DVD 2)

Auf vielen Formatsigen kénnen auch Friswerkzeuge eingesetzt
werden. Das erdffner nichr nur véllig neue Méglichkeiten, son-
dern beschleunigt viele Standardanwendungen, wie z.B. das
Nuten und Falzen um ein Vielfaches. Ganz besonders interessant
ist in diesem Zusammenhang das Herstellen von prizisen Kreuz-
iiberblarmungen, mirt einer Prizision und Schnelligkeir, die so auf
keiner anderen Maschine maéglich ist. Aber auch die Herstellung
von tiefen und absolut ausrissfreien Fingerzinken, sowie das
sichere Arbeiren mirt einer Kehlfrisscheibe sind Teil des Videos.
Erginzend zum Video finden Sie alle hier gezeigten Anwendun-
gen auch zum Nachlesen im Buch auf den Seiten 186 bis 223.



Einleitung

Die Formatkreissage

ie Kénigin unter den Standard-
Dmaschincn ist zweifelsohne die

Formatkreissige (auch kurz For-
matsdge genannt). Keine andere Maschi-
newird in der Holzwerkstarr hiufiger ein-
gesetzt.  Sie erledigt nicht nur den
kompletten Holzzuschnitt, sondern kann
so ganz nebenbei auch sehr gur zum Nu-
ten, Falzen oder zum Herstellen von
Schlitz- und Zapfenverbindungen einge-
setzt werden, ja sogar nach Schablonen
kann man mit der Formatsige seine Werk-
stiicke zuschneiden (s. Bildfolge rechrs).
Aufgrund dieser Vielseitigkeit fiihrt sie
unangefochten die Rangliste der am hiu-
figsten benutzten Maschinen an. Das hat
natiirlich seinen Preis. Denn laut der Sta-
tistik der Holz-Berufsgenossenschaft,
nimmt sie auch bei den Maschinenunfil-
len den ersten Plarz ein. Deshalb werde
ich Thnen in diesem Buch nicht nur die
Anwendungsmdglichkeiten ausfiihrlich
vorstellen, sondern auch immer wieder
auf wichdge Sicherheitsvorrichmungen
und Arbeitsregeln hinweisen. Beginnen
werden wir damit bereits im folgenden
Kapitel. Dort mache ich Sie mir den allge-
meinen Sicherheitsregeln vertraut, die fiir
alle Stadondrmaschinen und Elektrowerk-
zeuge gleichermalten gelten.

Damit eine Formatsige spiter aber auch
mal3- und winkelgenaue Holzzuschnire
abliefert, miissen zundchst einmal alle
wichtigen Komponenten exakt justiert
und eingestellt sein. Und auch dazu fin-
den Sie im Buch immer wieder umfangrei-
che Schrite-fiir-Schritt-Anleitungen, mit
denen Sie die Schnittprizision Threr For-
marsdge nochmals deudich verbessern
konnen. Denn ein priziser und wieder-
holgenauer Zuschnitt ist einer der wich-
tigsten Schrite bei der Holzbearbeimung.

Die Formatkreissige ist ein universelles Arbeits- ... gelingen genau so gut wie feinste Gehrungs-

tier. Grobe Zuschnitte wie beispielsweise das schnitte oder maB- und winkelgenaue Zuschnitte
Besdumen von sigerauen Brettern und Bohlen ... komplexer Bauteile.

Miissen tiefe und breite Falze hergestelli werden, Wenn es beim Nuten um extrem saubere Nut-
ist die Formatsige genau das Richtige. Der Ab- flanken ohne Ausrisse geht, dann sollten Sie auch
schnitt kann sogar noch weiter genutzt werden. dazu am besten die Formatsige einsetzen.

Mit einfachen selbst gebauten Vorrichtungen und ... aber auch das wiederholgenaue Kopieren
Hilfsmitteln kinnen Sie das Einsatzspektrum deut-  zahlreicher Bauteile mithilfe einer Schablone, sind
lich erweitern. Schlitz- und Zapfenverbindungen, ...  nur einige der vielen Anwendungsmiiglichkeiten.



Kapitel 1




Allgemeine Sicherheitsregeln

W schutzausriistung fiir die Werkstatt 10
® Die personliche Schutzausriistung 1
Kleidung 1
Gehérschutz 11
Augenschutz 12
Atemschutz 12

B Verhaltens- und Arbeitsregeln

bei der Maschinenarbeit 13
 Sicherung von Werkstiicken

und Vorrichtungen 14

Hebelzwingen 15

Schnellspanner bzw. Kniehebelspanner 16



Kapitel 1 - Allgemeine Sicherheitsregeln

Die Schutzausriistung fiir die Werkstatt

Viele Holzwerker verbringen Tage, Wochen oder sogar Monate
damit, die optimalen Maschinen fiir die eigene Werkstatt auszu-
suchen. Das ist auch villig richtig, weil es sich dort meistens um
sehr hohe Investtionskosten handelt. Wer da keine Enttiuschung
erleben méchte, ist gut beraten, sich vorab umfassend zu infor-
mieren. Auch wenn es weniger span(n)end ist, sollte man mitder
gleichen Sorgfalt und Euphorie auch eine sichere und angeneh-
me Arbeitsumgebung planen.

Das fingt bereits oben an der Decke mit der Beleuchtung an.
Denn eine optimal geplante Deckenbeleuchtung steigert das
Waohlbefinden, férderr die Konzentration, trigr maRgeblich zur
Sicherheit bei und senkt nichet zuletzt auch erheblich die Fehler-
quote beim Arbeiten. Dabei reflektieren helle Decken und Winde
das Licht noch zusiwzlich und erhdhen deutlich die Helligkeit im
Raum. Es entsteht ein positiver und angenehm heller Raumein-
druck. Der Fachverband fiir Tageslicht und Rauchschurz emp-
fiehlt beispielsweise an Werkbinken mindestens 300 Lux und bei
der Maschinenarbeit mindestens soo Lux. Die Berufsgenossen-
schaften gehen hier noch einen Schritt weiter und forden bei der
Arbeit mir Maschinen bereits eine Mindesthelligkeitvon 750 Lux.
Das liegt auch daran, dass dltere Menschen ein helleres Licht be-
notigen als jiingere (zwischen 750 und 1500 Lux). Wenn Sie hier
keine Fehler machen méchren, dann sollten Sie in jedem Eall Th-
ren Elektriker des Vertrauens zu Rate ziehen. Viele weitere niitzli-
che Hinweise, wie Sie ihre Beleuchtung in der Werkstatt optimie-
ren kinnen, finden Sie aber auch in meinem Buch ,Handbuch
Elekrrowerkzeuge®.

Wenn der Elekwriker dann schon einmal vor Ort ist, lassen Sie
ihn auch gleich einen Blick auf die elektrischen Leitungen und
Anlagen werfen. Dabei sollten Sie vor allem darauf achren, dass
Sie alle Maschinen und Steckdosen mit nur einem zentralen
Schalter stromlos schalten kénnen. So vermeiden Sie, dass Unbe-
fugte (z. B. kleine Kinder) die gefihrlichen Maschinen einschal-
ten und sich daran verlezen kiinnen. Falls dies im Privatbereich
nichr gehr, sollten Sie sich wenigsten angewdhnen, immer den
Hauptschalter ihrer stationiren Maschinen mit einem Vorhinge-
schloss abzuschliefen. Glauben Sie mir: Kinder sind extrem neu-
gierig und miéchren nur zu gerne dem Papa oder der Mama nach-
eifern und das am liebsten heimlich und wenn niemand zusiehr.

Sollte jedoch einmal Schlimmeres passieren, ist es wichiig,
dass Sie auch fiir diesen Fall geriistet sind. Als erstes empfehle
ich Thnen deshalb die Anschaffung eines ordentlichen Verband-
kastens. Fiir den privaten Bereich reicht die Fiilllmenge eines Ver-
bandkastens nach DIN 13157 villig aus. Von einem KFZ-Verband-
kasten (DIN 13164) ist jedoch abzuraten, da hier wichtige
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Verbinde wie beispielsweise eine Augenkompresse fehlen! Ne-
ben dem Verbandkasten sollte Sie auch noch eine Anleitung zur
Ersten Hilfe griffbereit haben oder gut sichtbar an die Wand hiin-
gen. Die nétigen Infos und Plakare kénnen Sie in aller Regel kos-
tenlos als PDF im Internet runterladen (z. B. bei Deutsche Gesetz-
liche Unfallversicherung — kurz: DGUV). Auch alle wichtigen
Arzt- und Notrufnummern sollten Sie hier gut sichthar vermerken.

In einer Holzwerkstatr befinden sich aber namirgemiff auch
viele leicht enziindliche Materialien. Es besteht also eine grolie
Brandgefihrdung, auf die Sie im Ernstfall vorbereitet sein sollten.
Dazu sollten Sie sich passend zur Raumgrdlie an gur sichtbaren
Stellen (z. B. an Ein- und Ausgingen) entsprechend leistungsfi-
hige Feuerléscher anbringen. Fir eine Raumgréfe von 50 Qua-
dratmetern wiirden beispielsweise bei einer groRen Brandgefihr-
dung ewa 18 Lischmiteleinheiten (LE) benétigt, bei 100
Quadratmetern sind es bereits 27 LE. Lassen Sie sich dazu aber
am besten von einem Fachmann beraten. Gute Feuerldscher be-
ginnen bei etwa 8o Euro. Das ist eine wirklich sinnvolle und ehr-
lich gesagt auch giinstige Investition, die im Ernstfall Leben und
Sachwerte retten kann.

Der griBere Verband-
kasten nach DIN 1316g-E
ist genau das Richtige fiir
gewerbliche Betriebe und
sollte je nach Betriebs-
griie in ausreichender
Zahl vorhanden sein.
Verfallsdatum beachten
(Pfeil)!

In der Holzbearbeitung
sind Feuerldscher auf-
grund der groBen Brand-
i gefahrauch im Privat-
bereich unbedingt zu
empfehlen. Lassen Sie sie
auch regelmiBig vom
Fachmann dberpriifen.




Persdnliche Schutzausriistung

Die personliche Schutzausriistung
1. Die Kleidung

Bei der Maschinenarbeit sollten Sie auch einen Blick auf ihre Klei-
dung werfen. Ausladende Hemdsdrmel und offene Jacken, aber
auch lange Haare stellen eine grolRe Gefahr dar, weil alle diese
Dinge von einem roterenden Werkzeug erfasst werden konnen.
Zu Threr eigenen Sicherheirt sollten Sie daher in der Werkstart und
vor allem bei der Maschinenarbeit immer eng anliegende Klei-
dung wagen und lange Haare sorgfiltig zusammenbinden. Auch
Handschuhe diirfen aus diesem Grund an Maschinen mit drehen-
den Werkzeugen auf keinen Fall getragen werden. Aber auch jede
Art von Schmuckstiicken (Ketten, Armbinder etc.) sind bei der
Maschinenarbeit abzulegen. Und wenn Sie nicht auf das Tragen
einer Uhr verzichten kénnen, dann nur Uhren mit einem zerstor-
baren Lederarmband tragen. Es ist eigentlich selbstverstindlich,
aber ich warne hier vor allem auch den privaten Anwender in der
Heimwerkstatt noch einmal ausdriicklich davor, dass man in der
Werkstatt weder einfache Sandalen noch Flipflops tragen darf.
Festes Schuhwerk mirt einer Schutzkappe im Zehenbereich aus

2. Der Gehorschutz

Wenn Sie an lauten Maschinen arbeiten — egal ob kleine handge-
flihrte oder grofRe stationidre Maschinen — dann sollten Sie immer
einen passenden Gehdérschutz ragen. Aber auch fiir alle, die nur
passiv zuschauen oder sich im gleichen Raum authalten, gilt na-
tiitlich: Niemals ohne Gehdrschutz! Denn Schiden am Gehér
durch eine andauernde hohe Lirmbelastung sind irreparabel, un-
heilbar und begleiren Sie somir ein ganzes Leben lang!

Die beste Schutzausriistung ist natiirlich die, die man bereits
nach wenigen Minuten am Kdérper nicht mehr als Stdrfaktor
wahrnimmt. Denn der Tragekomfort entscheidet spiter dariiber,
ob Sie die Sicherheitsausriistung auch wirklich regelmilRig be-
nurzen. So kann es beispielsweise sein, dass ein Brillentriger lie-
ber auf Ohrstépsel zuriickgreift, weil ein festsizender Kapselge-
hérschutz aufden Brillenbiigel am Ohr driickt. Besonders beliebt
sind in diesen Fillen Ohrstépsel aus einem dehnbaren Schaum-
stoff (1). Sie passen sich bei richtger Anwendung jedem Gehor-
gang einwandfrei an und bieten bereits einen wirkungsvollen Ge-
hérschutz. Sie diirfen allerdings nicht zu schnell aufquellen und
sollten fiir eine perfekre Ausdehnung unbedingr bei Zimmertem-
peratur und nicht in der kalten Garage gelagertwerden.

Wird die Arbeit jedoch ofters unterbrochen, sind die wiederver-
wendbaren Stopsel mit Kordel (2) besser geeignet. Ein professio-

Stahlblech oder leichteren Materialien wie Aluminium, Titan
oder Kunststoff stellt hier die Minimalausstarung dar. Den bes-
ten Schutz bieten Sicherheitsschuhe, die zusitlich noch iiber
eine durchtrittsichere Fulisohle verfiigen. Das ist vor allem auf
Baustellen zu empfehlen, wo man unter Umstiinden mal in einen
vorstehenden Nagel weren kann.

Es gibt heuzutage wirklich sehr modische und zudem mit tol-
len Funktionen bestickte Berufsbekleidungen, die mit einem
sehr angenehmen Tragekomforr {iberzeugen. Und wir wissen
doch alle: Klamottenkauf kann auch Spals machen, dhnlich wie
der Kauf einer neuen Maschine. Und dass man im Ernstfall damit
auch noch schmerzhafte Verletzungen vermeiden hilft, sollte
nochmal ein zusézlicher Ansporn sein. Dann kiinnen Sie nim-
lich sicher sein, dass Sie —wie in der Werbung— nur bei der Paket-
iibergabe durch den Postboten vor Freude schreien und nicht ein
weiteres Mal vor Schmerzen in der Werkstatt, wenn die schwere
Holzplatte auf die Zehenspizen fllr.

neller Kapselgehorschutz bietet aber immer noch den besten
Schutz aufgrund seiner hohen Schalldimmung.

Sie kéinnen sich auch speziell fiir ihre Bediirfnisse so genannte
otoplastsche Gehérschurzmirrel individuell anfertigen lassen.
Ein groler Vorteil ist, dass der Horgeriteakustiker durch die
Wahl verschieden starker Filter die Dimmung genau anpassen
leann.

"
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® Aufbau und Arbeitsweise einer
Formatkreissige
Der Formatschiebetisch mit Besdumschuh
Der Auslegertisch mit Ablinganschlag und
Anschlagreiter
Der Parallelanschlag

Bestandteile, Justierung und Wartung

22
24

25
20

Die Sdgeblattschutzhaube und der Sageblattoberschutz 27

Kreissdgeblatt mit Spaltkeil
Manuelle Handrider oder digitales Bedienpult

Sicher arbeiten mit Tischverbreiterungen und
-verlingerungen

I Die Formatkreissige richtig einstellen
und justieren

Schritt 1: Die Sdgetischhihe passend zum
Schiebetisch einstellen

Schritt 2: Freischnitt des Parallelanschlags iiberpriifen
und einstellen

Schritt 3: Freischnitt des Schiebetisches

iiberpriifen und einstellen
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Sicherheitseinrichtungen, Arbeitshilfen und Arbeitsregeln

Wie ich schon ganz zu Anfang des Buches geschrieben habe, ist
die Formatsige leider der unangefochtene Spitzenreiter, wenn es
um die Anzahl von Maschinenunfiillen mir Stationdirmaschinen
gehrt. Das liegt narirlich auch daran, dass sie die mit Abstand am
hiufigsten genutzte Maschine in der Holzwerkstatt ist. Und gera-
de deshalb glauben vor allem erfahrene Anwender, dass sie die
Maschine und alle méglichen Gefahren selbstverstindlich jeder-
zeit im Griff haben. Genau diese wiigerische Sicherheir fithrr
dann leider sehr oft zu schweren Unfillen. Da werden dann
schnell mal Sicherheitseinrichtungen ab- aber spéter nicht mehr
angebaur. Und weil der Schiebestock getade nichr griffbereir an
seinem Platz ist, wird das schmale Brett oder die Leiste mal eben
mitden Hinden am Parallelanschlag vorbeigefiihrt.

Vielleicht kennen Sie das ja auch: Je mehr Erfahrung man mit
einer Maschine hat, um so leichsinniger wird man. Beim Profi

Spanhaube und Spaltkeil

Spanhaube und Spaltkeil sind die mit Abstand wichtgsten
Schutzvorrichmngen auf einer Formatsige. Jede Formarsige,
egal ob neu oder alt, muss zwingend mit diesen beiden Bauteilen
ausgeriister sein. Die Spanhaube verdeckr das vorstehende Sige-
blatt von oben. So wird ein versehentliches Hineingreifen ins Si-
geblatt schon mal deutlich schwieriger. Wird die Spanhaube zu-
sitzlich noch bis kurz vor die Werkstickoberfliche abgesenkt,
liuft man auch nichr Gefahr die Hinde zu nahe ans Sigeblarr he-
ranzufithren. Aulerdem verhindert eine Spanhaube auch wir-
kungsvoll, dass Werkstiicke oder Abfille in die Richtung des An-
wenders zuriick geschleudert werden. Und da die Spanhaube
immer an einer leistungsfihigen Absauganlage angeschlossen
ist, kénnen auch Staub und Spine das Arbeiten nicht behindern.

Auch der Spaltkeil direkt hinter dem Sigeblatt sorgt dafiir, dass
keine Werkstiicke oder Abschnitte von den aufsteigenden Zihnen
erfasst und zuriick geschleudert werden. Dazu hilr er permanent
die Schnittfuge hinter dem Ségeblatt offen. Das istvor allem (aber
nicht nur!) beim Zuschnitt von Massivholz sehr wichtig. Denn
ohne den Spaltkeil, kiinnte sich die Schnittfuge aufgrund von
Spannungen im Holz hinter dem Sigeblarr zusammenziehen.
Das kann dann zu extrem gefihrlichen Riickschligen fiihren, die
man unméglich mit den Hinden kontrollieren kann. Spaltkeil
und Schurzhaube arbeiten also Hand in Hand fiir Thre Sicherheit
beim Sidgen. Und wenn Sie beides immer konsequent und richtig
einsezen, kinnen Sie die Unfallgefahr auf einer Formatsige
schon mal drastisch reduzieren.

Je

bzw. gewerblichen Anwender kommt dann noch der permanente
Zeitdruck dazu. Und genau diese gefihrliche Mischung aus Zeit-
druck und Leichtsinn ist leider fast immer der Grund, wenn es zu
einem schweren Maschinenunfall kommrt. Das ist witklich sehr
schade, denn bei einer konsequenten Nutzung aller zur Verfii-
gung stehenden Schutz- und Sicherheitseinrichtungen diirfte
heuzutage eigentlich kein einziger schwerer Maschinenunfall
mehr passieren. In diesem Kapirtel stelle ich Thnen daher nicht
nur alle wichtigen Schuz- und Sicherheitseinrichtungen, Fiih-
rungshilfen und Arbeitsregeln ausfiihrlich vor, sonderm ich

méchte Sie vielmehr davon liberzeugen, diese auch konsequent
und richtig einzusetzen. Natirlich steht dabei immer der Sicher-
heitsaspekt im Vordergrund, aber Sie werden auch sehr schnell
feststellen, dass sich — bei einer korrekten Anwendung — auch die
Schniuprizision der Werkstiicke erheblich verbessert.

Spanhaube und Spaltkeil sind fiir die Sicherheit beim Sigen unerlisslich. Beides
darf nur in ganz wenigen Ausnahmefillen entfernt werden wie beispielsweise
beim verdeckten Sdgen (s. 5. 114) oder beim Einsetzsiigen (s. 5. 130). Man kann
es nicht oft genug wiederholen: Gewdhnen Sie sich unbedingt an, sofort nach
Beendigung dieser Sigearbeiten sowohl Spanhaube als auch Spaltkeil wieder
richtig zu montieren. Mit etwas Ubung dauert so etwas weniger als 5 Minuten.
Das ist selbst im stressigen Arbeitsalltag ein iberschaubarer Zeit- und Kosten-
faktor. Ein Aufenthalt in der Notaufnahme mit anschlieBender Reha-MaBnahme
dauert garantiert linger und wird richtig teuer!
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Einsatz von Fraswerkzeugen auf der Formatsage

Dass man auf vielen Formatsdgen neben handelsiiblichen Kreis-
sdgeblittern auch ein paar interessante Friswerkzeuge einsezen
kann, wissen nur wenige Holzwerker. Selbst die Profis nuzen
diese Méglichkeit relativ selten, weil sie oftmals den Umbauauf-
wand scheuen oder nicht geniigend Ubung darin haben. Dabei
dauert das Aufspannen eines Friswerkzeugs lediglich fiinf bis al-
lerhéchstens zehn Minuten linger als bei einem normalen Sige-
blatt. Die anschlieBende Zeitersparnis bei der jeweiligen Anwen-
dung ist aber derart hoch, dass sich dieser Mehraufwand selbst
bei sehr wenigen Werkstiicken fast immer rechner.

In diesem Kapitel werde ich Ihnen daher nicht nur wichtige
Tipps und Tricks zum richtigen Umgang mit den unterschied-

Die typischen Einsatzbereiche fiir Fraiswerkzeuge

Sollen tiefe Schlitz- und Zapfenverbindungen hergestellt werden, kommt das
sopenannte Schlitzsdgeblatt mit 5 mm Flachzahnbreite zum Einsatz.

Mit dem VerstelInuter und einer speziellen Vorrichtung gelingen lhnen auf der
Formatsige auch priizise Fingerzinken in dicke Bretter und Plattenwerkstoffe.

186

lichsten Friswerkzeugen verraten, sondern auch ausfithrlich auf
den korrekten Umbau der Formarséige eingehen. Sie werden da-
bei jedenfalls schnell feststellen: Friswerkzeuge auf der For-
martsdge einzusetzen ist absolut kein Hexenwerk, sondern richdg
span(n)end. Denn wo wir mit den Sigeblitern bisher eigendich
nur Sdgemehl produziert haben, lassen wir auf den folgenden
Seiren mal so richrg die Spine fliegen. Und sollten Sie bisher
noch keine Erfahrung mit Friswerkzeugen auf der Formartsige
haben, bin ich mir sicher, dass Sie die vielfiligen Méglichkeiten
(s. Bilder unten) begeistern werden. Denn einen Nutftiser oder
eine Kehlfrisscheibe einmal in Akdon zu erleben, lisst jedes
Holzwerkerherz hoher schlagen —versprochen!

Das Herstellen von breiten Nuten in nur einem Arbeitsgang ist die Domiine ei-
nes Verstellnuters. Dieser Friser eignet sich aber auch sehr gut zum Falzen.

P B A

Mit einer speziellen Kehlfrisscheibe kinnen Sie auf der Formatsiige deutlich
griifere Hohlkehlen herstellen als auf einer Tischfrise.
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Kranzprofil arstellen .. ... ... . .. ... Liiiiiiiiiia. 230
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Kehlfrisscheibe. Siehe Friswerkzeuge auf der Formatsige: Kehl-
frasscheibe

R lriemen s e s e A R R £3
Kailschneidlade ;<5 oonioiiissiniinidiiiiinnaiinaia: 169
Kinderspielhduser . . .. ... ... i 197
Klappanschlag, Einsatz ... ... .... .ccciiiiiiiiiinnnaans 111
Klappanschlagselbstbauen ... ... . .. ... .. ... ...... 110
Klebeband:: oo smaiidel miaa sl s sodan 163, 166
Klemme @oiisoisd i smnyisy 150, 162
Klemmschuh, ..o i e aas 22
Kniehebel- bzw. Schnellspanner .. ... ................. 148, 155
Kniehebelspanmer . .......... oo iiiiiiinii i i 153
Komplementirwinkel. Siehe Schrig- und Gehrungsschnitte
Kopiermethode: ;<5 boiiianiniinidii o 178
Kranzprofil herstellen . ... .. ... .. ...l 219
Krameprofile, grofle . .. .. .. . . ... 214
Kreiskantenvorrichtung (Eclowinkel) . ... ... ........ .. ... ..... 164
Kreissdgeblatt (siehe auch Ségeblatt) .. ... ... ... .. ... L. 28
Kreissdgebldtter ... ... iiiiii i e 42
Kreuziiberblattungen (siehe Kreuzilberblattungen in schmale Sprossen
herstEllEn): . ccocv oo G R S e e 128
Kreuziiberblattungen einsdgen .. ... .. ... .. 129
Kreuziiberblattungen fiir ein Steckspielhaus .................. 197
Kreuziiberblattungen in schmale Sprossen herstellen .......... 104
Krimmlinge . ..o e i ier e iaa e iene s nsn s nnnsannnenns 214
L
Lingen- oder Winkelfehler .. .................. it 137
LANPEZUSCRITEL < ¢ o i s e s s e s B e 111
LaAngschniBslmeblaiE o o s capmmesagmmas b
Langsschnitie: <o aavasiirsiisisee sl sdes o 04
Massivholz auf Breite sgen . . .. ... . ... . iiiiiiiiiiiiaa q7
Mit Sdgehilfe (Fritz und Franz) und hoher Anschlagfliche ... g7
Mit Schiebestock oder Schiebeholz . ... ........ .. . ... 08
Unter o mm Breite: Mit Sdgehilfe und flachem Anschlag ... g8
Massivholz besdumen . . .. ... .. . .o b
LingsschnittsAgeblatt .............. ..o coviiiiiiiieiinan o7
Leimholz (siehe auch Schrdg- und Gehrungsschnitte)
LEimINOIZPIRIEEN ! o ¢ e i s s s e o 159
Leisten, Dreikant- . . .. ... i it et 173
Leisten, quadratisch ......... ..o iiiiiiiniiiiii i 173
Lbfngsgitter ool cinan o i s i e 130,131,132
M
Maserverlauf, gespiegelt . ..... oot e 120
Massivholeplatten ;oo inii i nniys 160
Musterschablone .. ......ccoiiiii i e 178
N
Machechneideri:: @ @i sobiininyiaiaia s 57
Mebenbohrungen . ... ... ... . 100
MEBENBChEr o v i e e e s e e 44
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NeigunEEBoN s s s e e T e e P T P 157
Mut, ein- und QUSEESETZTE .. v v vvce e vearananr s imne s nnnnans 132
Muten-Einstelllehre. .. ..... ..o i i e i 128
Muten herstellen ....ove i in i e e i e e 116
abstandsgleiche Nuten in jedem beliebigen Raster .......... 196
Lange Schrankseitenwand am Parallelanschlag nuten ........ 17
Lange Schrankseitenwand auf dem Schiebetisch nuten . ... ... 118
WNuten fiir Bdden, Trennwande oder auch CD- bzw. DVD-Hiillen . . 196
Muten von Massivholz und Plaenwerkstoffen .. ........... 18g
Schubkastenseiten nuten . ... ..o ov i i i v ianiiin s i ennnanns 16
MUErUNd | s s s s e s e e 133
P
Parallelanschlag .....................c ... . ... 22,26,04,101
Feineinstellung «coonosriiimiminnrnn srdmnisainivseses 26
Freischnitteinstellen ........ . ... . iiiiiiiiiiat 30
Parallelogramm ... .. ... ... iiiiiiiaiiiaa... 222
Parallelschneideinrichtung ..........ccoiviiiiiiniiinnnanns 162
Parallelschneidvorrichtung . ......... . ... ... ... 100, 110
Parallelschnitthilfe .......... ..o ciiiiniiiiii i ans 2g
Paralleschneidvorrichtung .. ... .. ... ... ... i iiiil. 118
Pflege (siehe auch Sageblatt) .. ... ..o viven i iinnenn 38
Plattenmaterial .. .ocovwmnmmerens smes e en s s s d 105

Plattenwerkstoffe .... ... .. .. ... . .. .iiiiii... 43,54,50
beschichtete Platten .. ... .........................57,58,118
Spanplatie:; i dme i iisrh s 56

Pyramide (Siehe Doppelgehrungen)

Q

Queranschlag & il sinii i baiannanivtaynanyy 22
VUV ETSAITETL 000 0 7w om0 i 8 i Qg
Ausrissfrei sigen mit einem Schiebeholz ................... 103
Holzkldtzchen (sox go mm) herstellen ... .. ........ ... ... 101
Kurze Leistchen sicher und wiederholgenau abldngen ........ 104
Schmale Rahmenhdlzer prézise abldngen .................. 100
R
Rahmen
dreieckige, sechseckige oder achteckige ................... 137
Rahmenhdlzer mit geschwenktem Sigeblatt auf Gehrung
BATBTY o vaesio o o o R e S R S o 130
Rahmen, rechteckig .. ..... .. ... .. .o.iciiiiiiiiiaaaoo.137
Geh PN i b e i T B R A 137
Referenzkante, schnurgerade .............ccoiiiiiiiinnnnn. 105
Riemenscheibe . ... .. ... L. 53
Rickschlaggefahr ................oocvv oo 04, 90,120,130, 217
Rickschlagholz .. oocoomsainimsminmerm ssouisssaliveeses 130
Rickschlagsicherung . .......ooovv i cnen e 130,131
Rickwand ... ... ... i 132
ROCKWEANIE: . ..o ovoins w0 e 0 101
RURNASEBE oo v s e &8 e e e e 173
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SEEeblaN s s R R 28, 32,42
o2 bew go-Stellung: s ciilhinriniviaiai iy 32
450-Stellung ... 13
45°-Stellungeinstellen ... ......... ... ..o 33
Achsminkel oo vvsrnmnrrres s T SR TR e T 45
Aufbau und Bestandteile .............cooiiiiiiiiai i 44
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CV-Sdgebldttern (Chrom-Vanadium) ..............cco0uenn 42
Dachhohlzahn-Sageblatt . ... ... .. .. ... ...... 43, 57,118
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diamantbestiickte .. .. ... ... . ... iaiiiia..s 61, 64
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Freiwinkel ooilsanniisaisiiiniirisaTiRER T e 45
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Freiwinkel, tangential . ...........cciiiiniiiiiniinanian. 45
HBHE o oo e cupmmi s s 28,55
Hohlzahn-Sdgeblatt ...........c.cooiiiiii i 43
HSS-Sageblatter ... . ... ..o 42
HW-Sdgebldttern (Hartmetall-Wolframkarbid) .............. 42
KETRWNIE]: - o ocoetn g it e e e o 8 i 45
RIENEPRODE v s s o e e S S S (41
Lingsschnittsdgeblatt ..........cccviiiii i 42
Lo P e e et B e P R e 49
pflegenund reinigen . ......oooiiiiii i i i 65
Poly VANLABDSIEMBN . . oo von v msis s fymmre g s d s s f e 52
Querschnitisdgeblatt ........cciiviiiiiaiiariai it 42
Sapeblattdaten. o oo voesi srsrn et R T e 44,52
schifrfen (lassenl). sl iviiiarsidmmniisay (]
Scharfkosten . ... .ot e 66
Schneidengeometrie .. ......occi i iiiniararmnrarannnnns 45
SENPHEE oo e oo e T P L S 28
Spamwinbel o s T 45, 54,55
Steilzahnsageblatt ... ... .. .. ... ... .ioLiiio.. 43,56
Trapezzahn .. ... .. i 47
OBBEENG . . o vvra s sy wes s s g s s 54,57
Spannflanschesdubern . ... ... . ... . L. L oo [0}
Vielzahnsdgeblatt ..........c.cccoviiiiiiiiii i as 43
Wanknut-Sdgeblatter ... ... ... ... oo 42
Wechselzahn .......ooiii i i e 46
ZANAPICKBIY . ooty i e e e el SR T 45
Zahnbdberstand . ..........cviiviniiiiaiininaiaans 54,55

Sdgeblatthdhe (siehe auch Sdgearbeiten, grundlegende)

Sigeblatthdrper .. ... covii i s s s 44
Sageblamoberschutz . . .. ... ... ... a7
Sdgeblattschutz . .. ... oo ii i e i e 120, 199
Sigeblawschutzhaube .. ... ... . ... .. L. oLiililo.. 27
SEEElION: o s R T R R T s 182, 183
Fihrungsleiste .. ... .. ... .. oo i 103
Sdgen nach Schablonen . ............ ... il 123
Sdgeschnitte, verdeckte (siehe Verdeckte Sdgeschnitte)
L T e 22
SpetischhBhe.. oo i srvsnisrsaisssim samioesaiii 30
SHgewelle: o e R R R TR 100 02 21
SAZETANM . ..ve i i e 44
SAule, quadratiSohe ....cqoom s mms s eam i e i s s 163
Scharniere, hblzerne . . .. ... ... ... 109
Schiebepriffe: . coosrivoerm srssnubosoliuss s Surisrsail 72
Selbstbau =i mbiidinniisiaiitan s 73
Schiebehilfe
SO LI FRATIE™ i i v 24
Schiebehole: o cousenomasrvrrrussn s ssurss v pas g7, 104
Schiebeholz (LingsstoBholz) ..........coovivviniiiiannnians 72
Schicbestock:  cooisiiinn i nisiniisisiinn i 71,47, 101
Schiebestockzum Kehlen .......cocviiiiiiiiiiiiinan 218
Schiebetisch
Freischnitteinstellen . ... . ... ... ... ..ot 31
Schifterschnitte (siehe Doppelgehrungen)
Schifterschnitt— Winkeleinstellungen .. ... .. .. ... ....... 167
Schlitze @iNSAZEN . ... ot ii i i i e i me i e i annns 122
Schlitz- und Nuten-Einstelllehre .. .. ... ... .. .. ... .. ... 128
Schlitz- und Zapfenverbindung herstellen .................... 121
Schlitz- und Zapfenverbindung mit Schlimsigeblatt . ... ... .. 18g
Selbstbau Vomrichtung ........cciiiniiiii i 124
Schlitz- und Zapfen-Vorrichtung zur Fihrung am
Parallelanschlag ............cciiiiiniiiiiiiiiani s 124
Vorrichtung fiir den Formatschiebetisch . ... ... ... ...... 121
Schliteweite: ik s a e T Ui S sl R T R 128
Schmiege, digitale ...........c i i 137, 155
Schneidlade fiir Keile und kleine Schrigbauteilen ............. 172
Schneidlade fiir schrage und konische Werkstiicke . ... ......... 174
Bauteil nach Anriss schrigschneiden ...................... 176
Pfosten allseitig konisch zuschneiden ..................... 177
Selbstbau: Schneidlade (konische Werkstiicke .......... 174—176
Schneidlade zum Auftrennen von Quadratleisten und
RUNDSEABBN - . oo e e i e o de i s e e 173
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variable Schnellspanner . ... ... ... ... . ..o iiaii... 17
vertikaler Schnellspanner. .. ... ... ... . . . .. .i.oo.. 16
Schnittdruck .. ... i 04
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Korpus aus Leimholz auf Gehrung zuschneiden ............. 160

Optimierter Anschlagreiter fiir Gehrungen .. .. .. ........... 139
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Winkelabweichung bei falschen Gehrungen ................ 155
Schubstangenspanner .. ... ... ... .. iiiiiiii i 19
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BedeUTUNg « oo veie i i i e e e e 5i
EINStelling:: . . oo cowmmu o imies s b @ g e e 49, 5O
PasEeTar’ ¢ s s s R R P PR S T 62
Spanabweiser .. ... ...l 44
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TaleRODIMONT <. o wimare s mere s e B o o e 2
TSChEINIAPE oo o s s L S e T S 215
Tischhraisslpe .. oo s srvsiidesn s S e 22
Tischlembe ol sniin i i b innsainngay 215
Tisch- oder Stuhlbeine ... .. .. .. ... .. 174
Tischverbreiterung . G e 23,29
am Schiebetisch bzw Itullwagen .......................... 8g
zusdzliche Verbreiterungsauflage ................... ..., 2q
TischvergriBerungen . ... . ... .. .. oiioiiiiiiii i 88
Tischverldngerung . 23, 20, 108
zusduzliche vor dem Sﬂgeblatt ............................ 88
TS G L ot O R e T A R S 48
Trenmwand oo s i e R T R s B 129
Sperrholztrenmidndes: St idndridannuins sy 129
Trenmwande fiir Schubkdsten .. ... ..o oo i ieei i e 128
TIEPPENPIOSIEI . . o oo v s s s S e e e 214
Trichter (siehe Doppelgehrungen)
trichter- und pyramidenfarmigen Werkstiicke . .. ... ........... 136
Thrflllungen . ...coo i i e i i e e 178
u
Uberblattungen . .. ... oot vviiiiiie i i niea s s 128
Umschlagverfahren
Brettaufirennen im .. ... ......oiioiiiiinn i 120



Register

v
Verbandkasten ......ccoosviomesrinmiisansiisnnsizaniasses 10
Verdeckte Sdgeschnitte ......ccvviiiiri i 114
Verstellnuter (siehe Friswerkzeuge auf der Formatsdge). ........... 208
Vertiko sl rani e e 153
Vorrisdgeblatt ... .. ... 28, 54,58
EISIBIUNE o covwrsn s s o v e B e S 5g
Feim S tENINE & v e o o e o e R e e P 5O
Lisenund Fesiziehen .........c.oiiiiiiiiiiiniiiiiiians g8
Vorrizsdgeblat, konisch ... ... ... . ..ot G4
Vorrizsdgeblatts, konischen (einteilig) ...............ccooont. Go
Montage und Einstellung . .. ... .. ..o Go
Vorschubgeschwindighkeit ..... ..o iiniiaii ot 55
Vorschubleraft oo o s s e T F i i R 66, g4
Vorschub- und Fihrungshilfen ...... ... inn, 71
w
VRTINS e D S S BT S SR S 38
Wasserwaage, digitale ........ oo i e 136
Wasserwaage mit Meigungsmesser .. ..o ovevnncnnvnnnennns 156
Werktischspanner . .. .. 81,155,157, 150, 100, 162, 163, 165, 168, 195

Winkelbrett ......................... 123,160,178, 102,193, 223

11 Kopieherstellen . .. ... oo ov i s 178
Kleine Werkstiicke kopieren ............ccoiiiiiiiiins 180
prizise Gehrungen und Fasen ansdgen ..........cocevnnens 183
Uberstdnde biindigsagen .........ccovioiiiiiaiiiaaninnn 182
Werkstiicke exakt nach Anriss zuschneiden ................. 18
Werkstiicke verkleinern odervergréflern ... ... ... ...... 180
Winkelmesser, digitaler ................ .. ... .. ... 136, 156
Winkelvorrichtung ... ... .o i 165
z
Zahnkranz des Sdgeblatts .. ...... .. .. ... ioiiiiaiiio.. 114
EAPIENABSEIE B .. . cvoceimiccmsin i e iam o s e i B s 122
Zapfen  inSEEEN oo . v So i e s e e 122
Zapfen-Einstelllehre _ .. ... ... ... 126
Zapfenlochbreite mit der Lehre abgreifen .. _.... ... ...... 126
Zapfenschneidvorrichtung .. .. ... .. ... ... ..ol 127
ZapFenBEOIBI .o s iis s s e i e e e 127
Zapfenloeh: . oo v su s s st e e e 126
Zusatzauflamen. s i srsnniarsainiesi e s 88

Selbstbau von Vorrichtungen und Hilfsmitteln

Schiebepriff, oiciiidisiabdiniinisnni s 73
Fritz und Franz (BG-Ausfihrung) . ... ... ooiiiiinnann. s 74-76
Fritz und Franz (modifizierte Ausfiihrung ... ... .......... 77-78
Adapterplatie. .« cooser o s f LR OT L T T P 82-83
Andruckbogen mit Sperrholzfeder. ... ... ... ... ... l. 8g
Keilférmige Abweisleiste ..........cccviiiiniiiiiiinnns 0g-100
Klappanschlag. . .. ... oo o i 110
WIRKEBIBTREL. . - . oo v v st s b e s s 123
Schlitz- und Zapfen-Vorrichtung. .. .. ... ... .. ... ... 124-125

Doppelschnitt-Gehrungsanschlag ... ................. 141-147
Doppelschnitt--Gehrungsanschlag Version mit Alu-Anschlag .. 149-151
Kreiskantenvorrichtung (Eckwinkel) . .. ... .. ... ... .. 164
Schneidlade fiirKeile. . .. ... ..o cviiiar i i i i iieenaeas 172
Aufirenn-Schneidlade . .. ... ... .. ool 173
Schneidlade fiir konische Werkstlicke ................... 174-176
Fingerzinken-Vorrichtung .. . .. ... .. .. ... ... ... ..., 200-201
Kantholz flirdie FBoX . .. ... .o i o s 211

Alle Arbeitsregeln und Sicherheitshinweise im Uberblick

Sicherheits- und Arbeitsregeln im Umgang mit

stationdren Maschinen aufeinen Blick 13
Sicherheitshinweis Kreissdgeblatter aus HSS 42

Alle Sicherheitstipps zum Umgang mit
Kreissidgeblittern auf einen Blick 67
Arbeitsregeln und Sicherheitshinweise zur

Formatkreissige 9o-91

Sicherheitshinweis Andruckfeder 15
Sicherheitshinweis Spaltkeil 133
Sicherheitshinweis: Kein Sdgeblatt zum Kehlen

einsetzen 214
Vorsicht beim Schwenken einer Kehlfrdsscheibe 215
Schiebestock zum Kehlen 218

229



Herstellernachweise und Bezugsquellen

1. Steilzahn-, Dachhohlzahn- und

Diamantsigeblitter, konischer
Vorritzer und Diamant-Vorritzer
Hersteller: AKE Knebel GmbH &

Co. KG, Hélzlestralle 14 + 16,

72330 Balingen,

Website: www.ake.de

erhdltlich: Im Maschinenfachhandel,
Internetshops und bei Scharfdiensten

. Tischverlingerungen und
Befestigungsadapter, Wechsel-
schiebegriff Quickly, Andruck-
vorrichtung mit Rollen, Sageboy
(Winkelbrett) und Zinkenexakt
Hersteller: Georg Aigner Maschinen-
bau e.K., Tannenmais-Héfen z,
04419 Reisbach

erhdltlich: lIm Maschinenfachhandel
und Internetshops

. SurfaceShield (Pflegeil, Rostléser,
Korrosionsschutz etc.)

Produktinfos im offiziellen deutschen
Shop: https:|surfaceshield.shop
Erhiltlich auch invielen anderen

Internetshops und im Maschinen-
fachhandel

Trend Tool and Bit Cleaner

Hersteller: Trend Machinery & Cutting
Tools Ltd, United Kingdom,

Website: www.trend-uk.com
erhdltlich: sauter GmbH, Neubruch 4,
82266 Inning,

Website: www.sautershop.de
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5. Stegkanten fiir den Bau

von ,Fritz und Franz*® bei
Als Meterware erhiltlich:
sauter GmbH, Neubruch 4,
82266 Inning,

Website: www.sautershop.de

. Werktischspanner (BenchClamp)

Hersteller: Milescraft, 1331 Davis Rd
Elgin, lllinois 6o123, USA,

Website: www.milescraft.com
erhéltlich: sauter GmbH, Neubruch 4,
82266 Inning,

Website: www.sautershop.de

. Tischklemme (FenceClamps)

Hersteller: Milescraft, 1331 Davis Rd
Elgin, lllinois 6o1z3, USA,

Website: www.milescraft.com
erhéltlich: sauter GmbH, Neubruch 4,
82266 Inning,

Website: www.sautershop.de

. Andruckrolle mit Rickschlagschutz

(CLEAR-CUTTS™ STOCK GUIDES)
Hersteller: JessEm Tool Company,

61 Forest Plain Rd, Orillia,

ON L3V 6H1, USA

Website: www.jessem.com

erhiltlich: Dieter Schmid Werkzeuge
GmbH, Wilhelm-von-Siemens-5tr. 23,
12277 Berlin,

Website: www.feinewerkzeuge.de

. Verstellnuter und Schlitzsiageblatt

Hersteller: Felder KG, KR-Felder-Strale
1, GoGo Hall in Tirol,Osterreich
erhdltlich: In einer Felder Nieder
lassung oder im Felder-Shop:
Website: http://de.feldershop.com

10. Kehlfridsscheibe

11.

12.

13.

Hersteller: GUHDO GMEBH,
Elbringhausen 10,

42929 Wermelskirchen,

Website: www.guhdo.de

erhdltlich: Im Maschinenfachhandel
und Internetshops

Zapfen-, sowie Schlitz und Nuten-
einstelllehre (Kerf Maker KM 1 und
Tenon Maker TM-1)

Hersteller: Bridge City Tool
Works,10830 Ada Ave., Montelair,
CA gi763, USA,

Website: www.bridgecitytools.com
erhiltlich: DICTUM GmbH -

MEHR ALS WERKZEUG,
Gottlieb-Daimler-5tr. 3,

04447 Plattling
Website: www.dictum.com

Item Profile und Schrauben
Hersteller: item Industrietechnik
GmbH, FriedenstraBe 107-10g,
4260g Solingen,

Website: www.itemz4.de

erhdltlich:z. B.: SMT GmbH, Ernst-Ab-
be-5tr. 3, 72770 Reutlingen,
Website: www.smt-montagetechnik.
de

Incra I-Box Fingerzinkenvorrichtung
Hersteller: INCRA, PO Box

810262 Dallas, TX 75381, USA,
Website: www.incra.com

erhdltlich: Dieter Schmid Werkzeuge
GmbH, Wilhelm-von-Siemens-5tr. 23,
12277 Berlin,

Website: www.feinewerkzeuge.de
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HolzWerken

Ein Imprintvon Vincentz Metwork GmbH & Co. KG
Plathnerstr. 4c

30175 Hannover

www. holzwerken.net

Das Arbeiten mit Holz, Metall und anderen Materialien bringt
schonvon der Sache her das Risike von Verlezungen und
Schiden mit sich. Autor und Verlag kénnen nicht garantieren,
dass die in diesem Buch beschriebenen Arbeitsvorhaben von
jedermann sicher auszufiihren sind. Vor Inangriffnahme der
Projekte hat der Ausfihrende zu prifen, ob er die Handhabung
der notwendigen Werkzeuge und Maschinen beherrscht. Autor
undVerlag dbernehmen keine Verantwortung fir eventuell
entstehende Verletzungen, Schdden eder Verlust, seien sie direkt
oder indirekt durch den Inhalt des Buches oder den Einsatz der
darin zur Realisierung der Projekte genannten Werkzeuge
entstanden.

Die Vervielfiltigung dieses Buches, ganz oderteilweise, ist nach
dem Urheberrecht ohne Erlaubnis des Verlages verboten. Das
Verbot gilt fiir jede Form der Vervielfiltigung durch Druck, Kopie,
Ubersetzung, Mikroverfilmung sowie die Einspeicherung und
Verarbeitung in elektronischen Systemen etc.

Die Wiedergabe von Gebrauchsnamen, Warenbezeichnungen
und Handelsnamen berechtigt nichtzu der Annahme, dass
solche Mamen ohne Weiteresvon jedermann benutzt werden
diirfen. Vielmehr handelt es sich hiufig um geschiizte,
eingetragene Warenzeichen.
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Guido Henn widmet sich in diesem Band der Reihe Stafionéirmaschinen dem grofien Bruder der
Tischkreissdge, der Formatkreissdge.

In gewohnter Ausfiihrichkeit, Detailfreude und Genauigkeit erklirt der Autor die Komponenten der
Formatkreissédge. Er zeigt die Bedienelemente und erkldrt die optimale Einstellung und Justierung.
Die Sageblitter werden ausfiihrlich besprochen: Material, Zahnformen und die daraus resultierende
Schnittqualitit. Uber die grundlegenden Sigearbeiten (Querstigen, Lingssigen, Plattenwerkstoffe) geht
es dann zu spezielleren Arbeiten: verdeckte Sdgeschnitte, Schrig- und Gehrungsschnitte, Erstellung
konischer Werkstiicke und eckiger Formen. Den Abschluss bildet der Einsatz von Fraswerkzeugen auf
der Formatsige. Alle Kapitel enthalten zahlreiche Anwendungsbeispiele aus dem Mibelbau und bieten
eine ganze Reihe von Anleitungen zum Selbstbauvon Vorrichtungen und Hilfsmitteln.

Dass die Formatsdge ein so leistungsfahiges Werkzeug ist, bringt es mit sich, dass sie auch nicht
ungefdhrlich ist. Das Buch enthdlt daher gleich zwei Kapitelzum Thema Sicherheit und Arbeitsschutz.

Die beiliegenden DVDs zeigen in 150 min Spielzeit viele der im Buch behandelten Arbeitsgéinge im
Video.

Uber den Autor:

Guido Henn ist Tischlermeister und seit rund 25 fahren im In- und Ausland als
freiberuflicher Journalist zum Thema Holzwerken téitig. Aus seiner jahrelangen
- '\ Erfahrung als Kursleiter weifs er, wo dem Anwender der Schuh driickt. Diese
L /4 _-J Erfahrung setzt er in Artikeln und Biichern mit enorm hohem Praxisbezug um.
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Best.-Nr. 21257

978 453

5'783748"602453

VINCENTZ www.holzwerken.net




