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Vorwort

In meiner langjihrigen Arbeit als Restaurator fiir M&-
bel und Musikinstrumente mit Schwerpunkt Schel-
lack-Politur, habe ich diverse Biicher zum Thema
Moébelrestaurierung gelesen. Dieses breit geficherte
Werk von George Buchanan richtet sich sowohl an
den interessierten Laien als auch an den engagierten
Holzhandwerker und den erfahrenen Profi. Tatsich-
lich - man lernt nie aus!

Buchanans Buch erklirt — sehr gut bebildert — das
weite Feld der Mobelrestaurierung. Es beschreibt
die wichtigsten Arbeiten in der tiglichen Praxis:
von der sinnvollen Aufteilung und Einrichtung
der Werkstatt, iiber seltene Techniken wie Holz kochen
und biegen bis hin zu Polster- und Flechtarbeiten.
Zum besseren Verstindnis dieses Buches ist es wich-
tig zu wissen, dal} einige der Werkzeuge und Arbeits-
techniken hauptsichlich im anglo-amerikanischen
Raum verwendet werden. Zum Beispiel sind in dem
Abschnitt {iber die Arbeitsvorbereitung tiberwiegend
englische Mdobel beschrieben, was man unschwer an
Stil und Form feststellen kann. Grundsitzliche Merk-
male der Abnutzung, Schiden und Bearbeitungsspu-
ren sind natiirlich allgemein giiltig.

Aber die verwendeten Werkzeuge und die dadurch
bedingten Arbeitsmethoden kénnen im deutschen
Kulturkreis durchaus von anderer Art sein. So wen-
de ich im Bereich des Hammerfurnierens und der
Schellack-Politur persénlich ginzlich andere Techni-
ken an, als die hier beschriebenen. Aber bekanntlich
fithren ja ,viele Wege nach Rom®! Und manchmal

geht probieren witklich iiber studieren, bis man
den fiir sich passenden handwerklichen Weg findet.
Ich finde es schon, dald der Autor tief in seinen Erfah-
rungsschatz blicken lisst. Er beschreibt sehr anschau-
lich die Herstellung diverser Werkzeuge und Hilfsmit-
tel. Auch kleine Tricks und Kniffe, die sich im Laufe
der Praxisjahre angesammelt haben und die die Arbeit
sehr erleichtern kénnen, werden so einer gréferen,
holzwerkenden Gemeinde zuginglich.

Etwas noch zum Schlufl. Mit dem Begriff ,restau-
reren” sollte man sorgsam umgehen. Das Anliegen
dieses Buches ist es, ,,Hilfe zur Selbsthilfe® zu leisten.
Schwierige und aufwendige Wiederherstellungsmal-
nahmen antiker Kostbarkeiten sollte man dem Fach-
mann tiberlassen. Generell ist es sinnvoll — bei allem
Engagement und aller Freude an der Arbeit — immer
mit Vorsicht und Respekt zu Werke gehen.

In diesem Sinne wiinscht viel Spal} bei der Lektiire

Peter Zehmisch

Peter Zebmisch, seit 1981 selbststindiger
Restaurator in Hamburg, seit 1993 leitet
er Seminare in Schellackpolitur, historischer
Furniertechnit, Mobelrestaurierung und
Urushi-Lackierung (Japaniack).

Sie erreichen Peter Zebmisch unter:

p.gebmisch(@web.de, www. handwerkkurse.de



2 Holz und seine Kennzeichen

Frisch geschlagene Baumstimme haben einen hohen
Wassergehalt, der zum gréBten Teil durch Trocknen
beseitigt werden mul, bevor das Holz fiir Tischler-
und Schreinerarbeiten in der Werkstatt verwendet
werden kann. Frisch geschnittenes Eichenholz bei-
spielsweise verliert beim Trocknen tiber ein Drittel
seines Gewichts, manche Holzarten sogar noch mehr.

Wenn die Feuchtigkeit zu schnell verlorengeht, wird
der Stamm stirnrissig, d. h. er reilt von den Stirnsei-
ten her ein, wo die Trocknung am schnellsten erfolgt,
so daB grofle Teile des Stammes unbrauchbar werden
kénnen. Um den Feuchtigkeitsverlust zu verlangsa-
men, werden manche hochwertigen Hartholzstimme
nach dem Fillen auf dem Waldboden liegengelassen,
wo sie in feuchter und schattiger Umgebung langsam
trocknen konnen. Holzschnitzer und Drechsler, die
an schweren Holzstiicken arbeiten, sind ebenfalls be-
strebt, das allzu schnelle Trocknen zu vermeiden, weil
es zum Reillen und Verziehen fithren kann; sie hillen
das Werkstiick in Plastikfolie oder leicht angefeuchtete
Sackleinwand, bevor sie die Werkstatt abends verlas-
sen.

Im Quartierschnitt gesigte Bretter wolben sich beim Trock-
nen nicht. Thre Schrumpfung bleibt normalerweise auf eine
leschte Verjingung 1m Brettquerschnitt beschrankt.

Aufsigen

Die meisten Sigewerke verwenden zum Aufschneiden
der Baumstimme zu Brettern eine schwere Gatter-
sdge, wobei der Stamm auf einem Rollentisch, von
Keilen abgestiitzt, durch die Sdge geschoben wird.
Normalerweise erfolgt das Aufsigen im Lings- oder
Fladerschnitt. d. h. nach dem einfachsten und schnell-
sten Verfahren, wobei aus einem einzelnen Stamm
auch die meisten Bretter anfallen. Solche Bretter nei-
gen allerdings zum Verziehen (Werfen) und tibermiBi-
gen Schrumpfen.

Bessere Holzer werden im Radial- oder Quartier-
schnitt aufgesdgt. Dieses Verfahren erfordert zwar
einen mithsameren Umgang mit dem Stamm und
hiufigeres Nachstellen der Sigenfiihrungen, und es
fillt dabei auch meistens eine geringere Anzahl brei-
ter Bretter an, aber es hat den Vorteil, dal} die Bretter
kriftiger und weniger anfillig fiir das Schrumpfen sind
und auf ihren Oberflichen manchmal die schéne Tex-

tur der Markstrahlen, die Maserung, zeigen.
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2 Holz und seine Kennzeichen

Spalten eines Stammes fiir

Drechslerarbeiten

Wenn Diibel, Stifte und lange diinne Drechselteile
benétigt werden, wird der Stamm zweckmiBigerweise
nicht zersigt, sondern gespalten. Dabei kann das Holz
an seiner schwichsten Stelle auseinanderreillen, wo-
durch Mingel in Richtung quer zur Faser ausgeschal-
tet werden und die Wahrscheinlichkeit verringert wird,
dal sich das fertige Drechselteil unter der Einwirkung
des Alters und der Belastung verzieht.

Hier handelt es sich um einen praktischen Vorschlag
fiir Stammlingen bis etwa 600 mm. Natiirlich werden

auch weit gréfere Stimme gespalten und dann mit der
Axt zurechtgeschlagen.

Zum Spalten eines mit der Kettensige auf Linge
geschnittenen Stammes bendtigen Sie nur eine Rei-
he von Hartholzkeilen und einen Vorschlaghammer.
Lassen Sie zum Drechseln vorgesehene Stimme auf
der Seite im Schatten liegen. Zum Drechseln rollen
Sie einen Block in die Werkstatt und priifen seine
Stirnseiten auf Radialrisse. In einen Rif3, der Thnen
zum Spalten geeignet erscheint, schlagen Sie mit dem
Vorschlaghammer einen Keil ein. Schlagen Sie dabei
aber nicht wild drauflos in der Hoffnung, dall der
Block sich sauber in zwei Hilften spaltet. Nach eini-
gen Hammerschligen halten Sie ein und priifen die
Lings- und Stirnseiten auf Anzeichen eines laufenden
Risses. Wenn Sie einen solchen bemerken, setzen Sie
einen zweiten Keil dicht neben den ersten. Benutzen
Sie so viele Keile, wie Sie zum Aufweiten des Risses
benétigen. Nachdem Sie sich so die erforderlichen
Holzstiicke beschafft haben, legen Sie den Block wie-
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der nach draullen, wo es schattig und feucht ist. Die
meisten Stimme mit Ausnahme der Riister lassen sich
auf diese Weise spalten. Solche mit Kriimmungen,
Maserknollen und Astriickstinden reifen jedoch nicht

sauber auseinander.

Trocknen

Der Erfolg des Ablagerns hingt vom langsamen und
gleichmiBigen Trocknen des Holzes ab. Deshalb ist
der Winter die gilinstigste Zeit zum Aufsigen, weil die
kalte und feuchte Luft ein allzu rasches Trocknen des
frisch aunfgeschnittenen Holzes verhindert.

Stapeln

Vorbereitung zum Stapeln von frisch aufgesiig-
tem Holz

Bevor der Stamm zu Brettern geschnitten wird, ist ein
geeigneter Platz fiir den Holzstapel auszusuchen. Eine
schattige, ebene und windgeschiitzte Stelle im Freien
ist hierfiir ideal.

Eine ziemlich ungenaue Faustregel lautet, dal} ein
25 mm dickes Brett 1 Jahr zum Lufttrocknen benétigt.
Wihlen Sie den Platz deshalb so, dall der Holzstapel
Ihnen nicht im Wege ist und méglicherweise etwas ab-
seits liegt. ﬂbeﬂegen Sie sich vor dem Aufsigen auch
die ungefihre Reihenfolge, in welcher das Holz spiter

vom Stapel entnommen werden soll.

Anlage des Holzstapels

Der Untergrund mull eben, frei von Bewuchs und mit
alten Kunststoffsicken (z. B. von Diingemitteln) oder
Dachpappe bedeckt sein, um die Feuchtigkeit abzu-
halten.

Als Unterlage sind aufeinandergelegte Ziegel- oder
Betonsteine zu verwenden, die paarweise auf Stapel-
breite in Abstinden von etwa 60 mm gesetzt werden.
Dariiber werden einige Vierkanthélzer von 50 mm
Seitenlinge gelegt und ausgerichtet, eventuell mit Hil-
fe von Unterlagen aus Schiefer oder Hartkunststoff.

2 %ﬂ &, 'f/‘k”““f}jw s




3 Arbettsvorbereitung

Der Stil und das Alter
Es ist in keinem Fall leicht, den Stil und das Alter eines

Mobelstiicks ohne weiteres zu bestimmen. Scheinbar
alte M&bel sind hiufig neuere Kopien von Stiicken aus
verschiedenen Perioden und echte Bauernmébel oft
jingeren Datums, als sie threm Stil nach sein sollten.
Zwischen dem Entwurf eines Mobelstiicks fiir ein ele-
gantes Haus und der Ubernahme dieser neuen Form

Be:r einigen dieser zerbrochenen Mobelsticke
kann sich eine Instandsetzung durchaus lohnen.
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und Bautechnik durch provinzielle Handwerker ist im-

mer eine gewisse Zeit vergangen. Diese Zwischenzeit
hat in Verbindung mit dem konservativen Geschmack
vieler Familien dazu gefiihrt, daB zahlreiche Mébel-
stiicke in einem Stil angefertigt wurden, der seit lan-
gem durch Neukonstruktionen aus zeitgemil einge-
richteten Werkstitten tiberholt war.




Der Stil und das Alter

Der Stil allein ist ein dulerst ungeeignetes Kriterium,
nach welchem das Alter eines Mobelstiicks beurteilt
werden kann; nach wie vor jedoch ist er ein niitzlicher
Anhaltspunkt. Durch anschlieBende Untersuchungen
im Detail kann festgestellt werden, ob die technischen
Einzelheiten eines Mobelstiicks mit dessen Stil und
angeblichem Alter in Einklang stehen.

Aus der Zeit vor dem Jahre 1700: Kommode, Schreibpult, Bi-
bellade, Hocker, Anrichte, Stithle aus der Zeit Cromwells und
der Restauration (um 1650-1660). Einzelherten der typischen
Schubladen-Bauweise: Faserverlauf in den Bodenbrettern der
Schubladen, klobige Zinkenverbindungen und angebrachte
Gesimse, handgefertiste Metallbeschlige, Gesimse kanten-
profiliert und gefast oder auf Gehrung geschnitten. Fir die
Mébelherstellung wurde Eichenholz, spiter Nulbaum ver-
wendet.
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5 Werkzeuge

Schiirfen von Schneidwerkzeugen

Alle Werkzeuge fiir die Holzbearbeitung missen im-
mer mit dullerst scharfen Schneiden versehen sein. Sie
sollten sich zur Gewohnheit machen, die tagsiiber be-
nutzten Werkzeuge kurz vor Feierabend abzuziehen.
Schirfen Sie stets Thre Werkzeuge, bevor sie stumpf
und unhandlich werden. Ist eine Schneide erst einmal
in schlechtem Zustand, dann dauert es nicht mehr lan-
ge, bis sie véllig unbrauchbar geworden ist. Je linger
Sie also mit dem Schirfen warten, desto mehr Arbeit
haben Sie spiter damit.

Eine scharfe Klinge schneidet sauber und gleich-
miBig. Geringfiigige Abweichungen im Faserverlauf
des Holzes kénnen dabei das Werkzeug nicht hemmen
oder authalten. Die auf das Werkzeug auszuiibende
Kraft kann dann leicht auf Schub, Fihrung und Zu-
riickhaltung aufgeteilt und aufrechterhalten werden.

Scharfe Schneidwerkzeuge verursachen beim
Durchtrennen der Holzfasern einen schwachen Ton,
wihrend eine stumpfe Schneide sich gewisserma-
Ben durch das Material withlen mul}, wobei die An-
strengungen des Handwerkers das knirschende und
splitternde Gerdusch noch verstirken. Priifen Sie die
Schneide, indem Sie sie ins Licht halten. Von einer
scharfen Schneide wird das Licht nicht reflektiert, wo-
gegen die ausgebrochenen und abgestumpften Stellen
einer abgenutzten Schneide im Licht glinzen.

Richtlinien zum Schirfen

Mit Ausnahme von Schnitzbeiteln sollten Schneid-
werkzeuge fiir die Holzbearbeitung nur einseitig ge-
schirft und abgezogen werden. Kleine Kerben in der

Keilwinkel von 19° fiir Hartholz (oben) und 12° fiir Weschholz
(unten) sind 1n etwa nchtig. Far die Bearbeitung besder Holz-
arten 1st eine ZwischengréBe zu wihlen, wobei die Schneide
vor der Bearbeitung von Hartholz auf einen stumpferen Keil-
winkel abgezogen wird.

44

Klinge werden abgeschliffen, bis iiber die Klingen-
breite hinweg ein durchgehender Grat entstanden ist,
der durch weiches Abtasten der Klingenriickseite mit
dem Daumen festgestellt werden kann. Durch Her-
umdrehen der Klinge und flaches Auflegen der Riick-
seite auf den Abziehstein wird dieser Grat beseitigt.
Werkzeuge fiir Weichholz haben einen spitzeren
Keilwinkel als solche fiir Hartholz. Weichholz neigt
dazu, sich beim Schneiden zusammenzudriicken; diese
Witkung wird abgeschwiicht durch die Verringerung
des Keilwinkels - praktisch also durch eine diinnere
Schneide. Hartholz neigt dagegen beim Schneiden mit
spitzem Keilwinkel zum Reiflen oder Splittern. Der
Druck, der vor der Schneide aufgebaut wird, muB bei
der Spanabnahme entlastet werden, bevor die Spine
vor der Werkzeugschneide zersplittern. Eine Schneide
mit groBBem Keilwinkel wirkt dabei wie ein Spanbre-

cher.

Schleif- und Schirfeinrichtungen

Zum Schirfen von Schneidwerkzeugen mit flacher
Klinge bendtigen Sie eine (vorzugsweise motorgetrie-
bene) Schleifscheibe, je einen Abzichstein (Glst&iﬂ)
mittlerer und feiner Kérnung sowie Schleifpaste; fiir
Hohleisen und Schnitzbeitel zusitzlich einige Form-
abziehsteine.

Wenn Sie in Threr Werkstatt eine Drehmaschine
haben, kénnen Sie einen einfachen und praktischen
Schleifscheibenhalter sehr billig selbst anfertigen. Die
Schleifscheibe liuft damit zwischen den Spitzen der
Maschine, auf deren Werkzeugauflage die zu schir-
fende Klinge abgestiitzt wird. Eine Plexiglasscheibe
dient zum Schutz gegen Funkenflug,

Ol oder Abzichsteine gibt es in den meisten Ei-
senwarengeschiften, die kleinen Formabziehsteine in
guten Werkzeughandlungen oder bei den Herstellern
von Schnitzwerkzeugen. Schleifpaste kénnen Sie in
Hobbymirkten und Werkzeuggeschiften beziehen.

Sicherheit

Fiir die Arbeit am Schleifbock tragen Sie eine Schutz-
brille und stellen sich ein wenig seitlich von der Schleif-
scheibe auf. Als zusitzlicher Augenschutz mull der
Schleifbock mit einer Plexiglasplatte versehen sein, die
iiber das Werkzeug heruntergeklappt werden kann.



Schirfen von Schneidwerkzeugen

Schlesfstein

Schleifscheibenhalter Teil A zuerst drechseln. Teil B aufboh-
ren, auf Teil A aufschieben und verdiibeln. Teil B fertigdrech-
seln und nach Losen des Diibels abnehmen. Schleifscheibe
mit Polyvinylacetat-Kleber (PVAC-Kleber) befestigen. Teil B
gegen die Schleifscheibe driicken und verdibeln.

Arbeitsphase 1

Lassen Sie die Schleifscheibe bei mittlerer Drehzahl
laufen. Thre Umfangsgeschwindigkeit und der Druck
auf das Werkzeug bestimmen den Grad der Schnei-
denerwirmung. Driicken Sie die Klinge fest auf die
Werkzeugauflage und halten Sie die Schneide mit sanf-
tem Druck gegen die Schleifscheibe. Das Werkzeug
wird vor der Scheibe waagerecht hin- und herbewegt,
und diese Bewegung wird fortgesetzt, wenn die Klin-
ge nicht iibermiBig warm wird. Um das Verbrennen
der Schneidenecken zu vermeiden, darf beim Rich-
tungswechsel mit dieser Bewegung nicht eingehalten
werden.

Wenn die Schleifscheibe einmal in Betrieb ist, benut-
zen Sie die Gelegenheit zum Schleifen mehrerer Werk-
zeuge hintereinander, die Sie aufbewahren kénnen.

Wenn die Werkzeuge eine gleichmiBige und fla-
che Schneide aufweisen und IThnen die Funken von
der Schleifscheibe iiber die Schneide hinweg auf die
Hand fliegen, kénnen Sie die Werkzeuge zum Kiihlen
ablegen. Anschlieend wird die Schleifscheibe abge-
schaltet und gereinigt. Haben Sie die Schleifscheibe

Die Skizze zeigt ein Schabeisen beim Ziehen einer Rille auf
der Mitte eines sich verjingenden Mobelbemns. Das Bein 1st
daber zwischen Keilen in den Schraubstock gespannt, wobei
ein Keil als Fahrung dient und die Klinge auf Beinmutte halt.

mit einem in die Drehmaschine eingespannten Halter
benutzt, dann sind Bett, Spindelstock und Reitstock
von Schleifstaub zu saubern.

Arbeitsphase 2

Auf den grobkdrnigen Abziehstein geben Sie ein paar
Tropfen Ol und bewegen das Werkzeug flach darauf
hin und her, um den Schleifgrat zu entfernen. Dann
wird das Werkzeug herumgedreht und im richtigen
Keilwinkel mit méglichst geringem Druck auf dem
Stein hin- und hergezogen, um einen zweiten Grat
entstehen zu lassen. Das Werkzeug darf dabei nicht
auf- und abgeschwenkt (geschaukelt) werden, weil da-
durch eine gekriimmte Schneidfase entsteht, die iiber
kurz oder lang wieder nachgeschliffen werden mub.

Der Grat, der auf der Schneidenriickseite entstan-
den ist, wird auf dem feink&rnigen Abziehstein wieder
beseitigt. Unter Einhaltung des gleichen Keilwinkels
wird hier ein dritter Grat erzeugt, der dann wie zuvor
entfernt werden mul}. Dies erfordert einen Aullerst
sanften Druck mit der Hand, damit die Werkzeug-
schneide sich nicht verzieht.

Mit diesem Vorgang des Abziehens und Entgratens
wird gewissermalen letzte Hand an die Werkzeug-
klinge gelegt, die danach eine saubere und scharfe
Schneidkante aufweist. Kerben und ausgebrochene
Stellen in der Schneide hinterlassen Spuren, wenn
die Klinge tiber den Olstein gezogen wird. Wenn ein
gleichmiBiger Olstreifen ohne Kratzer zuriickbleibt,
ist der Grat zu beseitigen und mit der dritten Phase
zu beginnen.
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6 Holzverbindungen

Kantenverbindungen

Verleimte Kantenstélle

Bei dieser gingigen Verbindungsart miissen die Brett-
kanten sauber, rechtwinklig und glatt sein. Die beiden
zu verbindenden Bretter werden auf zwei Latten ge-
legt, wobei gentigend Platz zum Gegeneinanderreiben
der Kanten in Lingsrichtung zu beriicksichtigen ist.

Glutinleim (Knochenleim) wird erhitzt und mit ein
wenig Wasser verdiinnt, bis er ungehindert vom Pinsel
herabflieit. Die Brettkanten werden am Heizk&rper
erwirmt, damit der Leim beim Aufstreichen nicht er-
starrt.

Dann nehmen Sie eines der Bretter in die Hand,
streichen den Leim schnell auf die Fugenkante, legen
das Brett auf die Latten zurtick und reiben die beiden
Bretter mit den Kanten gegeneinander. Dabei macht
sich fast augenblicklich eine gewisse Saugwirkung be-
merkbar, und der Leim wird gréBtenteils aus der Fuge
herausgedriickt. AnschlieBend richten Sie die Stirnsei-
ten und Oberflichen der Bretter zueinander aus, legen
weitere Latten dariiber und verspannen das Ganze.

Wo alte Verbindungen dieser Art zu Bruch gegangen
sind, miissen die Brettkanten nachbearbeitet werden,
wobei so wenig Material wie méglich abzunehmen
ist. Wenn eine Fiigemaschine fiir diesen Zweck nicht
eingesetzt werden kann, nehmen Sie vom mittleren
Teil der Brettkante geringfiigic mehr ab als an deren
Enden. Beim Verleimen ist dafiir zu sorgen, dal die
sichtbaren Flichen der zusammengefiigten Bretter ge-
rade und eben bleiben, denn nach dem Abbinden des
Leims kénnen sie ohne Zerstérung ihrer urspriingli-
chen Oberflichenbeschaffenheit nicht mehr nachge-

richtet werden.

Verbindungen mit loser Feder

Eine haltbare Kantenverbindung kann durch Einset-
zen einer sogenannten falschen oder losen Feder in
Nuten hergestellt werden, die mit Hilfe einer Ober-
frise oder eines Simshobels mit Nutenmesser in die
Kanten der beiden zu verbindenden Bretter geschnit-
ten worden sind. Die Verwendung der Oberfrise ist
dabei insofern vorteilhaft, als der Nutenschnitt vor
dem Auslaufen aus der Brettkante angehalten werden
kann, so daB die Feder von den Stirnseiten her nicht
sichtbar wird.

Die beiden Nuten erfordern dieselbe Einstellung
des Maschinenanschlags, damit die Bretter biindig und
fluchtend zu liegen kommen. Schneiden Sie die Feder
an den Hirnholzenden auf Linge. Dann setzen Sie die
Feder in die Nut auf der einen Seite ein und schieben
die genutete Kante des anderen Bretts dariiber. Die
Feder mub eine enge Passung haben, und die beiden
Bretter miissen sich spielfrei zusammenfiigen.
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6 Holzverbindungen

Nach dem groben Ausstemmen der Zinkenschlitze mit

Beitel und Schlegel werden die feineren Stiche nur mut

dem Beitel vorgenommen.



7 Zerlegen von Mobelstucken

Die Frage, ob ein Mébelstiick zerlegt werden soll
oder nicht, stellt den Restaurator vor eine schwierige
Entscheidung, die er sich keinesfalls leicht machen
darf. Denken Sie daran, dall das Mobelstiick sowohl
bei der Zerlegung als auch bei der spiteren Lagerung
der Einzelteile mit groBer Wahrscheinlichkeit beschi-
digt wird.

Manchmal haben Natur und Alter schon einen gro-
Ben Teil dieser Arbeit vorgenommen. Ein Mébelstiick
mit losen oder gebrochenen Verbindungen ist leicht
auseinanderzunehmen, und unter diesen Umstinden
ist dies die einfachste Art, mit der Restaurierung zu
beginnen. Es gibt andere Fille, in denen der Rahmen
oder Kasten eines Mobelstiicks in Ordnung ist, die
Instandsetzung eines geschwichten oder gebrochenen
Bauteils ohne Zerlegung jedoch unmdglich erscheint.
Bevor Sie jedoch mit dem Auseinandernehmen begin-
nen, ziehen Sie alle anderen Méglichkeiten der Restau-
rierung eingehend in Betracht.

Sind Sie sich einmal dariiber klar geworden, dal}
eine Zetlegung des Mébelstiicks unvermeidlich ist,
so werden Thnen die hier skizzierten Werkzeuge von
Nutzen sein.

A Maurerstemmeisen

B Tischlerhammer

C Gummihammer

D Beilizange

E Nagelklaue

F Nagel- und Schraubenauszieher
G Kérner und Durchschliager

H Dielenheber

I Bohrwinde mut Schraubendrehereinsatz

J Bugelsageblatt mit umwickeltern Gnffstick
K Keile

L Spitzflachzange

Bevor Sie mit der Arbeit anfangen, betrachten Sie
das Mébelstiick und seinen augenblicklichen Zustand
genau. Versuchen Sie, hinter die Logik seines Aufbaus
zu kommen und so einen Weg fiir die Zerlegung zu
finden. So wenig Kraftaufwand wie méglich ist in al-
len Fillen geboten. Wird Thre Arbeit schwer oder ge-
rduschvoll, so halten Sie ein und iberlegen erneut, wie
Sie vorgehen kénnten.

(Die Zahlen geben die Reihenfolge der Zerlegung an)
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7 Zerlegen von Mébelstiicken

Mit Sicherheit werden Sie auf Verbindungsstellen
stofen, die sich nicht auseinandernehmen lassen,
und mit Nigeln oder Schrauben zu tun bekommen,
die unverriickbar festsitzen. Und das Schlimmste von

allem: Schlecht ausgefithrte Reparaturen aus fritherer
Zeit, die Sie jetzt ,,riickgingig” machen miissen. Die
folgenden Abschnitte enthalten Hinweise dartiber, wie
Sie mit einigen dieser Probleme fertigwerden kénnen.

Beseitigung von Verbindungselementen

Nigel
Ein Nagel 1iBt sich vielfach durch einfaches Drauf-
schlagen mit Hammer und Durchschliger 16sen.

= s

Grmts

Dadurch wird sein fester Sitz im Holz gelockert, so
dal} die Teile mit einem Maurerstemmeisen oder mit
Keilen getrennt werden kénnen.

Wenn der Nagel sich absolut nicht bewegen ldBt,
kénnen Sie Keile in die Verbindungsfuge schlagen, ein
Biigelsdgeblatt dazwischenschieben und den Nagel
durchsigen.




8 Haiufige Schiden und ihre Behebung

Sie ein Zapfenloch-Streichmal auf die Stirke des Zap-
fens ein und markieren damit die Stirn- und Unterseite
des Werkstiicks. Wenn Sie eine Kreissige haben, stel-
len Sie das Sdgeblatt so ein, dal} die Schnittiefe etwas
geringer ist als die Zapfentiefe; das Anschlaglineal der
Sége wird dabei so eingestellt, daBl das Material inner-
halb der beiden Streichmal-Anrisse ausgesigt wird.
Ein Lingsanschlag, der auf den Sdgentisch gespannt
wird, verhindert, dall das Sdgeblatt in Lingsrichtung
zu weit in das Holz hineinfahrt.

Nach dem ersten Sageschnitt wird der Anschlag der
Maschine umgestellt und ein zweiter Schnitt an der
gegeniiberliegenden AnriBlinie vorgenommen. Das
Abfallholz zwischen diesen beiden Sigeschnitten kann
entweder mit der Kreissdge ausgesigt oder mit dem
Stemmeisen ausgestochen werden.

Steht keine Kreissige zur Verfiigung, so ist der Zap-
fenschlitz mit einer Handsdge einzusigen und mit dem
Stemmeisen auszustechen und am Ende zu vertiefen.

Fiir den neuen Zapfen wihlen Sie ein Stiick gerad-
faseriges Holz und schneiden dies passend zu dem
Schlitz zurecht. Wenn letzterer mit der Kreissidge an-
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gebracht worden ist, kann die halbrunde Form am
Zapfenende dadurch festgelegt werden, daB Sie den
losen Zapfen gegen das Kreissigeblatt halten und des-

sen Rundung anzeichnen.

Wenn der lose Zapfen zurechtgeschnitten und ein-
gepalt worden ist, kann er in das Werkstiick einge-
leimt und spiter in das Zapfenloch in dem anderen
Bauteil eingesetzt werden; es ist auch méglich, beide
Arbeitsginge zusammen vorzunehmen. Beide Seiten
des losen Zapfens miissen ebenso wie die Verbindung
von Schlitz und Zapfen fest verspannt werden.

Wo Zapfen und Zapfenloch beide sehr stark ausge-
rissen oder durch Faulnis oder Wurmfrall geschwicht
sind, kann die Verbindung mit verdicktem Epoxid-
harzkleber verstirkt werden. Dabei ist es ratsam, ein
paar Verstdrkungsdiibel in einwandfreies Material
einzuleimen, um eventuell auftretenden Belastungen
besser zu verteilen. Wenn ein ernsthaft geschwichtes
Holzteil mit neuem Material verstirkt wird, liegt die
grofte Wahrscheinlichkeit fiir einen Bruch in dem Be-
reich, wo das alte und schwache Holz auf das neue
und kriftige Material st6B3t. Hier sorgen die Verstir-
kungsdiibel fiir einen sanfteren Ubergang.

Fiir den Fall, daB ein Zapfenloch durch Spannun-
gen, Fiulnis oder minderwertigce Reparaturarbeiten
so stark beschidigt worden ist, da} es zum Aufreilen
entlang der Holzfaser gefiihrt hat, diirfte es am be-
sten sein, die alte Verbindungsstelle abzusigen und
ein neues Teil anzuschiften. Eine genaue Beschrei-
bung dieser Arbeiten finden Sie auf den Seiten 97 ff.
Betrifft die Verbindungsstelle kein tragendes Bauteil,
dann konnen kleine Diibel ober und unterhalb des
Zapfenschlitzes in die Verbindung eingeleimt werden,
um das Material zusammenzuhalten und weiteres Rei-
Ben zu verhindern.



Beschidigte Mobelteile

Beschidigte Mobelteile

Damit man bequem an einem Tisch sitzen kann, be-
darf es einer Héhe von mindestens 610 mm vom Ful3-
boden bis zur Zargenunterkante. Geringfiigice Erhé-
hungen dieses Abstands kénnen durch Aufnageln von
Scheiben und Gleitstopfen auf die Beinenden erreicht
werden. Fir die Vedidngerung von Mébelbeinen wer-
den weitere Verfahren auf den folgenden Seiten be-
schrieben. Wenn Sie an Tischbeinen arbeiten, besteht
die Gefahr einer Beschidigung der Tischplatte oder
einer Schwichung des Tischrahmens. Hierbei ist also
mit grofler Sorgfalt vorzugehen und eine t’ber]asmng
zu vermeiden.

Verlingerung durch Ansatzstiicke

Die Belastbarkeit eines Ansatzstiickes richtet sich
nach seiner Linge und der Breite des Tischbeins an
der Ansatzstelle. Beine von weniger als 40 mm Breite
kénnen nicht auf diese Weise verlingert werden, und
kein Ansatzstiick sollte linger als 50 mm sein. Eine
solche Verlingerung ist nicht fiir Stiihle oder andere
Mobelstiicke geeignet, bei denen ein seitlicher Druck
auf das Bein ausgeiibt wird.

Wenn mehr als ein Ansatzstiick bendtigt wird, kén-
nen alle Beine in einer Art Serienfertigung zusammen
in den gleichen Zustand versetzt werden. Die Ansatz-
stelle ist rings um das Bein herum anzuzeichnen; von
dem Bein wird so wenig wie méglich abgesigt, wo-
bei die Schnittstelle gesundes Holz erkennen lassen
mul. Ein Hirnholzhobel mit engster Mauleinstellung
dient zum Glitten des Sigeschnitts, dessen Ebenheit
wichtiger ist als die Rechtwinkligkeit. Die Ebenheit
kénnen Sie priifen, indem Sie die Hobelsohle auf die
Schnittstelle legen und versuchen, den Hobel darauf
zu schaukeln.

Linge und Breite des bendtigten Ansatzstiickes
sind genau auszumessen und auf allen Seiten mit 5
mm Aufmal zu versehen. Ein geeignetes Stiick Holz
zeichnen Sie an und sigen es zurecht. Den Rohling
setzen Sie auf die Schnittstelle des Beins und drehen

ihn, bis seine Maserung der des Beins entspricht. In
dieser Stellung kennzeichnen Sie das Bein und das
Ansatzstiick. Nachdem Sie die Stoflaichen mit dem
Hirnholzhobel geglittet haben, setzen Sie das An-
satzstiick erneut auf und priifen seine Ausrichtung.
Eventuell notwendige Winkelkorrekturen kénnen Sie
durch Abhobeln des Ansatzstiicks vornehmen. Wenn
das Ansatzstiick einwandfrei und nach der Maserung
ausgerichtet auf das Tischbein palt, wird seine Stel-
lung auf dem Bein durch Markieren aller vier Kanten
festgehalten. Die StoBflichen werden zur Aufnahme




10 Rahmenmdobel

nerseits auf die Verwendung eines minderwertigeren
und (fiir den Holzwurm) méglicherweise ,,schmack-
hafteren” Holzes und andererseits auf mangelhafte
Liiftung zwischen Wand und Mébelriickseite zuriick-
zufithren sein mag. An den hinteren Beinen ist das An-
setzen neuer Holzteile weniger problematisch, denn
die Reparaturstelle mull zwar sehr widerstandsfihig,
aber nicht véllig unsichtbar sein. Eine gute Ausbesse-
rung laBt sich erreichen, indem man zwei oder mehr
Neuteile an das Bein anleimt und zur Herrichtung der
Fugenflichen eine Oberfrise benutzt.

Ahnliche Schwierigkeiten bietet die Arbeit an abge-
nutzten Tischbeinen, die manchmal so weit verschlis-
sen sind, dal} die Querstreben den Fullboden berithren
und die Zapfenverbindungen auf der Beinunterseite
offen sind. Wenn dies der Fall ist, reilen Sie die Lage

des Querstrebenzapfens auf dem Bein genau an, und
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nehmen Sie die Querstrebe heraus. Dann schneiden
Sie das Ansatzstiick zurecht, passen es nach der Be-
schreibung auf Seite 99 £ der StoBstelle an und span-
nen es dort fest. Priifen Sie das verlingerte Bein auf
genaue Ausrichtung und markieren Sie die Stof3stelle
mit diinnen Drahtstiften, damit Sie die richtige Lage
spiter wiederfinden kénnen. Mit einem Lineal ziehen
Sie die Linie auf der Beininnenseite und reifen das

Zapfenloch dazu passend an.



Beschidigte Tafelungen

Stechen Sie das Zapfenloch aus, bevor Sie das An-
satzstiick mit dem Bein verleimen und verspannen.
Nach dem Abbinden des Leims kann die vorbereiten-
de Arbeit des Beihobelns und Glittens, aber nicht die
des Abschrigens fertiggestellt werden.

Jetzt kénnen Sie die Querstrebe wieder einbauen,
wobei diese an einem Ende notfalls durch einen losen
Zapfen festgehalten werden kann.

Ein anderes Verfahren ist das Anreilen und Aus-
stechen des Zapfenlochs nach dem Anleimen und
Nachformen des Beinansatzstiicks; dabei ist allerdings
Voraussetzung, dal fiir den Umgang mit Stemmeisen
und Schlegel oder mit der Oberfrise gentigend Platz
vorhanden ist.

Hier und da kann es notwendig sein, das Beinan-
satzstiick und die Querstrebe gleichzeitig einzuleimen.
In solchen Fillen mull das Ansatzstiick vor dem An-
leimen auf der vorderen und den seitlichen Flichen
auf Fertigmal} gehobelt werden. Nach dem Verleimen
und Zusammensetzen der Mébelteile priifen Sie die
Ausrichtung der Beine und Querstreben noch einmal
genau, da Fehler sich sehr leicht einstellen kénnen.
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Beschidigte Téifelungen

Die Instandsetzung gerissener, gebrochener, ge-
schrumpfter oder verfaulter Paneele ist ohne deren
Ausbau aus dem Mé&belrahmen schwierig, Lalt sich
das schadhafte Teil durch Lésen seiner Verbindungen
auf einer Rahmenseite herausschieben, dann ist die
Ausbesserung verhiltnismiBig einfach; entweder wird
die Bruch- oder RiBlstelle repariert, oder es werden
neue Holzteile eingefirbt und eingesetzt.

Leider ist die Arbeit jedoch nur selten so leicht, so
dafl die Tifelung an Ort und Stelle belassen und eine
andere Méglichkeit zur Sanierung gesucht werden
mul.

(a) Kleinere Schadstellen kénnen nach der Beschrei-
bung auf S. 107 £ und 134 f ausgebessert werden.
Das Einsatzstiick mul} klein gehalten werden, wenn
die Tifelung dick ist. Besteht die Gefahr, dal das Ein-
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