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Zur Einfiithrung: Die Kultur der Sami

Details aus der Geschichte der Sami ¥
sind bei uns relativ wenig bekannt. Des- L

halb soll zunichst ein kurzer Blick auf [ ..
die Geschichte und Kultur dieses Vol-

kes geworfen werden, nicht zuletzt um

ihr heutiges handwerklich-kiinstlerisches
Schaffen besser zu verstehen.

Fiir etliche Forscher gehoren die Sami
(Lappen) zu den zirkumpolaren Volkern, ~ Sami-Familie in Norwegen um 1goo
die zusammen eine kulturelle Einheit bilden. Neben sibirischen Vélkern, beispiels-
weise die Nenzen (Samojeden) und Jakuten, zihlen dazu auch die Inuit (Eskimo)
in Gronland und Amerika. Kennzeichen der urspriinglichen zirkumpolaren Kultur
sind das Jagen, Fischen, Beerensammeln und die Rentierhaltung als wirtschaftliche
Grundlage, die dichte Nihe zur Natur, eine kollektive Gesellschaftsform und die ani-
mistische Weltsicht, in der die Geister der Ahnen und die Seelenreise der Schamanen
eine zentrale Rolle einnehmen.

Man nimmt an, dass die Sami bereits vor der letzten Eiszeit auf der skandinavi-
schen Halbinsel lebten und in der letzten Gletscherperiode in der Kiistenregion blie-
ben. Datfiir sprechen genetische Untersuchungen, nach denen sie einige zehntausend
Jahre lang von anderen europiischen Vélkern isoliert waren. Auch in ihrer Kultur un-
terscheiden sich die Sami deutlich von den spéter von Siiden vorstoffenden und sie
nach Norden verdringenden germanischen Siedlern. Allerdings gibt es eine wechsel-
seitige Beeinflussung.

Die Sami bewohnen heute die nérdlichen Teile Norwegens, Schwedens, Finn-

lands und der zur Russland gehérenden Halbinsel Kola. Das Sami-Wort »Tundrac,
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Vorwort

Dieses Buch ist eine erweiterte Ausgabe des bereits 1999 in Schweden er-
schienenen Titels Hornkniven. In dieser Ausgabe ist neben dem klassischen
charakteristisch verzierten Hornmesser der Sami auch die Herstellung ei-
nes nordischen Vollangel-Messers sowie einer traditionellen hélzernen
Schopftasse (schwedisch: Kasan) im Stil der Sami beschrieben.

Das Vollangel-Messer ist relativ einfach herzustellen, es ist haltbar
und praktisch. Fiir seine Anfertigung braucht man keine umfangreichen
Vorkenntnisse im Messermachen. Sie konnen also gut mit diesem Mes-
ser anfangen, falls Thnen der Schritt zum selbst gemachten Hornmesser
noch zu gewagt erscheint.

Kasan, die Holztasse zum Wasserschépfen unterwegs, gehort als stin-
diger Begleiter an den Giirtel, an die Seite des Messers. Es gibt nicht be-
sonders viele Anleitungen, wie man sie selbst anfertigen kann. Deshalb
zeige ich Thnen hier Schritt fiir Schritt, wie man aus einer Maserknolle
eine dekorative und praktische Schépftasse fertigt.

Es gibt viele Arten, Messer und Holztassen zu machen. Ich stelle in
meinem Buch lediglich dar, wie ich selbst vorgehe, nach tiber dreiflig
Jahren Erfahrung in Fertigung und Gebrauch dieser iiber Jahrhunderte
tiberlieferten Geratschaften.

Ich hoffe, dass dieses Buch einige meiner Leser dazu ermutigen wird,
Neues auszuprobieren. Auch wiirde ich mir wiinschen, dass sich mit Hil-
fe meiner Anleitungen die erste Stufe der Messermacherei leichter erklim-
men lisst. Ich hoffe auflerdem, dass es zum Verstindnis der Kultur und
der Handwerkstradition Norrlands einen Beitrag leisten kann, die un-

trennbar verbunden ist mit den Rohstoffen aus der Natur.
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1. ETAPPE

Montage des Griffs

Griffschalen
Wihlen Sie ein Stiick Maserholz oder -knolle aus, das Ihnen geeignet er-

scheint. Auf Seite 60 wird gezeigt, wie die Knolle gesidgt werden muss,
damit das gewiinschte Strukturmuster sichtbar wird. Sigen Sie zwei

Scheiben von 5 mm Stirke zu.

Bringen Sie vor dem
Sagen eine Markie-
rung auf dem Holz
an, damit Sie die
Scheiben am Messer
so montieren kon-
nen, wie sie ihrem
Wuchs nach zusam-
mengehoren.

Die benctigten Teile

Parierstiick

Montieren Sie den Handschutz. Die Lécher fiir die Niete braucht man
beim gekauften Parierstiick nur auf einer Seite anzusenken, auf der ande-
ren Seite ist es nicht notig.

Sagen Sie die Nie-

te im Abstand von

1mm zum Hand-
schutz ab.
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1 SchlieBen Sie die Niete mit einem Kugelham-
mer auf beiden Seiten so, dass die Nietkopfe sich
weit genug verbreitern. Beim Nieten miissen Sie
darauf achten, dass der Schlag nicht zu nah an die
Kanten des Parierstiicks gerat, sonst lassen sich
die Griffschalen spater méglicherweise nicht exakt

anpassen.

3 Vervollstandigen Sie die Linie. Legen Sie die
Griffschalen passend aufeinander und ségen Sie
beide zusammen im rechten Winkel zur Flache ab.

2 Zeichnen Sie das Ende des Parierstiicks auf der
AuBenseite einer der Schalen an sowie auf beiden
Seiten der Angel.

4 Klemmen Sie die Angel zusammen mit einer

der Schalen in eine Gripzange. Bohren Sie von der
Angel her mit einem Bohrer von 5,5 mm Durchmes-
ser senkrecht durch beide Teile. Mit einer Stand-
bohrmaschine ist dies leichter zu bewerkstelligen.
Zeichnen Sie die Konturen der Angel auf die Holz-
scheibe ab und legen Sie die Angel dann auf genau
die gleiche Stelle der anderen Schale. Bohren Sie
nun zundchst mit dem gleichen Bohrer an, doch
setzen Sie fiir das letzte Stiick einen 3-mm-Bohrer
ein, denn dies ist der Durchmesser des zweiten
Nietschafts.

23



Hornmesser
im Stil
der Sami

Avander: Sami-Messer selbst machen, © Copyright 2009 by Vincentz Network, Hannover, Germany, ISBN: g78-3-87870-992-3



Das Geweih des Rens

<

e
=~ 1 opIossen

Biegung der Stange
i —
Augsprosse,
nach vorn wesend
|

Mittelsprosse, —
nach hinten weisend

weihstange

- Rosenstock
Rose
Augsprosse,
nach vorn weisend T

Nasensprosse, »Schneeschaufel«
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Maserholz fiir den Griff

2 Birkenmaser am Stamm und in Knollen am
1 Wurzelmaserknolle der Salweide Stamm

3 Eine gespaltene Weidenmaserknolle, Stamm 4 Eine gewdhnliche Birkenmaserknolle mit
nach oben weisend knotiger Oberflache kann im Inneren eine sehr
schone Struktur haben.
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Normalerweise verwende ich Wurzelmaser von Salweide oder Birke. Wei-
denmaser ist dunkler als Birkenmaser und wird meist zum Wurzelherzen
hin noch dunkler, was besonders beim Olen deutlich wird. Birke hinge-
gen ist dichter und hirter.

Mit etwas Erfahrung kann man an den Blattern und am Wurzelstock
leicht erkennen, welche Biume Wurzelmaser ausbilden. Die Blitter sind
vergleichsweise klein und zahlreich, und sie wachsen nicht nur an den As-
ten, sondern sogar an kleinen Zweigen, die direkt aus dem Stamm sprie-
len. Der Wurzelstock endet oftmals in einer kleinen Erhebung auf dem
Grund und nicht selten wachsen Zweiglein selbst aus dieser Erhebung
hervor.

Wenn Sie das Moos auf der Wurzel entfernen und auf einen knotigen
Brocken stofien, kénnen Sie ein kleines Stiick von seiner Borke abschnei-
den. Werden nun die charakteristischen Sprenkel sichtbar, so handelt es
sich um Wurzelmaser.

Nehmen Sie den Zustand der Zweige in Augenschein, bevor Sie sich
entscheiden, den Baum auszugraben. Jeder ausgetrocknete Zweig spiegelt
sich in der Wurzel wieder: Je mehr verdorrte oder tote Zweige Sie sehen,
umso wahrscheinlicher ist es, dass Sie Fiulnis in der Wurzel finden. Wur-
zelmaser ist allerdings sehr selten ganz frei von verrotteten Teilen.

Haben Sie eine Wurzelknolle gefunden und das Einverstindnis des
Eigentiimers eingeholt, konnen Sie schon mit der miihevollen Arbeit be-
ginnen, die Wurzeln auszugraben und abzuhacken.

Belassen Sie den Stamm zunédchst an der Wurzel bis die meisten
Seitenwurzeln freigelegt sind, denn dann lasst er sich gut als Hebel ein-
setzen.

Beim Sdgen der Wurzelmaser zu Blocken ist es wichtig zu wissen, wie

das Muster spiter auf dem fertigen Messergriff aussehen soll.
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Planung

Besonders bei der Planung Thres ersten Messers sollten Sie méglichst eine
Skizze des Messers in natiirlicher Grof3e anfertigen, um die Proportionen
nach Thren Vorstellungen herauszuarbeiten.

Zeichnen Sie die Konturen weich, nicht abrupt abgewinkelt. Denken
Sie daran, dass die Scheide Sie nicht behindern darf, wenn Sie sich set-
zen oder durch unwegsames Dickicht gehen. Wenn Sie sich dabei von der
Gestalt der Bachforelle leiten lassen, sollte Ihnen eine ebenso dsthetische
wie funktionelle Form leicht gelingen.

Beriicksichtigen Sie bei der Planung des Griffs, dass sich Holz- und
Geweihstiicke in der Kehle unterhalb des Knaufs nicht gut verbinden las-
sen. Aufgrund ihrer unterschiedlichen Hirte lisst es sich daher kaum ver-
meiden, dass wihrend der Bearbeitung mehr vom Holz abgetragen wird
als vom Horn.

Dennoch pflege ich Holz und Horn im Griff zu verbinden, weil eine
reine Hornoberfliche kiihler und glatter ist, daher nicht so angenehm in
der Hand liegt und weniger Halt bietet. Gleichwohl kann ein Horngriff
sehr schén aussehen, wenn man Stiicke verarbeiten kann, die farblich gut

zueinander passen.

Arbeitsablauf

Der Griff des Messers wird zwar zuerst angefertigt, da man von diesem
ausgehend das in Grofle und Erscheinung passende Scheidenmaterial
wihlt. Wenn Sie aber Heft und Scheide aus ein und demselben Geweih
fertigen wollen, miissen Sie schon zu Beginn in etwa festgelegt haben,
welches Stiick Sie fiir die Scheide verwenden werden: Nur so kénnen Sie
sicher bestimmen, wo Sie das Material fiir das Heft ohne Beeintrichti-

gung der geplanten Scheide entnehmen kénnen.
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Messergriff

Vorsicht! Spannen Sie Horn niemals direkt zwischen die Backen eines
Schraubstocks: Sie riskieren bleibende Abdriicke in der Oberfliche.

Zum Schutz kann man Leder {iber die Backen legen: es ist gut geeig-
net, Druckstellen zu verhindern und sorgt dabei durch eine gewisse Rei-
bung fiir einen guten Halt des eingespannten Werkstiicks.

Es gibt auch gummiummantelte, magnetische Schutzbacken, die gut
funktionieren.

Zu Anfang sigen Sie alle Teile zu, die im Heft verarbeitet werden sol-
len: Horn, Maser und Zinnblech.

Sdgen Sie 2-3 mm diinne, rechteckige Stiicke fiir die Zwischenlagen
zurecht. Die Abschnitte sollten in der Fliche gréfler sein als das grofSte
Hornstiick.

Die zugesigten Teile miissen plan sein, die Kanten parallel. Es ist
nicht unbedingt nétig, dass diese Stiicke komplett frei von allen Bearbei-

tungsspuren sind. Zwar miissen die Spuren von Sage und Raspel entfernt

4 Ein Geweih von besonders guter Qualitat.
Es wiegt 3kg

So wird die GréRe der Scheide ermittelt.
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Anzeichnung der Heftteile

Um richtig aufgereiht zu werden, miissen alle Einzelteile des Hefts auf
eine bestimmte Weise markiert werden, denn:
die Geweihscheiben und —rollen sollen so aufgereiht werden, dass

Farbwechsel und Zeichnung sich richtig fortsetzen.
auf dem fertigen Messergriff darf kein Mark zu sehen sein.

man mochte vermeiden, dass sich die Teile gegeneinander verdrehen,
was die Moglichkeiten der Formgebung einschrinken kann. (Das
Heft wird ohnehin nicht so kriftig, wie es anfangs den Anschein hat,
da das schmalste Teilstiick mafigebend fiir den endgiiltigen Umfang
des Griffs ist.)

Legen Sie zuerst fiir jedes Stiick fest, wie es auf der Angel ausgerichtet

sein soll. Entsprechend versehen Sie alle groflen Stiicke aufSen mit einem
Pfeil in Richtung Klinge. Damit sind auch Schneiden- und Riickenseite

jedes Elements im Griff eindeutig markiert.

Die Ausrichtung wurde mit Pfeilen Richtung Klinge
markiert.

1a Ziehen Sie auf der ersten Rolle am klingensei-
tigen Ende einen Strich in Langsrichtung des Quer-
schnitts. Dieser Strich hat die gleiche Richtung wie
der Klingenspiegel bei eingesetzter Angel.
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2 Die Angel wird im rechten Winkel gegen diesen
Strich gelegt. Die Breite der Angel am Ubergang zur
Klinge wird mittig auf dem Hornstlick angezeich-
net. (Es sei denn, das Mark ist seitlich verschoben.)

l-_\-_ _:L‘sl‘;.-

3 Halten Sie die Rolle senkrecht gegen die Angel, 4 Diese Langsmarkierung auf der Unterseite der
so wie sie spater platziert werden soll. Tragen Sie Rolle verlangern Sie entlang der Seiten nach oben.
die Hohe der Rolle auf die Angel ab. Mit diesen Hilfslinien kénnen Sie die Markierung

leicht auf die Oberseite Gibertragen.
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Oberflachenbehandlung

Wenn Holz verarbeitet wird, muss die Oberfliche versiegelt werden. Eine
bewiihrte Mischung ist Balsamterpentin mit gekochtem Leindl im Ver-
hiltnis 1:1. Rohes Leinél lisst das Holz nicht so stark nachdunkeln wie
gekochtes, trocknet aber sehr viel langsamer. Das kann Monate dauern,
wihrend gekochtes Leindl in ein bis zwei Wochen trocknet.

Alternativ gibt es fertige Wachsol-Mischungen zu kaufen. Ich ver-
wende dieses Fertigprodukt immer hiufiger. Das Ol dringt leichter ins
Holz ein, wenn es angewidrmt wird. Es wird solange aufgetragen, bis es
gesittigt ist. Die Behandlung wird gegebenenfalls wiederholt.

Eine Stunde nach jedem Durchgang muss das nicht getrocknete Ol
abgewischt werden. Es bekommt sonst eine Haut und bildet auflen auf
dem Holz eine harte Schicht. Fine alte Faustregel gilt: Das Holz wird in
jeder der ersten 10 Minuten mit Ol behandelt, stiindlich wihrend des
ersten Tages und tiglich wihrend der ersten Woche.

Wenn das gekochte Leindl nach etwa zwei Wochen getrocknet ist
(Wachsél nach einer Woche), kann man die Oberfliche an einer Lamm-
fellmulle polieren. Sollte Thnen der so erzielte Glanz nicht ausreichen,
kénnen Sie eine diinne Schicht Carnauba- oder Bienenwachs, Danish
Oil oder ein anderes Schaftsl aufbringen. Danach polieren Sie die Ober-
fliche an der Filz-Schwabbelscheibe glinzend.

Tipp: Wenn Sie Thre Olmischung in einem Schraubglas verwahren,
fetten Sie das Gewinde des Deckels mit Vaseline ein; der Schraubdeckel
setzt sich dann nicht so leicht fest.

Vorsicht! Lappen und Papier, mit denen Sie Leingl verteilt oder abge-
wischt haben, kénnen sich unter bestimmten Umstinden von selbst ent-

ziinden! Sie sollten sie nach Gebrauch vorsichtshalber in Wasser legen.
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Scheide

Spalten

Die am Geweih auflen wachsende Seite wird normalerweise auch bei der

fertigen Scheide am besten als Vorderseite aufSen liegen. Beriicksichtigen
Sie dies bei der Wahl des Materials fiir die Scheide.

Halten Sie zunachst das Messer an die Geweih-
stange und markieren Sie das Stick, das Sie fiir
die Scheide entnehmen méchten.

Das Bild zeigt eine gebogene Stange mit verdrehter
Nasensprosse. Beachten Sie, dass die Linie mittig in
der Kriimmung angezeichnet wurde.

4 DerRohling ist fertig markiert und
zum Spalten vorbereitet.
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Ledermanschette

Aufmessen

Das Leder ist wihrend des Trocknens geschrumpft und zwar ungleichma-
ig, abhingig davon, wo am Korper des Tiers es gewachsen ist.

Haut vom Riicken schrumpft quer stirker als in Langsrichtung, doch
insgesamt weniger als die vom Hals.

Nicht immer ist es leicht festzustellen, woher genau welches Leder-
stiick stammt und in welchem Mafle es noch schrumpfen wird. Uner-
fahrene sind daher gut beraten, das betreffende Stiick im eingeweichten
Zustand auszumessen, dann zu trocknen und wieder zu messen. So kann
man besser einschitzen, wie man das Zuschneiden und Néihen angehen

sollte, um die Schrumpfung entsprechend auszugleichen.

Zuschnitt
An der Hornscheide befestigt, soll die

Ledermanschette in Lingsrichtung des
Messers weniger schrumpfen als quer.
Schneiden Sie also das bendtigte recht-
eckige Lederstiick so aus der Tierhaut, als

lige das Messer lings des Tierriickens.

Auf dem Bild sehen Sie entlang des Mes-
sergriffs die wichtigsten Punkte gekenn-
zeichnet, die es zu beriicksichtigen gilt:
oben die Schnittkante, in der Mitte die
endgiiltige Manschettenoberkante, un-
ten der Bauch des Messers.
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