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Vorwort

Einfach magisch — aber nicht ohne Risiko!

ch durfte schon frith den Tischler- und Schreinerberuf im

grolRelterlichen Betrieb hautmah miterleben und ich kann

mich noch gut daran erinnern, wenn ich dem Altgesellen
beim Dickenhobeln helfen durfte. Fiir mich als Kind grenzee es
damals fast an Zauberei, wenn der gute Mann vorne ein hissli-
ches, rohes Holzbrett reinschob, dass mir dann wie von Geister-
hand glar gehobelt und oft wunderschién gemasert entgegen
kam. Oh wie habe ich das als kleiner Junge genossen, diese glar-
ten Flichen zu beriihren, ja gar zu streicheln — einfach magisch.

Nun diese Magie verflog natiirlich mitjedem weiteren Brett, das
aus dem Hobel herauskam und spétestens nach dem hundertsten
Brett hatte das Ganze dann leider nur noch den eintéinigen
Charme einer Fliefbandarbeir. Trorzdem hielt mich ein Gedanke
immer noch bei der Sache. Denn ich wusste, irgendwann stoppt
der Altgeselle diese Wundermaschine, um an ihr herumzuschrau-
ben (Hobelmesserwechsel) und dann war mein Moment gekom-
men. Ich konnte endlich einen Blick in dieses Teufelsgerit mit
Ketten, Walzen und jede Menge Schrauben werfen. Ich hatte zwar
keine Ahnung, wie diese Bauteile genau funktionierten, aber es
sah alles einfach unglaublich spannend aus.

Diese Maschinenfaszination kann man auch heutzutage noch
bei Kindern und sogar Jugendlichen immer wieder beobachten.
Denn selbst im Zeitalter von Handy, Computer und sozialen Me-
dien har die maschinelle Bearbeitung des Werkstoffes Holz {iber-
haupt nichts von ihrem Reiz verloren. Ganz im Gegenteil! Sie
stellt einen greifbaren und realen Ausgleich zur digitalen und vir-
tuellen Welr dar. Und da heute immer mehr Maschinen auch mit
digitaler Bedientechnik ausgestattet werden, sind gute Compu-
terkenntnisse bei der Maschinenarbeitjedenfalls von Vorteil.

Bei aller Begeisterung darf man jedoch niemals vergessen, dass
Maschinen auch immer ein Verletzungsrisiko in sich bergen. Und
nur wer diese Risiken kennt und mir Sachverstand und Umsicht
darauf reagiert, wird nicht nur sicher und unfallfrei, sondern
auch erfolgreich Holzwerken. Um dem Verlezungsrisiko zu be-
gegnen, werden heute alle modernen Holzbearbeitungsmaschi-
nen bereirts mit umfangreichen Sicherheitsausriisungen ausge-
liefert und selbst dltere Maschinen kénnen in den meisten Fillen
noch problemlos nachgeriistet werden. Man kann also getrost
sagen, dass die Maschinenarbeit noch nie sicherer war, als heure.
Und wiirden alle Anwender die zur Verfiigung stehenden Sicher-
heitseinrichtungen auch konsequent und richtig einsetzen, diirf-
ten eigentlich keine Unfille mehr passieren. Aber genau hier liegt

das Problem. Bei den Profis passieren die meisten Unfille, weil
sie Sicherheitseinrichtungen aus Bequemlichkeit, Leichtsinn
oder Zeitdruck erst gar nichr einserzen. Das ist ganz besonders
drgerlich, weil man solche Unfille mit etwas Einsicht und Ar-
beitsdisziplin problemlos verhindern kénnte. Es gibt aber auch
Unfille, bei denen fehlendes Fachwissen im Umgang mit Ma-
schinen und Sicherheirseinrichrungen die Ursache ist. Und ge-
nau hier méchte ich mit dieser Buchreihe und den zahlreichen
Videos Hilfestellung leisten. Sie sollen allen interessierten Holz-
werkern einen wirklich umfassenden Leifaden an die Hand ge-
ben, der alle wichtigen Fragen im Umgang mit Stationdrmaschi-
nen fiir die Holzbearbeitung beantwortet, damit Sie bei all Thren
Holzprojekten stets sicher und erfolgreich zum Ziel kommen.

AbschlieRen méchee ich dieses Vorwort zum ersten Buchband
noch mirt einem Rarschlag meines Ausbilders zu Beginn des Ma-
schinenkurses: ,,Thr miisst iberhaupt keine Angst vor den Ma-
schinen haben, aber ihr diirft niemals den Respekt davor verlie-
ren!*

In diesem Sinne wiinsche Ich Thnen
allzeit unfallfreies Arbeiten.

Herzlichst Ihr,
Guido Henn
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Kapitel 1 - Allgemeine Sicherheitsregeln

Die Schutzausriistung fiir die Werkstatt

Viele Holzwerker verbringen Tage, Wochen oder sogar Monate
damit, die optimalen Maschinen fiir die eigene Werkstatt auszu-
suchen. Das ist auch villig richtig, weil es sich dort meistens um
sehr hohe Investtionskosten handelt. Wer da keine Enttiuschung
erleben méchte, ist gut beraten, sich vorab umfassend zu infor-
mieren. Auch wenn es weniger span(n)end ist, sollte man mitder
gleichen Sorgfalt und Euphorie auch eine sichere und angeneh-
me Arbeitsumgebung planen.

Das fingt bereits oben an der Decke mit der Beleuchtung an.
Denn eine optimal geplante Deckenbeleuchtung steigert das
Waohlbefinden, férderr die Konzentration, trigr maRgeblich zur
Sicherheit bei und senkt nichet zuletzt auch erheblich die Fehler-
quote beim Arbeiten. Dabei reflektieren helle Decken und Winde
das Licht noch zusiwzlich und erhdhen deutlich die Helligkeit im
Raum. Es entsteht ein positiver und angenehm heller Raumein-
druck. Der Fachverband fiir Tageslicht und Rauchschurz emp-
fiehlt beispielsweise an Werkbinken mindestens 300 Lux und bei
der Maschinenarbeit mindestens soo Lux. Die Berufsgenossen-
schaften gehen hier noch einen Schritt weiter und forden bei der
Arbeit mir Maschinen bereits eine Mindesthelligkeitvon 750 Lux.
Das liegt auch daran, dass dltere Menschen ein helleres Licht be-
notigen als jiingere (zwischen 750 und 1500 Lux). Wenn Sie hier
keine Fehler machen méchren, dann sollten Sie in jedem Eall Th-
ren Elektriker des Vertrauens zu Rate ziehen. Viele weitere niitzli-
che Hinweise, wie Sie ihre Beleuchtung in der Werkstatt optimie-
ren kinnen, finden Sie aber auch in meinem Buch ,Handbuch
Elekrrowerkzeuge®.

Wenn der Elekwriker dann schon einmal vor Ort ist, lassen Sie
ihn auch gleich einen Blick auf die elektrischen Leitungen und
Anlagen werfen. Dabei sollten Sie vor allem darauf achren, dass
Sie alle Maschinen und Steckdosen mit nur einem zentralen
Schalter stromlos schalten kénnen. So vermeiden Sie, dass Unbe-
fugte (z. B. kleine Kinder) die gefihrlichen Maschinen einschal-
ten und sich daran verlezen kiinnen. Falls dies im Privatbereich
nichr gehr, sollten Sie sich wenigsten angewdhnen, immer den
Hauptschalter ihrer stationdren Maschinen mit einem Vorhing-
schloss abzuschliefen. Glauben Sie mir: Kinder sind extrem neu-
gierig und miéchren nur zu gerne dem Papa oder der Mama nach-
eifern und das am liebsten heimlich und wenn niemand zusiehr.

Sollte jedoch einmal Schlimmeres passieren, ist es wichiig,
dass Sie auch fiir diesen Fall geriistet sind. Als erstes empfehle
ich Thnen deshalb die Anschaffung eines ordentlichen Verband-
kastens. Fiir den privaten Bereich reicht die Fiilllmenge eines Ver-
bandkasten nach DIN 13157 véllig aus. Von einem KFZ-Verband-
kasten (DIN 13164) ist jedoch abzuraten, da hier wichtige

Verbinde wie beispielsweise eine Augenkompresse fehlen! Ne-
ben dem Verbandkasten sollten Sie auch noch eine Anleitung zur
Ersten Hilfe griffbereit haben oder gut sichtbar an die Wand hiin-
gen. Die nétigen Infos und Plakare kénnen Sie in aller Regel kos-
tenlos als PDF im Internet runterladen (z. B. bei Deutsche Gesetz-
liche Unfallversicherung — kurz: DGUV). Auch alle wichtigen
Arzt- und Notrufnummern sollten Sie hier gut sichtbar vermer-
ken.

In einer Holewerkstatt befinden sich aber naturgemil auch
viele leicht entziindliche Materialien. Es besteht also eine grolle
Brandgefihrdung, auf die Sie im Ernstfall vorbereiret sein sollten.
Dazu sollten Sie passend zur Raumgrdfie und an gut sichtbaren
Stellen (z. B. an Ein- und Ausgingen) entsprechend leistungsfi-
hige Feuerloscher anbringen. Fiir eine Raumgrdfie von 50 Qua-
drarmetern wiirden beispielsweise bei einer groRen Brandgefihr-
dung emwa 18 Léschmirreleinheiren (LE) benétigr, bei 100
Quadratmetern sind es bereits 27 LE. Lassen Sie sich dazu aber
am besten von einem Fachmann beraten. Gute Feuerldscher be-
ginnen bei etwa 8o Euro. Das ist eine wirklich sinnvolle und ehr-
lich gesagt auch giinstige Investiton, die im Ernstfall Leben und
Spachwerte retten kann.

Der griBere Verbandkas-
ten nach DIN 1316g-E ist
genau das Richtige fiir
gewerbliche Betriebe und
sollte je nach Betriebsgri-
fe in ausreichender Zahl
vorhanden sein. Verfalls-
datum beachten (Pfeil)!

In der Holzbearbeitung
sind Feuerlischer auf-
grund der groBen Brand-
gefahr auch im Privatbe-
reich unbedingt zu
empfehlen. Lassen Sie lhn
auch regelmiBig vom
Fachmann dberpriifen.



Persdnliche Schutzausriistung

Die personliche Schutzausriistung
1. Die Kleidung

Bei der Maschinenarbeit sollten Sie auch einen Blick auf ihre Klei-
dung werfen. Ausladende Hemdsdrmel und offene Jacken, aber
auch lange Haare stellen eine grolRe Gefahr dar, weil alle diese
Dinge von einem roterenden Werkzeug erfasst werden konnen.
Zu Threr eigenen Sicherheirt sollten Sie daher in der Werkstart und
vor allem bei der Maschinenarbeit immer eng anliegende Klei-
dung wagen und lange Haare sorgfiltig zusammenbinden. Auch
Handschuhe diirfen aus diesem Grund an Maschinen mit drehen-
den Werkzeugen auf keinen Fall getragen werden. Aber auch jede
Art von Schmuckstiicken (Ketten, Armbinder etc.) sind bei der
Maschinenarbeit abzulegen. Und wenn Sie nicht auf das Tragen
einer Uhr verzichten kénnen, dann nur Uhren mit einem zerstor-
baren Lederarmband tragen. Es ist eigentlich selbstverstindlich,
aber ich warne hier vor allem auch den privaten Anwender in der
Heimwerkstatt noch einmal ausdriicklich davor, dass man in der
Werkstatt weder einfache Sandalen noch Flipflops tragen darf.
Festes Schuhwerk mirt einer Schutzkappe im Zehenbereich aus

2. Der Gehorschutz

Wenn Sie an lauten Maschinen arbeiten — egal ob kleine handge-
flihrte oder grofRe stationidre Maschinen — dann sollten Sie immer
einen passenden Gehdérschutz ragen. Aber auch fiir alle, die nur
passiv zuschauen oder sich im gleichen Raum authalten, gilt na-
tiitlich: Niemals ohne Gehdrschutz! Denn Schiden am Gehér
durch eine andauernde hohe Lirmbelastung sind irreparabel, un-
heilbar und begleiren Sie somir ein ganzes Leben lang!

Die beste Schutzausriistung ist natiirlich die, die man bereits
nach wenigen Minuten am Kdérper nicht mehr als Stdrfaktor
wahrnimmt. Denn der Tragekomfort entscheidet spiter dariiber,
ob Sie die Sicherheitsausriistung auch wirklich regelmilRig be-
nurzen. So kann es beispielsweise sein, dass ein Brillentriger lie-
ber auf Ohrstépsel zuriickgreift, weil ein festsizender Kapselge-
hérschutz aufden Brillenbiigel am Ohr driickt. Besonders beliebt
sind in diesen Fillen Ohrstépsel aus einem dehnbaren Schaum-
stoff (1). Sie passen sich bei richtger Anwendung jedem Gehor-
gang einwandfrei an und bieten bereits einen wirkungsvollen Ge-
hérschutz. Sie diirfen allerdings nicht zu schnell aufquellen und
sollten fiir eine perfekre Ausdehnung unbedingr bei Zimmertem-
peratur und nicht in der kalten Garage gelagertwerden.

Wird die Arbeit jedoch ofters unterbrochen, sind die wiederver-
wendbaren Stopsel mit Kordel (2) besser geeignet. Ein professio-

Stahlblech oder leichteren Materialien wie Aluminium, Titan
oder Kunststoff stellt hier die Minimalausstarung dar. Den bes-
ten Schutz bieten Sicherheitsschuhe, die zusitlich noch iiber
eine durchtrittsichere Fulisohle verfiigen. Das ist vor allem auf
Baustellen zu empfehlen, wo man unter Umstiinden mal in einen
vorstehenden Nagel weren kann.

Es gibt heuzutage wirklich sehr modische und zudem mit tol-
len Funktionen bestickte Berufsbekleidungen, die mit einem
sehr angenehmen Tragekomforr {iberzeugen. Und wir wissen
doch alle: Klamottenkauf kann auch Spals machen, dhnlich wie
der Kauf einer neuen Maschine. Und dass man im Ernstfall damit
auch noch schmerzhafte Verletzungen vermeiden hilft, sollte
nochmal ein zusézlicher Ansporn sein. Dann kiinnen Sie nim-
lich sicher sein, dass Sie —wie in der Werbung— nur bei der Paket-
iibergabe durch den Postboten vor Freude schreien und nicht ein
weiteres Mal vor Schmerzen in der Werkstatt, wenn die schwere
Holzplatte auf die Zehenspizen fllr.

neller Kapselgehorschutz bietet aber immer noch den besten
Schutz aufgrund seiner hohen Schalldimmung.

Sie kiinnen sich auch speziell fiir ihre Bediirfnisse sogenannte
otoplastsche Gehérschurzmirrel individuell anfertigen lassen.
Ein groler Vorteil ist, dass der Horgeriteakustiker durch die
Wahl verschieden starker Filter die Dimmung genau anpassen
leann.
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3. Der Augenschutz

Neben dem Gehérschutz ist auch der Schutz der Augen extrem
wichtig. Vor allem, wenn Sie mit der Gehrungssige (umherflie-
gende Abschnire) oder mit Handmaschinen (z. B. Schlagbohr-
maschine, Bohrhammer, Stchsige etc.) iiber Kopf arbeiten, ist
eine Schutzbrille in jedem Fall Pflicht. Auch dafiir bietet der Han-
del zahlreiche Losungen an, die auch die speziellen Bediirfnisse
der Brillentriger berticksichtigen. Denn diese Schurzbrillen miis-
sen grol genug sein, damit man sie bequem iiber dem eigent-
lichen Brillengestell tragen kann. Noch komfortabler, aber auch
wesentlich teurer, sind narirlich Schurzbrillen, die der Opriker
mit den passenden Kunststoffglisern bestickt. Die kénnen dann
stindig in der Werkstatt anstelle der normalen Brille getragen
werden und bieten so den besten Schutz bei der Arbeit mit Ma-
schinen und Werkzeugen.

4. Der Atemschutz (Mund und Nase)

Beim Schleifen, Lackieren oder beim Wechsel von Filterelemen-
ten entstehen gefihrliche Stdube und Gase. Kénnen diese Parui-
kel nichr vollstiindig abgesaugr werden, dann muss sich der An-
wender mit speziellen Atemschutzmasken schiizen. Leider sind
auch dabei die Brillentriiger — wie schon bei den Schutzbrillen —
wieder etwas im Nachteil. Denn eine einfache und fiir viele Arbei-
ten durchaus ausreichende Staubmaske kommur fiir sie nichr in
Frage, da beim Ausatmen stindig die Brille beschlagen wiirde.
Brillentriger benétigen hochwertige und natiirlich auch teurere
Kunststoff-/Gummimasken, welche die Nasenfliigel dichr um-
schlielfen und iber ein nach unten gerichtetes Ausatemventil ver-
fiigen. Atemschutzmasken gibt es als reine Feinstaubmaske (Ein-
wegmaske) (1) oder mit austauschbaren Filtern und Atemventilen
{2 und 3). Diese Masken konnen mit entsprechenden Filtern (s.
Bild ganz unten rechts), auch zum Lackieren von lésemirtrelhalti-
gen Lacken eingesetzt werden. Hochwertige Masken besitzen in
der Regel zwei Filter, einen fiir Gase und Didmpfe (4) und einen
fiir feste Partikel (5) (es gibt auch Kombinationsfilter fiir beides).
Gasfilter z. B. fiir léseminelhaltge Lacke wagen den Buchstaben
A plus die Angabe der Filterklasse (1= gering bis 3 = hoch). Da
sich beim Farbsprizen neben Ddmpfen auch kleinste feste Parti-
kel in der Atemluft befinden, benétigen Sie zusirzlich noch einen
Partikelfilter P, der ebenfalls in den Filterklassen 1 bis 3 erhiltdich
ist. Einen sehr guten Schutz beim Lackieren bieten beispielsweise
A2Pz Filter.

10

Wirkungsvolle Schurzbrillen gibr es als Vollsichtbrille mir Rund-
umschutz (oben rechts) oder als besonders angenehm zu wragen-
de Bigelschutzbrille. Diese Schuzbrillen sind mit Rand und aus-
klappbarem Seitenschutz (links) oder extra fiir Brillentriger
(rechts unten) aus klarem Vollkunststoff erhildich.
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Abricht- und Dickenhaobel

Der Abricht- und Dickenhobel

bwohl man Abricht- und Dickenhobelmaschinen ganz
O sicher nichtzu den vielseitigsten Maschinen in der Holz-

bearbeitung zdhlen kann, gehéren sie neben der For-
matkreissige trotzdem zu den wichtigsten Stationdrmaschinen
in der Werkstarr. Wer vorhat, Massivholzmaébel in einer errrigli-
chen Zeitspanne herzustellen, der kommt auf Dauer an einer sta-
tiondren Abricht- und Dickenhobelmaschine nichrvorbei. Mir ei-
ner solchen Maschine kénnen Sie nicht nur die sigerauen Bretrer
schon glatt und plan hobeln, sondern alle Holzkanten auch ge-
nau rechowinklig und in einer gleichmifigen Dicke zueinander
aushobeln. Planheit und Rechowinkligkeit aller Bauteile sind
beim Mibelbau und natiirlich auch anderen Holzbauten extrem

Auf der Abrichthobelmaschine (Abrichte) lassen sich Brettflichen und -kanten
im Handumdrehen plan und rechtwinklig zueinander aushobeln.

wichtig. Sie entscheiden spirer — zusammen mir einem passge-
nauen Zuschnitt — malgeblich iiber ein gelungenes Werkstick.
Sorgfiltiges Aushobeln und ein anschliefender priziser Zu-
schnitr aller Bauteile sind daher die Grundlage fiir ein perfektes
Mébelstick mir passgenauen Verbindungen.

Aufdas Abrichten folgt in aller Regel das Dickenhobeln. Daher
findet man beide Funktionen auch sehr oft in einer Kombima-
schine vereint (s. Bilder unten). Es gibr aber auch fiir jede dieser
Aufgaben eine separate Solomaschine. Da sich die Funktions-
und Arbeitsweise von Solo- und Kombimaschinen nicht unter-
scheiden, gelten alle Informationen auf den folgenden Seiten fiir
beide Maschinentypen.

Anschliefend kinnen die Bretter dann auf der Dickenhobelmaschine (Dickte)
priizise auf ein bestimmtes Dicken- und Breitenmal gebracht werden.

19



Kapitel 2 - Abricht- und Dickenhobel

Die Abrichthobelmaschine — Aufbau und Arbeitsweise

Mit einer Abrichthobelmaschine (kurz Abrichte genannt) kénnen
Sie sigeraue, krumme oder windschiefe Holzflichen eben und
plan aushobeln (abrichren). Aulferdem kénnen Sie die zuvor plan
gehobelte Fliche gegen den Fligeanschlag legen und eine weitere
benachbarte Fliche (z. B. eine schmale Holzkante) genau reche-
winklig dazu aushobeln (fiigen). Der Fiigeanschlag lisst sich in
aller Regel auch stufenlos von go? bis etwa 452 schrig stellen und
kann so auch zum Anhobeln von Winkelkanten oder zum Fasen
{Anschrigen) von ,scharfen” Holzkanten eingeseztwerden.

Um die Hobelmesser zu schonen, sollten Sie vorzugsweise nur
Bretter, Bohlen oder Kanthélzer aus Massivholz auf der Abrichte
bearbeiten. Das Abrichten bzw. Fiigen von Plattenkanten wie bei-
spielsweise Multiplex, MDF oder Spanplatten, sollten Sie nicht
auf der Abrichte erledigen, da die Hobelmesser dabei sehr schnell
absmumpfen und tefe Kerben bekommen. Setzen Sie dazu besser
die Formatkreissige oder eine Handkreissdge samt Fihrungs-
schiene ein.

Die Messerwelle mit den darin befestigten Hobelmessern ist
eine der wichtgsten Komponenten einer Hobelmaschine. Sie ist
im Maschinenstinder gelagert, in dem sich auch die gesamte An-
triebsmechanik und Elektronik befindet. Die besteht aus einem
leismingsstarken Elektromotor (vorzugsweise in 400V Dreh-
stromausfiihrung), der die Welle mit einem kurzen Keilriemen
mit bis zu 5000 Ufmin antreibt.

Ebenso wichtig und entscheidend fiir ein priizises Hobelergeh-
nis sind die beiden Abrichtrische, die sich vorund hinter der Mes-
serwelle befinden. Sie miissen nicht nur absolut plan gefertigt,
sondern auch fluchtgenau zueinander ausgreichtet sein. Aulfer-
dem muss die Oberfliche des feststehenden Abnahmetischs
(links von der Messerwelle) genau auf der Hohe des Messerflug-
kreises (Hobelmesserspitze) liegen. Werden die Hobelmesser
einmal nachgeschirft, missen die Messer unbedingt wieder auf
Abnahmetischniveau nachgestellt werden, sonst ist kein prizises
Hobelergebnis mehr méglich.

Rechts von der Messerwelle befindet sich der Aufgabetisch
{auch Aufnahme- oder Zufiihrtisch genannt). Dieser Tisch kann
mit einem Hebel in der Hihe verstellt werden und bestimmt da-
bei die Spanabnahme bei einem Arbeitsgang. Beide Abrichrrische
sind im Bereich der Messerwelle spitz zulaufend als sogenannte
Tischlippen ausgebildet, die meist zur Lirmreduzierung noch
kammartig geschlirzr sind. Der Abstand zwischen dem Messer-
flugkreis und den beiden Tischlippen diirfen auch bei einer Ha-
henverstellung (Spanabnahmeverstellung) nur maximal 5 mm
betragen.
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Bei hochwertigen Maschinen ldsst sich auch der an sich feste Ab-
nahmerisch mit einem aulenliegenden Hebel oder Handrad in
der Héhe einstellen. Das hat den groRen Vorteil, dass sich der
Abnahmetisch mit wenigen Handgriffen genau auf den Messer-
flugkreis ein- bzw. nachstellen lisst. Der Aufgabetisch kann bei
diesen Machinen auRerdem noch geneigt werden, wodurch sich
die beiden Abrichrische bei Bedarf sehr einfach wieder fluchrge-
nau zueinander ausrichten lassen. In seltenen Fillen macht es
aber auch Sinn, die beiden Tischflichen bewusst nicht fluchtge-
nau auszurichren, um beispielsweise anstelle von geraden Fugen
auch leichte Hohl- oder Spitzfugen herstellen zu kénnen (mehr
dazu auf’ 5. 44).

Auch bei vielen kleineren und giinstigen Hobelmaschinen kén-
nen Sie den Abnahmertisch ein wenig nachjustieren. Allerdings
miissen Sie dazu in aller Regel zuerst seitliche Blechabdeckungen
im Bereich der Abrichttische entfernen, um an die nétigen Ein-
stellexzenterschrauben zu gelangen. Aulienliegende Einstellhe-
bel und Handréder sucht man hier vergebens. Wenn Sie sich eine
neue Hobelmaschine kaufen, sollten beide Tische vom Hersteller
bereits korrekt eingestellt sein. Wie Sie das ganz leicht iberprii-
fen kénnen, erfahren Sie auf Seite 44. Und wenn Sie die Maschine
nichr an den Abrichtrischen hochheben oder transportieren (das
ist tibrigens verboten!), diirfte sich diese Einstellung auch nicht
mehr verdndern. Darauf sollten Sie auch bei der Lieferung und
Aufstellung der Maschine achten!

Uber den Abrichrtschen befindet sich der Fiigeanschlag, der
die seitliche Fiihrung beim Hobelvorgang tibernimmt. Er kommt
dann zum Einsatz, wenn Sie bereits eine (meistens die breitere)
Fliche abgerichter haben und die angrenzende (meistens die
schmiilere) Eliche bzw. Kante in einen bestimmten Winkel dazu
bringen méchten. Der Fiigeanschlag kann aulierdem noch je
nach Werkstiickbreite iiber den Abrichttischen verschoben wer-
den. Dazu befindet sich hinter dem Fiigeanschlag eine stabile
schwalbenschwanz férmige Merallfithrung, die gleichzeitig auch
als Messerwellenabdeckung dient. Um die Messerwelle vor dem
Fligeanschlag abzudecken, werden neuere Modelle mit einer so-
genannte Schutzbriicke ausgestatter. Diese Messerwellenabde-
ckung sier an einem langen Metallarm, der seidich am Abnah-
metisch befestigt ist. Der Metallarm samt Schutzbriicke ldsst sich
in der Héhe bequem mithilfe einer Schraube auf die gewiinschte
Werkstickdicke einstellen oder durch Berdrigen eines Exzenter-
hebels auch komplettwegklappen. Die Schutzbriicke selbst kann
aullerdem noch in Richtung der Messerwelle stufenlos verscho-
ben werden.
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Die Langlochbohrmaschine

Die Langlochbohrmaschine

vielseitiger Helfer in der Holzwerkstatt. Mit dieser Ma-

schine konnen Sie nicht nur prizise Diibellécher und
Langlécher (Zapfenlécher) herstellen, sondern auch ganz hervor-
ragend Schlosskisten einlassen, Scharniere ausfrisen, Beschlag-
lécher bohren und noch vieles mehr. Fast alle Hersteller bieten
fiir ihre kleinen und mittderen Abricht-/Dickenhobelmaschinen
auch ein passendens Anbaurteil mir beweglichem Arbeirstisch an.
Je nach Qualitit und Ausfiihrung ist eine solche Langlochbohr-
einrichtung bereits ab 300 Euro erhildich. Der recht giinstige
Aufpreis klingt sicher verlockend. Sie sollten jedoch nicht verges-
sen, dass Sie die Maschine erstwieder nach Abbau der Langloch-
bohreinrichrung zum Hobeln benurzen kénnen. Sie miissen also
ihren Arbeitsablauf von Anfang an sehr genau planen, um den
Arbeitsfluss nicht durch stindiges Umbauen zu behindern. Ein

E ine Langlochbohrmaschine ist ein extrem niizzlicher und

oy

.

Eine Anbau- Langlochbohreinrichtung mit aufzwei Achsen beweglichem Ar-
beitstisch. Michten Sie die Maschine wieder zum Hobeln einsetzen, dann miis-
sen Sie vorher die Langlochbohreinrichtung abbauen.

weiterer Nachreil von Anbau-Langlochbohreinrichtungen ist,
dass sie konstruktionsbedingt nur mit beweglichem Arbeitstisch
hergestellt werden kénnen. Bei kleinen iiberschaubaren Werk-
stiickgréRen ist das sicher kein Problem. Wenn Sie jedoch mal
eine schwere, massive Zimmertiir bearbeiten méchren, ist eine
Solo-Langlochbohrmaschine mit beweglichem Bohraggregat
und festem Arbeitstisch deutich im Vorteil. Diese Solomaschi-
nen mir festem Arbeirstisch beginnen zwar erst ab 1500 Euro, be-
sitzen zu dem Preis aber meist schon eine sehr niitzliche Diibel-
bohreinrichtung mit Rasterteilung. AuRerdem bieten diese
Maschinen in der Regel zwei unterschiedliche Drehzahlen und
(ganz wichtg!) meist serienmiilkig einen Rechts-Linkslauf. Bei-
des suchen Sie bei Anbaugeriten vergebens. Mein Tipp, wenn
Platz und Finanzen ausreichen: Eine Solo-Langlochbohrmaschi-
ne mit beweglichem Bohraggregat und Diibelbohreinrichtung!

Eine Solo-Langlochbohrmaschine mit aufzwei Achsen beweglichem Motor ist
ohne Umbaumalinahmen sofort einsatzbereit und kommt aufgrund des festen
Arbeitstisches auch mit grofSen und schweran Werkstiicken klar,
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Kapitel 3 - Die Langlochbohrmaschine

Die Langlochbohreinrichtung (Anbau-Version)

Langlochbohreinrichtungen zum Anbau an andere starioniire
Maschinen wie beispielsweise Hobelmaschinen oder Tischkreis-
sigen erfreuen sich vor allem im Hobbybereich groler Beliebt-
heit. Die beiden kaufentscheidenden Vorteile gegeniiber einer
Solomaschine sind dabei meistens die giinstigeren Anschaf-
fungskosten und die geringere Stellfliche. Da man zum Antrieb
der Bohrer einfach den vorhandenen Maschinenmotor und die
Hobel- bzw. Sigewelle einsetzen kann, spart man Kosten und
Plarz. Der Hersteller lieferr dann passend zum Maschinentyp le-
diglich noch ein Bohrfutter und einen héhenverstellbaren und
auf zwei Achsen beweglichen Bohr- und Arbeitstisch.

Der Anbau gehtin aller Regel rechteinfach und schnell vonstat-
ten. Als Erstes wird das Bohrfutter an das Ende der Hobel- bzw.
Sdgewelle aufgeschraubr (s. Bild rechts oben). Anstelle der friihe-
ren Drei-Backen-Bohrfutter werden dazu heute fast ausschlie-
lich Zwei- Backen-Bohrfutter vom Typ Westcott mitgeliefert. Dort
kiinnen die runden Werkzeugschifte deutlich fester eingespannt
werden. Das Durchdrehen eines eingespannten Bohrers gehort
damit der Vergangenheit an. Bevor Sie jedoch einen Langloch-
bohrer einspannen, sollten Sie zuerst noch im zweiten und letz-
ten Schrirr den Arbeitstisch bzw. Bohrschliten am Maschinenge-
hiuse festschrauben.

Der Arbeitstisch kann mit einem Handrad oder einer Kurbel in
der Hohe prizise verstellt und danach mit einem Klemmhebel
test arretiert werden. Damir ldsst sich bei Bedarf der Langloch-
bohrervorab auf die entsprechende Werkstiickmitte einstellen.

Der eigentliche Bohr- bzw. Langlochbohrvorgang erfolgt mit-
hilfe eines Bedienhebels (bei dlteren Maschinen auch zwei Hebel
moglich). Damit kénnen Sie den Arbeitstisch nach links und
rechts (X-Achse) sowie vor und zuriick (¥-Achse) bewegen. Diese
Bewegung muss nicht nur leichtgingig, sondern auch absolut
spielfrei erfolgen, sonst sind keine priizisen und malgenauen
Bohrungen oder Langlécher méglich. Leider lisst sich das Spiel
in den Fihrungen nicht bei jeder Maschine gleichermalien gut
ein- bzw. nachstellen. Priifen Sie das unbedingtvor dem Kauf der
Maschine, denn das prizise und spielfreie Verfahren des Bohr-
schlitrens istdie wichrigste Funktion einer Langlochbohrmaschi-
ne. Ein stindig wackelnder Bohrschlitten (Arbeitstisch) ergibtc
keine priizisen Arbeitsergebnisse und macht die gesamte Lang-
lochbohreinrichrung kompletr unbrauchhar!

Um den Verfahrweg des Bohrschlittens zu begrenzen, stehen
verschiedene Anschlige zur Verfiigung. Damit kénnen Sie dann
sowohl die Bohrweite als auch die Bohrtiefe prizise einstellen.

76

Machdem Sie die schwarze Abdeckung entfernt haben, sehen Sie die passende
Gewindeverlingerung der Messerwelle, um das Bohrfutter aufzuschrauben.
Das Bohrfutter wird immer entgegen der Laufrichtung der Messerwelle (Pfeil
unter dem Gewinde) aufgeschraubt (Achtung: Linksgewinde).

Machdem Sie die obere Sechskantschraube (Pfeil) komplett entfernt und die
beiden unteren geldst haben, setzen Sie die Langlochbohreinrichtung zundchst
nur auf die beiden unteren Schrauben auf, Dann erst die obere Schraube wie-
der eindrehen und zum Schluss die beiden unteren Schrauben festziehen.
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Nach seinen Bestsellern Handbuch Oberfriise und Handbuch Elektrowerkzeuge behandelt Guido
Henn nun die stationdren Maschinen in der Werkstatt. Gewohnt ausfiihrlich und mit vielen
Anwendungsbeispielen erldutert er in diesem Teil die Abricht- und Dickenhobel sowie die Langloch-
und die Sdulenbohrmaschine.

Er gibt wichtige Hinweise fiir die Kaufentscheidung: welches sind die Kriterien, in denen sich die Gerdte
qualitativ voneinander unterscheiden? Gewohnt detailliert und anschaulich werden Arbeitsweisen,
Einstellungsmiglichkeiten sowie die unerlédsslichen Sicherheitsaspekte dargestellt.

Ein breites Spektrum an Projekten zeigt die zahlreichen Mbglichkeiten, die diese Gerdte bieten. Selbst
Profis werden hier noch Neues entdecken und ein paar unbekannte Kniffe lernen.

Ergédnzt wird auch dieser Band durch Videos. Auf der beiliegenden DVD finden Sie viele der im Buch
behandelten Arbeitsgdnge. Laufzeit insgesamt ca. 106 Minuten,

Uber den Autor:

Guido Henn ist Tischlermeister und seit rund 25 fahren im In- und Ausland als

freiberuflicher Journalist zum Thema Holzwerken tiitig. Aus seiner jahrelangen
Erfahrung als Kursleiter weifs er, wo dem Anwender der Schuh driickt. Diese
Erfahrung setzt er in Artikeln und Biichern mit enorm hohem Praxisbezug um.
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