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enn Sie von Holz genauso fasziniert
sind wie wir, dann ist HolzWerken
genau die richtige Zeitschrift fiir Sie!

Von Anleitungen zum Bau von Mobeln und
Vorrichtungen bis hin zu Werkzeug- und
Materialkunde: Erhalten Sie hier einen
Eindruck und nutzen Sie eins der Abo-Ange-

" Die Stollenkommode

besticht durch

'_'- schlichte Eleganz.
Wir zeigen Ihnen alle Schritte

von der Bohle bis zum fertigen Mabel.

Schoner verstauen

12 Kommode setzt die Rotbuche
in Szene
Schlitz und Zapfen, Fingerzinken,
Stollenkonstruktion: Der Bau riickt
ganz traditionelle Techniken ins Zent-
rum. Wir zeigen die Herausforderungen
dabei - und wie Sie sie meistern.

Spezial

,Setz Dich doch” wie anno dazumal
Spannende Details
aus dem Stuhlbaumuseum

Neues fiir die Werkstatt

Jetzt geht’s rund: Veritas Radiushobel
Korpuszwingen aus dem Hause Sauter

Schnittstelle

Leserpost
Videos auf HolzWerkenTV
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» Tipps und Tricks

Platz im Kasten

Ist die Garantie Ihrer Handkreissdge oder der Oberfrase abge-
laufen? Dann kdnnen Sie jetzt endlich das Messer ziicken. Denn
der oft mitgelieferte Behdlter (Systainer genannt bei Festool,
L-Boxx bei Bosch, um zwei Beispiele zu nennen) nimmt das Ge-
rat und sein Zubehor oft nicht gerade optimal auf. Das Problem
sind die Einsdtze aus Plastik oder Hartschaum. Bei der Aus-
lieferung prdsentieren sie das Gerdt zwar optimal. Aber schon
beim ersten Einrdumen beginnt das Puzzlespiel. Es ist oft fast
unmoglich, alles wieder an seinen urspriinglichen Platz zu le-
gen. Sinnvoll ist es auch nicht, denn die Original-Anordnung ist
langst nicht immer die ergonomischste.

Ein moglicher Grund dafiir ist, dass die Einsatze oft fiir verschie-
dene Gerdte hergestellt werden - es kann also gar nicht optimal
passen. Bei der Bosch GOF 1600, die hier im Bild zu sehen ist,
ist gleich noch Raum fiir ein zweites Gerat (die GKF-Kopierein-
heit) vorgesehen. Verschwendeter Platz! Einige Messerschnit-
te spater sind die hochstehenden Hartschaum-Teile entfernt,
und der Parallelanschlag der Oberfrase findet endlich mit einem
Handgriff Platz im Kasten. Eine kleine Dose fiir den Kleinkram
(Kopierringe, Spannzangen) passt dann auch noch miihelos hi-
nein. 4

Auszug aus HolzWerken Januar | Februar 2022
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Zu stramm
fiir den Leim?

Wo ist denn noch Platz
fiir den Leim, wenn eine
Verbindung schon dicht
gefertigt ist? Sollte man
nicht lieber deutlich
lockerer arbeiten,

damit der Kleber beim
Zusammenstecken nicht
abgestreift wird?

Klare Antwort: Nein!
Verbindungen wie Zinken
oder Schlitz und Zapfen
sollten sich von Hand
oder mit nur ganz leich-
ten Hammerschldgen
zusammenbringen las-
sen. Dann halten Leime
am besten. Er schafft
namlich die mikroskopi-
sche Bindung zwischen
den Holzflachen.

In jedem Heft:

prakt'\sche Tipps
und nitzliche

Detailldsungen

Noch mehr Tipps
und Tricks auf
www.holzwerken.net
- HolzWerken TV
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» Projekte

Mit Riesen;Schnitten

In jedem Heft:
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perfeker Objekte -

R VYV

r

|

_ Projekt-Check
Zeitaufwand > 8 Stunden

Materialko__sten > 50 Euro
Fahigkeiten > Einsteiger T" _
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Kein Platz fiir eine Bandsége oder einfach richtig grofe Lust auf Handwerkzeuge?

Es gibt viele gute Griinde fiir eine Schlitzsége mit extrem hoher Schnittleistung.

Und so bauen Sie sie.

ge einen Turbo verpasst. Frither arbei-

tete das eher als betulich und unprak-
tisch geschmdhte Werkzeug nur auf StoR.
Scharfen war miihsam und berhaupt
hatten und haben die groRen Werkzeuge
keinen allzu guten Ruf. Zu Unrecht! Wir
zeigen Ihnen den Bau einer Schlitzsdge
mit japanischem Sdgeblatt fiir extrem
fixe Langsschnitte. Ganz nach Wunsch
kann diese auf Zug oder auf Stof’ gefiihrt
werden.

J apan hat Europas guter alter Schlitzsa-

Auszug aus HolzWerken September | Oktober 2021

Das Bau-Wissen konnen Sie dann na-
tlirlich auch fiir weitere Projekte wie eine
Absetzsdge oder eine Schweifsdge einset-
zen. Grundlage ist ein nur 0,6 mm dickes
Turbo-Cut-Blatt, das von Lochmitte zu
Lochmitte volle 57 cm misst. Es ist an
den Zahnspitzen lasergehdrtet und mit
einem angriffslustigen Schnittwinkel (3°
negativ) versehen. Wie die meisten heute
zu kaufenden Gestellsdgebldtter ist zur
Befestigung ein Paar Schraub-Angeln no-
tig, die iiber einen Stift mit den beiden



Fotos: Andreas Duhme

hélzernen Hornchen verbunden sind. Tra-
ditionelle Sdgebldtter haben so genannte
Natur-Angeln, die direkt in den Horn-
chen verankert werden konnen. Auch die
Hornchen lassen sich fertig kaufen, aber
ebenso gut selbst drechseln.

Unsere Schlitzsdge wird mit einer ge-
flochtenen, zwei Millimeter dicken Schnur
gespannt. Sie wird vier Mal zwischen den
Kerben in beiden Armen hinund her ge-
spannt, mit einer Armlidnge Zugabe abge-
schnitten, verknotet und dann verdreht.
Dazu dient ein ,Wirbel” - ein simples
Hoélzchen, dass sich im Betrieb am Mit-
telsteg abstiitzt und das Entdrillen der
Schnur verhindert. Dichtes Laubholz ist
das Material der Wahl bei den Armen. Sie
miissen enorme Biegekrafte aushalten,

A - in den obersten 50 mm: Kreishogen 100 mm, Abrundung freihdndig

B - Kreishdgen jeweils 800 mm, um 40 mm versetzt

C - Arme sind nach oben zulaufend beidseitig um je 5 mm diinner gehobelt
D - handgerechte Ausformung mit Raspel, Ziehklinge und Schleifpapier

E - Die untersten 30 mm sind rechtwinklig zur Bohrung ausgefiihrt, damit

das Hornchen voll anliegt.

also natiirlich astrein und rissfrei sein.
Ich verwende hier ein Stiick Esche. Eine
gute Wahl fiir Thre Sdge sind auch Ahorn,
Buche oder ruhig gewachsene Obsthdlzer.

Leichtes Holz, wo méglich

Eine Ausnahme bildet der Mittelsteg. Er
muss nur Druckkrdfte aufnehmen, das
schafft auch das leichtere Holz des Tulpen-
baums (Yellow Poplar). Denn Masse spielt
eine Rolle: Je leichter die Sdge vor allem
im oberen Bereich ausfdllt, desto einfacher
ldsst sie sich handhaben. Das Gestell ist
im Einsatz ja immer leicht gekippt (sonst
sieht man den Schnitt nicht), da sollte
keine unniitze Masse storen. Das ist auch
der Grund, warum hier leichte Schnur
und keine stdhlerne Gewindestange als ...

Material-Check

Alle MalRRe sind die MaRe der Rohlinge.

Sonstiges:

Zwei Schraub-Angeln (Nr. 301170, 10 Euro)

Geflochtene Schnur, 2 mm stark, ca. 6 Meter.

Pos.  Bauteil Anz. Lange Breite  Starke  Material

1 Arm 2 310 700 28 Esche

2 Mittel-Steg 1 620 30 24 Tulpen-
baum

3 Hornchen 2 200 30 30 Esche

4 Wirbel 1 165 17 10 Esche

Schlitzsdgeblatt Turbo-Cut (eines fiir Querschnitte passt auch);
Quelle: www.feinewerkzeuge.de (Bestell-Nr. 300644, 35 Euro)

Bei Bedarf zwei Hornchen (Nr. 301181, 5 Euro / Stiick)

www.holzwerken.net



» Maschine, Werkstatt & Co

Teil 1: Gefahr an der Kreissage

Wenn das Sage-
blatt zupackt

Viele unterschétzen die Wucht, mit der ein Ségeblatt Holz zuriickschleudern

kann. Dabei kénnen Vorsichtmafinahmen diese Gefahr deutlich senken.

erkstiicke werden bei stationdren
WHolzbearbeitungsmaschinen stets

gegen das sich drehende Werkzeug
(im Gegenlauf) zugefiihrt. Ausnahmen
bilden die Bohrmaschine, Kappsdge und
Unterflurzugsdge, bei denen die Schnei-
den bewegt werden. Die Schneiden der
Werkzeuge zerspanen das zugefiihrte Holz
mit dem Ziel, dieses zu trennen (Tisch-
kreissdge), zu profilieren (Tischfrdse,
Fréstisch), zu gldtten (Hobelmaschine)
oder Vertiefungen herzustellen (Bohrma-
schine). In Holzbearbeitungsmaschinen
arbeiten dafiir rotierende Werkzeuge mit
einer hohen Drehzahl - und damit einer
hohen Schneidengeschwindigkeit von
mehreren Hundert Kilometern pro Stun-
de. So lange sie das Holz zerspanen, ist
alles gut. Wenn sich die Schneiden aber
im Holz verkanten, wird die Energie nicht
mehr in den Schnitt, sondern auf das
Holz {ibertragen. Sdgebldtter, Fraswerk-
zeuge, Hobelwellen und Bohrer konnen
dann Werkstiicke zuriickschleudern. Die-
se erreichen dabei Fluggeschwindigkeiten

Auszug aus HolzWerken November | Dezember 2021

von Geschossen, konnen beim Aufprall
Gegenstdnde zerstoren und - wesentlich
schlimmer - Menschen schwer verlet-
zen. Falsche Handgriffe oder Maschine-
neinstellungen sowie unvorhersehbares
Spannungsverhalten des Holzes kann
zu solchen Riickschldgen fithren. Aber
nicht nur die Werkstiicke bergen Verlet-
zungspotential. Selbst, wenn man Gliick
hat und nicht getroffen wird, gibt es bei
Riickschldgen auch die Gefahr schwerer
Handverletzungen. Weil die Hande das




Werkstiick zum Bearbeiten in Richtung
Werkzeug schieben, kdnnen sie im Mo-
ment des Riickschlages in das rotierende
Werkzeug geraten. Das geschieht in Milli-
sekunden, eine Reaktion ist in dieser Zeit
nicht mehr mdglich. Es gilt also, Riick-
schldge an allen Maschinen unbedingt zu
vermeiden. In diesem ersten Teil nehmen
wir dafiir die Gefahren an der Kreissdge
unter die Lupe.

Schnittfugen kdnnen sich schliefen

Standardarbeiten an der Tischkreis-
sige sind Lings- oder Querschnitte.
Langsschnitte in Massivholz am Paral-
lelanschlag konnen sehr problematisch
verlaufen. Im Unterschied zu Platten-
werkstoffen kénnen im Massivholz Span-
nungen vorhanden sein. Es kommt vor,
dass die Schnittfuge hinter dem Sdgeblatt
zumacht oder sich verbreitert. Beides ist
gefdhrlich: SchlieRt sich die Schnittfuge,
legt sich das Holz wie Bremsbacken an das
Sdgeblatt. Bei einem nicht ganz aufge-
trennten Werkstiick wie der Buchenbohle
in Bild 1 kann man gut erkennen, was

Keile halten den Schnitt offen

Beobachten Sie wahrend
eines Langsschnittes

an Massivholz im-

mer die Schnittfuge.
Halten Sie einen circa
60 Millimeter breiten

Holzkeil bereit. Hat die
Schnittfuge die Tendenz
zum SchlieRen, stecken
Sie ihn in die Schnitt-
fuge. Erst dann wird der
Schnitt fortgefiihrt.

Spannungen im Holz ausmachen: Sie drii-
cken die Schnittfuge wieder zu, die dann
deutlich diinner als die Sdgestdrke ist.
Die aufsteigenden Zdhne konnten sich so
im Holz verkanten. Das Blatt kann dann
entweder zum Stillstand kommen oder es
schleudert das Werkstiick zuriick. Deshalb
muss ein Spaltkeil vorhanden sein. Dieser
ist nur ein paar Zehntelmillimeter diin-
ner als die Schnittbreite des Sdgeblattes.
Geht die Fuge zu, legt sich das Holz an
den Spaltkeil, die Sdgezdhne schneiden
sich frei und werden nicht blockiert

(Bild 2). Gleichzeitig mit dem Riick-
schlag kann ein Anheben oder Hoch-
schleudern des Werkstiickes erfolgen.
Eine stabile Sdgeblattabdeckung verhin-
dert das. Je nach Maschinentyp ist die
Abdeckung entweder am Spaltkeil oder
separat an einem Auslegerarm befestigt.
Entfernen Sie die Sdgeblattabdeckung
nur flir Sonderarbeitsginge wie Nuten
oder Schlitzen. Seien Sie in diesen Fil-
len besonders vorsichtig. Montieren Sie
die Sdgeblattabdeckung sofort nach dem
Sonderarbeitsgang wieder. ...

www.holzwerken.net

Fotos: Roland Heilmann,

Christian Filies
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» Werkstattpraxis

In jedem Heft:

Wissen, wie s
geht: Techniken,
\orrichtungen,

Materialien

Hochprazise Finger-
fertigkeit

tung entstehen sie deshalb mit einem Nut-

fraser auch schnell und sicher am Frastisch.

tisch mit relativ einfachen Mitteln

herstellen. Saubere und ausrissfreie
Zinken erzielen Sie dabei vor allem mit
hochwertigen Spiralnutfrdasern. Es gibt
sie in unterschiedlichen Durchmessern
(meist 6 bis 12 mm) und Langen von bis
zu 90 mm. Zinken sollten Sie mdglichst
nur Massivholzer bis zu einer Dicke von
maximal 30 mm. Mdchten Sie beispiels-
weise Multiplex zinken, dann sollten Sie
dazu besser die Tischkreissdge einsetzen.
Auf dem Frastisch waren zum einen star-

Fingerzinken kann man auf dem Frés-

ke Ausrisse zu befiirchten und zum an-
deren wiirden die teuren Spiralnutfrdser
sehr schnell abstumpfen. Aber egal ob
Sdge oder Frdstisch, beim Fingerzinken
besteht immer ein recht hohes Unfallri-
siko, wenn das Werkstiick nicht richtig
festgespannt ist oder ein verniinftiger
Fingerschutz fiir den Fraserbereich fehlt.
Und genau deshalb zeige ich Ihnen heu-
te eine Fingerzinkenvorrichtung mit in-
tegriertem Fingerschutz, den man auch
nachtrdglich bei vielen Selbstbauvarian-
ten anbringen kann.

Der grundlegende Einsatz dieser Fingerzinken-Vorrichtung

Voraussetzung fiir den Einsatz dieser Vor-
richtung ist eine Tischnut im Frdstisch,
in der ein Queranschlag lduft (egal ob
selbstgebaut oder fertig gekauft). Daran
ldsst sich die Vorrichtung einfach mit zwei

Auszug aus HolzWerken Januar | Februar 2022

Klemmen befestigen und ist so bei Bedarf
schnell einsatzbereit. Da man die Werk-
stiicke immer hochkant iiber den laufen-
den Fréser schiebt, habe ich noch einen
Schutz fiir die Finger mit einer verstell-



Es bedarf keiner langen Montagearbeiten: Die

Vorrichtung wird einfach an den Queranschlag
geschraubt und beides zusammen in die Tisch-
nut eingesetzt.

baren Frdserabdeckung montiert. Daher
konnen Sie das Werkstiick auch gefahrlos
mit den Handen an der Frontplatte halten
und miissen es nicht jedes Mal zusdtzlich
mit einer Zwinge fixieren. Liegt das Werk-
stiick dicht an oder auf der Anschlagleis-
te, wird es langsam {iber den Spiralnut-
fraser geschoben. So frasen Sie Nut fiir
Nut und die Finger der Zinkung entstehen
im immer gleichen Abstand. Zusdtzlich
zum Fingerschutz besitzt die Vorrichtung

Viel mehr Kniffe am Fréstisch!

Dieses Kapitel ist ein gekiirzter und mo-
difizierter Auszug aus Guido Henns neuem
Buch ,Handbuch Frastisch”, das im Friih-
ling 2022 im HolzWerken-Buchprogramm
erscheint.

Darin lernen Sie, wie

im Eigenbau Vorrich-
tungen entstehen,
die den stationadren
Betrieb der Oberfrase
sicherer und vielfalti-
ger machen.

An dieser Fingerzinkenvorrichtung miissen
Sie das Holz nicht mit einer Zwinge fixieren,
sondern kdnnen es dank eines Fingerschutzes
einfach von Hand halten.

auch eine Feineinstellung, mit der Sie
prdzise die Festigkeit der Fingerzinken
einstellen konnen: Der Abstand zwischen
Abtastfinger und Fraser kann durch seit-
liches Verschieben der Anschlagplatte
exakt bestimmt werden. Einen kleinen
Wermutstropfen gibt es: Die Vorrichtung
kann immer nur mit einem einzigen Fra-
serdurchmesser genutzt werden, weil sie
keine verstellbaren Abtastfinger hat,

wie beispielsweise die Fingerzinkenvor-
richtung aus der HolzWerken-Ausgabe 3
(Februar 2007). Dafiir ist die Herstellung
dieser Vorrichtung deutlich einfacher und
dauert allerhdchstens zwei bis drei Stun-
den.

Guido Henn ist Tischler-
meister. In seiner Werkstatt
erfindet er einfach nachzu-
bauende Vorrichtungen, um
reguldre Holzbearbeitungsma-
schinen zu erweitern.

A4

www.holzwerken.net

Fotos: Guido Henn
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Werkstattpraxis

Eigenbau in zwei Stunden

=

1 | Spannen Sie einen Spiralnutfraser im
gewiinschten Durchmesser (= Zinkenbreite)
ein und frasen sie eine 5 mm tiefe Nut in die
Plattenkante. Fixieren Sie dazu die Platte mit
einer Hebelzwinge am Queranschlag.

Stellen Sie sich eine etwa 40 mm lange
Leiste her, die spielfrei in die Nut passt.
Stecken Sie die Leiste mit etwas Holzleim in
die Nut, so dass sie etwa 15 mm aus der
Plattenfront vorsteht.

3 | Riickseitig bekommt die Anschlagplatte
einen weiteren Streifen Multiplex mit einer
M8-Einschraubmuffe an einem Seitenende.
Fiir die beiden Klemmen bohren Sie in die
obere Langskante noch zwei passende Locher
(hier @ 8,5 mm).

Auszug aus HolzWerken Januar | Februar 2022

4 | Im ndchsten Schritt spannen Sie die
Anschlagplatte (samt Anschlagleistchen)
mit dem Multiplexstreifen zusammen (Unter-
kanten und Ende biindig) und fixieren beides
mit Schrauben.



] Anschlagplatte samt Multiplexstrei-
fen bekommen jetzt noch eine 9 mm dicke
Multiplexplatte aufgeschraubt, auf der sich
spater das Werkstiick und der Fingerschutz
befindet.

6 | Schneiden Sie fiir die Befestigung am
Queranschlag einen weiteren Multiplexstreifen
zu. Schrauben Sie an dessen Ende ein Stiick
Multiplex mit einem Loch fiir den Gewindestab
zur Feineinstellung.

/| Drehen Sie auf den Gewindestab eine
Fliigelmutter auf, die mit einer Sechskantmutter
gekontert wird. Nachdem der Gewindestab in
das Loch eingesteckt wurde, drehen Sie zwei
weitere Muttern auf. AnschlieRend kommt der
Stab in die ...

8 | ... Einschraubmuffe der Anschlagplatte.
Das Ganze wird mit zwei Klemmen fixiert

und so am Nutfrdser ausgerichtet, dass
zwischen Anschlagleiste und Fraser exakt
8 mm Abstand ist.

www.holzwerken.net



» Projekte

In jedem Heft:_
_ Ein grofes Bauprojekt
S mit detaillierter
sehrite-filr-Schritt
Anleitung

Fiinf Kasten
im Rahmen

Schubladenschrénke bieten viel Platz und schaffen Ordnung. Diese anspruchs-
volle Kommode konnen Sie mit ein paar Tricks gut selbst herstellen.

al  verschwinden  Schubkdsten
M hinter groRen Tiiren im Kleider-

schrank. Mal unterbrechen sie die
Tiiren grofRerer Schranke und unterteilen
den Schrank damit in ein unteres und
ein oberes Fach mit Tiir - dazwischen die
Schubladen. Oder das Mobel besteht kom-
plett aus Schubkdsten, dann bezeichnen
wir es als Kommode.

In diesem Projekt ist die Kommode aus
dem harten Holz der Buche. Seine rétliche
Maserung kommt hervorragend durch den
Auftrag von Hartwachsol zur Geltung. Die
Kommode ist in Stollenbauweise konstru-
iert: Vier aulRenliegende Beine gehen vom
Boden bis zum Deckel. Die Beine verbin-
den in einem Rahmen Seiten und Riick-
seite und dieser hdlt fiinf Schubkasten
am Platz. Schlitz- und Zapfenverbindun-
gen stabilisieren die Konstruktion.

Es klingt ganz simpel: Ein paar Rah-
menholzer, die alles halten. Allerdings
ist die Stollenbauweise auch eine Her-
ausforderung. Wahrend die Friese jeweils
zwei bis drei Nuten oder Zapfen erhalten,

Auszug aus HolzWerken Marz | April 2021

bendtigen die Beine bis zu fiinf Arbeits-
gange. Wer die Nuten unsauber und zu
weit herstellt, setzt die Stabilitdt des
Projekts aufs Spiel. Denn gerdt die Kom-
mode aus dem rechten Winkel, laufen die
Schubkédsten auf den Fithrungen nicht
sauber. Eine Moglichkeit, Fehler an diesen
Bauteilen zu minimieren, ist, ein Probe-
stiick zu erstellen.

Solide Verbindungen

Anspruchsvoll ist die Verbindung der
oberen Friese mit den seitlichen Friesen
und den Beinen. Sie sind in Kreuzform
erstellt. Dabei sdgen Sie in das Hirnholz
der Beine je ein Kreuz. An den Enden der
Friese entstehen Zapfen. Zum Sigen die-
ser Zapfen legen Sie beide Holzer der Po-
sition 2 und zwei Holzer der Position 4 an
den Queranschlag der Kreissdge. Die opti-
male Hohe des ausgefahrenen Sdgeblatts
ermitteln Sie in mehreren Testschnitten.
Damit die Zapfen der Friese gemeinsam in
das ausgesdgte Kreuz der Beine passen,
miissen Sie in die Zapfen Schlitze sidgen.



Projekt-Check
Zeitaufwand > 25 Std.
Materialkosten > 200 Euro

Féhigkeiten > Fortgeschritten

Seitlich sind im oberen Teil der Beine
die Zapfenenden der Friese zu sehen.
SchlieRlich muss der Zapfen spielfrei in
die Kreuznut passen. Der Zusammenbau
der Kommode beginnt mit dem Leimen
der Kreuzverbindung von Beinen, vorde-
ren und seitlichen Friesen. Dabei bietet
es sich an, die Kommode auf dem Kopf
liegend zu montieren.

Eine Bohle vom ortlichen Holzhandler
mit 5,20 m Linge, 30 Zentimetern Brei-
te und zweizélliger Hohe (52 mm) reicht
aus, um alle Friese, alle Schubkasten-
fronten und auch den Deckel zu erstel-
len. Den Deckel konnen Sie als Leimholz
aus den anfallenden Holzresten des Pro-
jekts selbst herstellen. Damit die oberen
schmalen Schubkdsten nicht abkippen,
schrauben Sie parallele Fiihrungsleisten
(Position 23) an die oberen seitlichen
Friese. Durch diese Fithrungsleisten hin-
durch schrauben Sie den Deckel von un-
ten fest. Beachten Sie, dass Sie in die
Fiihrungsleisten Langlocher einbringen
miissen, damit der Deckel quellen und
schwinden kann.

Die Schubkésten laufen auf Fithrun-
gen aus Holz. Diese haben im Gegensatz
zu metallenen Fiihrungen den Vorteil,
dass Sie sie individueller an den einzel-
nen Schubkasten anpassen konnen. Da-
mit die Schubkdsten leichtgdngig sind,
reiben Sie deren Laufflichen mit Kern-
seife ein. Diese kriimelt nicht und ver-

schmutzt so das Innere der Schubkésten
nicht. Der Abstand von den Vorderkanten
der Fiihrungen zu den Vorderkanten der
Stollen betrdgt 17 mm. Der Boden der
Schubkasten besteht aus drei Millimeter
starken Hartfaserplatten. In die Innensei-
ten der Schubkastenteile sdgen Sie dazu
Nuten mit der Tischkreissdge. Die Nuten
sollten einen halben Millimeter breiter
als die Materialstdrke der Boden sein,
das erleichtert die spatere Montage. Die
Schubkastenfronten erhalten waagerech-
te Zierleisten: Diese zuriickspringenden
Riegel lockern das Bild der Front auf. Um
mit dem Material auszukommen, den die
eine Bohle liefert, frdsen Sie einen Falz in
die Oberkanten der Schubkastenvorder-
stiicke und leimen die Riegel ein. Beson-
deres, farblich abweichendes Holz kann
der Kommode aber auch eine individuel-
le Note geben. Von der Bohle zur edlen
Kommode fiir Socken, Spielzeug & Co in
wenigen Schritten - Sie sehen in der An-
leitung, dass dies eine Herausforderung
ist, die Sie meistern konnen! <

Unser Autor Christian
Kruska-Kranich arbeitet mit
Holz, seit er ein Kind ist.
Inzwischen setzt er in seiner
Holzwerkstatt in Nordrhein-
Westfalen auch mal die
CNC-Frése ein, um seine Arbeiten herzustellen.

www.holzwerken.net

Fotos: Christian Kruska-Kranich
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» Werkstattpraxis

1
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In jedem Heft:
\Wissen, wie s
geht: Techniken, Y =

Vorrichtungen, &8 '

Materialien

Immer schon
flexibel bleiben

Um Schalen zu veredeln, muss der zum Spannen zundchst nétige Zapfen zum Schluss
weg. Dafiir brauchen Sie keine Spezialausristung, sondern nur selber gedrechselte
Futterbacken.

zahl von Aufschraubbacken, die man das Abdrechseln des Zapfens, sozusagen
kaufen kann: Um kleine Dosen zu die FuRpflege der fast fertigen Schale,
spannen, besonders schwere Rohlinge und  konnen Aufschraubbacken auch leicht
vieles mehr. selbst gefertigt werden: Sie sind nichts
Die vier Aufschraubbacken werden mit anderes als vier abgestufte Viertelkreise
je zwei Schrauben fest in den Grundba- aus Buche mit je zwei Schraublochern.

Jedes Vierbackenfutter bietet eine Viel- cken verankert. Fiir leichte Einsdtze wie

E Auszug aus HolzWerken September | Oktober 2021



1 Beginnen sie mit einem Kreis von 200 mm

Durchmesser, den Sie exakt vierteln. Es muss
nicht die Kreissdge sein: Auch die Viertelschnit-
te kdnne ohne Probleme auch auf der Bandsdge
erledigt werden.

Sie lassen sich bei Bedarf haargenau an
ein besonders fragiles Drechselobjekt an-
passen, so dass dieses besonders sachte
an seinem Rand gepackt wird. Wir zeigen
aber zundchst die Ausfiihrung mit meh-
reren Stufen, die in den Backen angelegt
werden. Da ist fiir jede kleine und mittel-
groRe Schale der passende Durchmesser
dabei, so dass Sie voll flexibel werden. Als
Ausgangsmaterial nehmen Sie: kein Mul-
tiplex! Bei den allermeisten Vorrichtun-
gen ist ,MPX” erste Wahl, hier aber nicht.
Der entstehende Druck wirkt so, dass sich
die Schichten des Sperrholzes voneinan-
der 16sen konnen. Das hdtte verheeren-
den Folgen fiir die Sicherheit.

Dichtes Holz ist daher die besse-
re Wahl, hier ist es Buche-Leimholz mit
40 mm Dicke. Mehr als 20 Zentimeter
Durchmesser sollten die vier Backen Mar-
ke Eigenbau nicht haben, wenn sie direkt
auf die Grundbacken geschraubt werden.

2 | Nummerieren Sie bereits jetzt die Viertel
von 1 bis 4. So sind spatere Verwechslungen
ausgeschlossen. Als Bohrmodell dient eine
Aufschraub-Backe des Vierbackenfutters.

Um grofer zu werden, sollten Sie
sich flache, stahlerne Aufschraubbacken
besorgen, die es fiir viele Futtermodel-
le gibt. Die vier Buche-Elemente werden
dann auf diesen befestigt.

Ldngere Schrauben miissen sein

Wenn es wie hier direkt auf die Grundba-
cken geht, muss das Massivholz an den
Schraubpunkten mindestens 10 mm Stdr-
ke behalten. Das ist dicker, als es die nor-
malen Stahlbacken sind, also brauchen Sie
ldngere Schrauben: Beim hier eingesetzten
Futter ,Talon” von Oneway werden die
M6x10-Senkkopf-Schrauben zur Seite ge-
legt und durch M6x16-Flachkopf-Schrau-
ben ersetzt. Wenn Sie Schrauben ersetzen,
miissen diese so weit wie moglich in die
Grundbacken hineinreichen. Das Drechseln
der vier Backen entspricht im Wesentli-
chen dem Anfertigen einer Schale. Die fiinf
nur je etwa 4 mm hohen Stufen sind ...

www.holzwerken.net

Fotos: Andreas Duhme



» Spezial

Schemel, Brettstuhl, Stiihle aus
Bugholz, ein Friseurstuhl fiir
Kinder - und viele mehr:

Die Sammlung von Stiihlen

aus lokaler Produktion ist

das Herzstiick der Ausstellung.

In der Stadt
der Stuhlbauer

Zu Spitzenzeiten 150 Werkstétten, eine 400-jdhrige
Tradition und bis heute der stolze Namenszusatz

JStuhlbauerstadt”: Rabenau in Sachsen ist fir

Holz-Begeisterte ein lohnendes Ziel.

uch wenn er es noch nicht weif, so
Awird der Besucher von Rabenau doch
bald merken, dass er in der , Stuhl-
bauerstadt” gelandet ist. Am Ortstein-
gang weist gleich ein Schild darauf hin,
auch an Wanderwegen und am Brunnen
vor dem Rathaus stehen Stiihle aus Stahl
und Bronze.
Regionen mit zahlreichen Stuhlher-
stellern gab es in Deutschland gleich
mehrere, etwa das Deister-Siintel-Tal bei

Auszug aus HolzWerken Januar | Februar 2022
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Geschichte zum Anfassen
in einer informativen Schau

In jedem Heft:
|nteressantes und
(jperraschendes:
Reportagen, Portrats,
Lesergeschichten

Hannover oder Geringswalde bei Leipzig.
Unter ihnen nimmt die sdchsische Klein-
stadt 15 Kilometer siidwestlich von Dres-
den am Rande des Erzgebirges aber eine
Sonderstellung ein. Die Tradition reicht
hier ndamlich rund 400 Jahre weit zu-
rlick. Sie lebt bis heute fort und Besucher
finden hier ein sehr ansprechendes Mu-
seum, dessen Arbeit jiingst durch einen
Preis des Freistaates Sachsen aufgewertet
wurde. ...

Fotos: Dr. Christoph Henrichsen



» Neues fiir die Werkstatt

In jedem Heft:
Vorstellung von
Neuheiten wie

Werkzeugen oder
Bilcher

N.*

Y 4
Ich mach dich rund!

Um Kanten zu runden, greifen viele Holzwerker
zum Abrundfrdser. Der arbeitet schnell, genau
und in der Regel sehr sauber. Die Riistzeiten
der Maschine, die Festlegung auf fixe Radien
und mdgliche Fehlfrdsungen stehen dem ent-
gegen.

Mit den Radiushobeln hat Veritas Werkzeuge im
Sortiment, die gleichmaRig gerundete Kanten
von Hand schaffen. Zwei Eisen fiir Radien in
den GroRen 1,6 mm und 3,2 mm, sowie 4,8 mm
und 6,35 mm (Sie ahnen es: Veritas baut nach
Inch-MaRen) und eine Schérfhilfe sind in ei-
nem Komplettset er-
halten.

Das Runden geht
schnell. Die Eisen
verfiigen an beiden Seiten Uber ein ovales,
gewdlbtes Loch, deren scharfe Kanten die
Schneiden bilden. Das Oval wird einfach auf
die Kante gesetzt und das Eisen gezogen oder
geschoben. Die Schneiden nehmen dabei feine
Spane ab, dhnlich wie beim Fasen mit einem
Hobel. Zu viel kdnnen Sie nicht abnehmen: Die
gegeniiberliegenden Schneiden wirken span-
dickenbegrenzend. Fiir saubere Kanten sollte
man sich gerade bei harten Holzern von Grolie
zu GrolRe hocharbeiten. Durch die Abnahme ...

Saubere Radien —

an geraden Kanten

Auszug aus HolzWerken November | Dezember 2021
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Blaue Kraftmeier

Sauter hat sein Sortiment um eigene Kor-
puszwingen erweitert. Erhaltlich sind Sets
in den Ldngen 80, 100 und 120 cm. Ein-
zelne Zwingen gibt es auch in der kiirzeren
Variante mit 60 cm.
Auffillig ist die eher
grobe  Verzahnung
der Stangen-Riicken.
Er bietet den Gleitbiigeln viel Grip gegen
das Durchrutschen. Beim Arbeiten mit den
Zwingen ist so ein Frust-Faktor eliminiert -
die Bligel verkrallen sich gut in den Stan-
gen, auch wenn der Gleitbiigel noch nicht
unter Spannung steht. So kann der Nutzer
sich auf das Zudrehen der Zwingen und die
richtige Positionierung der Werkstiicke kon-
zentrieren.

Sauter hat mit diesen Zwingen das Rad
nicht neu erfunden. Sie arbeiten aber ein-
wandfrei: Die Kor-
puszwingen packen
kraftig - laut Her-
steller mit bis zu
5.000 Newton - zu,
die  Spannflachen

Zwingen mit
Steckfunktion

Die Rahmenpressen-
Adapter positionieren
die Zwingen zuein-

bleiben auch unter
Druck parallel. ...

ander und sorgen
fiir stabileren Stand.

www.holzwerken.net ﬂ



» Schnittstelle

POSE

4 Beidseitige HPL-Beschichtung
Die Anfrage bezieht sich auf den Bau des
Frastisches in den HolzWerken-Ausga-
ben 31 und 32. Der Tischplattenkern des
Frastisches besteht aus 2 x 18 mm Birke-
Multiplex und wird in der Beschreibung
von beiden Seiten, also von oben und un-
ten, mit zwei 3 mm starken HPL-Platten
~beklebt”. Hier nun die Frage zu meinem
Verstandnis: Warum wird der Tischkern
auch von unten mit einer 3-mm-HPL-
Platte versehen?

Dittmar Spannfellner

Antwort der Redaktion:

Es verhalt sich hier wie beim Furnieren:
Das HPL hat bei Feuchtigkeitsschwan-
kungen ein anderes SchwundmaR als

die Tragerplatte. Wenn es nur einseitig
aufgeklebt wiirde, wiirde zum Beispiel der
Trager bei Feuchtigkeitsaufnahme ,langer”
als das HPL. Die Folge: Das Paket wiirde
krumm werden. Die Schicht auf der ande-
ren Seite (gleiches Material und gleiche
Dicke!) verhindert dies effektiv.

Schreiben Sie uns:

Vincentz Network

Redaktion HolzWerken
Stichwort: Leserbrief
PlathnerstralRe 4c

D-30175 Hannover

oder info@holzwerken.net

B Auszug aus HolzWerken Winter 2021

"
In jedem Heft:
Leserpost, \ideo-
Tipp, Preisratsel
uvm.

Wenn es ein ehernes Gesetz beim
Drechseln gibt, ist es wohl: Das
Werkzeug, egal ob Schaber, Rohre
oder MeiRel, formt das Holz kreis-
rund - ohne Unterbrechung. Selbst
aufwendigste Stiicke sind immer
eine Kombination aus verschiede-
nen kreisrunden Schnitten. Martin
Adomat schafft es aber, bei seiner
Schale mit AusgieRer einfach ein
Stiick des Kreises stehen zu lassen.
Wie das genau geht, erklart er
ausfiihrlich im neuen Video bei
HolzWerkenTV.

@ E1 ©YouTube
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