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HANDGEFERTIGTE

GEGENSTANDE

Buttermesser und Tortenheber

Einen Buttermesser zu schnitzen ist sehr gut flir den Anfang. Man kénnte meinen, das zu tun sei

kinderleicht, aber da tduscht man sich! Wie bei allem, was wir tun, muss man auch hier nachdenken.

Ein kréftiger Handgriff mit einem schlanken Blatt ist fur die Funktion sehr wichtig. Der Tortenheber kann

sowohl flr Bratpfannen als auch fiir Woks und kalte Platten genutzt werden. Weil die Faserrichtung

der Form folgt, hdlt er, obwohl er diinn ist. Wie die meisten Gegensténde aus Holz vertrdgt er keine

Spulmaschine oder langes Einweichen. Dann dehnt er sich aus.

Werkzeug Axt, Messer, eventuell Ziehmesser

Material Wacholder vertragt Feuchtigkeit und ist hart
und z&h. Eberesche und Ahorn sind vorziiglich geeignet,
insbesondere auch Obstbaumholz. Ich benutze meistens
Birkenholz, weil es mittelhart und leicht zuganglich ist.
Es ist praktisch, Buttermesser und Pfannenwender aus
beim Spalten iibrig gebliebenen Holzstiicken anzufer-
tigen. Die Werkstiicke fiir Buttermesser sowie einge-
weichte und formgepresste Tortenheber sollten gerade
gewachsen sein, aber selbstverstandlich kann man auch
aus krumm gewachsenem Holz ein Werkstiick fiir einen
Tortenheber herausschneiden.

Buttermesser

Schneide ein keilférmiges Werkstiick aus gerade ge-
wachsenem astfreiem Holz. Es sollte ca. 25-30 cm lang
sein. Mit der Axt grob zurichten. Schlage es mit der Axt
vorsichtig mit der Faser zu. Schldgst du entgegen der
Faserrichtung in das Holz, spaltet sich das Werkstiick.
Musst du viel Material entfernen, kannst du Ein-
schnitte und Einkerbungen machen, die es dem Holz er-

Schnitzrichtung fur ein Buttermesser.

Grob bearbeitete und
grob zurecht geschnitzte Werkstiicke.

Es ist wichtig, dass der Griff gut in der Hand liegt

und diese ausfillt. Das Blatt sollte flexibel und diinn sein.

leichtern, vom Werkstiick wegzubrechen (links). Mache
einen kriftigen Griff, der zum Blatt hin deutlich diinner
wird. Dazu kann man ein Ziehmesser am Hobelpferd
benutzen, wenn man zu einem solchen Gerét Zugang
hat. Auch das Glitten der Oberfliche kann so erledigt
werden. Du kannst aber auch einfach ein Messer be-
nutzen. Das Blatt soll sich zur vorderen Kante hin von 6
mm auf 3 mm verjiingen. Fithle die Stirke mit den Fin-
gern. Ein Buttermesser darf sich nicht zu stumpf anfith-
len, da er sonst zu grob wird. Schlage oder sige den Griff
auf die richtige Lange und glatte die Fasern mit dem
Schnitzmesser. Eine geeignete Stérke fiir den Griff sind
16-22 mm und eine Gesamtliange von 170-180 mm.

Vom Kérper weg schnitzen

Aufler des tiblichen Ellenbogengriffes (siehe Schnitz-
griffe auf Seite 88) gibt es zwei kraftvolle und sichere
Griffe, die Schultergriff und Scherengriff heiflen.
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Holz ist hier instabil und pords und reif3t leicht, wenn es
Feuchtigkeit ausgesetzt wird. Deshalb muss dieses Holz
entfernt werden, wenn die Kelle benutzt werden soll.

Der zweite Grund ist, dass beim Spalten sich der
Riss selbst einen Weg in Richtung der Markrohre sucht
und der gebogenen Form folgt.

Setze das Beil oder das Spaltmesser im 90-Grad-
Winkel zur Biegung an. Wenn der Rohling keine ver-
drehte Faserstruktur hat, spaltest du vom geraderen Teil
aus, dort wo der Griff sitzen wird. Das ist normalerweise
einfacher, weil der Rohling sicherer auf dem Hauklotz
steht.

Spalte vom Ende der Laffe ausgehend, wenn du eine
Drehung im Rohling vermutest.

Wenn der Rohling eine starke Biegung hat, konnen
Parallelrisse beim Spalten entstehen, die bewirken, dass
du fiir die Laffe weniger Material zur Verfiigung hast.
Dann kannst du oberhalb der Laffe die Spaltlinie zu-
néchst ein Stiick einsdgen. Spalte dann mit dem Spalt-
messer oder Keilen im Sageschnitt weiter.

Nach dem Spalten schldgst du mit dem Beil das
Holz in der Ndhe der Markrohre weg. Wenn der Roh-
ling richtig gut ist, bekommst du einen Rohling fiir ei-
nen Loffel mit einer kleineren Laffe aus der inneren
Biegung und einen grofieren fiir eine Kelle aus dem du-
Beren Bogen.

Der Rohling fiir die Kelle: 4 &
Seitenansicht. Einige NN
Orientierungslinien fur
den Faserverlauf in
Léngsrichtung

der Kelle.

Schnittrichtungen

Hilfsschnitt
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Lege die Form fest

Schlage oder schnitze die gesamte Rinde ab und glatte
die Oberfliche mit dem Ziehmesser. Zeichne die grobe
Form auf, um die Winkel fiir die Bearbeitung mit dem
Beil zu finden.

Stell dir die Form der Kelle von der Seite und von vorne
gesehen vor. Ich nenne das Seitenansicht und Vorderan-
sicht. Von der Seite gesehen hat die Kelle ein oder zwei
Abwinklungen zwischen Laffe, Hals und Griff. Die Win-
kel bilden im Endergebnis eine leichte S-Form. Der Grift
sollte diinn sein, weil es angenehm ist, ihn zwischen
Daumen und einem gebogenen Zeigefinger zu halten.
Der Hals sollte kriftig sein, um die Beanspruchungen
durch die Laffe aufnehmen zu konnen. Die Laffe sollte
gleichmifig diinn sein, aber auflen um den Rand he-
rum und an der Hinterkante etwas kraftiger, was fiir ei-
nen reibungslosen Umgang mit Speisen sorgt.

In der Vorderansicht sollten der Handgriff breit und
der Hals schmal sein, um die Formen der Seitenansicht
zu komplementieren.

Die Proportionen von Hals und Griff werden durch
die Grof3e der Laffe und den Anwendungsbereich be-
stimmt. Will man die Kelle in tiefen Gefidflen benutzen,
werden Schaft und Handgriff gerader und nur in der
Néhe der Laffe abgewinkelt.

Selbstverstandlich kannst du auch gerade gewachse-
nes Holz verwenden. Dann musst du die Starke der Laffe
verdoppeln, um zu kompensieren, dass die Fasern ange-
schnitten werden und deshalb leichter reifen. Zeichne
die Form so auf, dass du in der Laffe so gerade und lange
Fasern wie moglich erhiltst.

Formgebung mit Beil und Ziehmesser

Arbeite zuerst die Vorderansicht aus. Entferne grob das
Material an beiden Seiten von Hals und Griff. Schlage
zuerst gleichmiflig tiefe Kerben mit dem Beil und
schlage das dazwischen liegende Holz fort, bis es glatt
wird.
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Kndufe und Verschlusse

Ein hibscher und selbst geschnitzter Knauf ist eine der kleinen Freuden des Lebens. An den Knéufen

von Schubladen, Garderobenleisten, Bechern in Schrumpftechnik und Spazierstécken kannst du dich

richtig auslassen. Sie bekommen mit den Jahren eine hiibsche Patina. Gib den Knéufen eine persénliche

Prdgung. Schwelge in Formen. Wie bei allen feineren Schnitzarbeiten sind die Schnitz-Griffe wichtig, um

ein gutes Resultat zu erzielen.

Werkzeug Beil, Japansige, Messer, Hammer, eventu-
ell Ziehmesser

Material Gerade gewachsene, trockene Birke

Eine Mdglichkeit, Kndufe zu machen

Spalte ein gerade gewachsenes, trockenes Holzstiick, das
etwa 25 cm lang ist, heraus, und bearbeite das Werk-
stiick im Hobelpferd mit dem Ziehmesser oder auf an-
dere Art und Weise. Mache das Werkstiick achtkantig,
auch wenn die Kniufe rund werden sollen. Schneide
die Enden sauber im 90-Grad-Winkel ab, und achte da-
bei auf Trocknungsrisse. Reifle an, wo der Zapfen be-
ginnt, und mache einen Schnitt mit einer Sage, die eine
sehr feine Zahnung hat, zum Beispiel mit einer Japan-
sige. Sige nicht zu tief, damit die Stirke des Zapfens er-
halten bleibt. Sdge auch einen Einschnitt am diinnsten
Punkt des Knaufes. Das erleichtert das Schnitzen. Willst
du mehrere Kndufe machen, kannst du dich gut nach
den Einschnitten richten und die Abstinde zwischen
den einzelnen Teilen der Knéufe erkennen.

Eingesdgte Markierungsschnitte
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Nimm immer achtkantige Teile als Ausgangspunkt. Das
hilft dir, einfache und klare Formen herzustellen.

Der liberkreuzte-Daumen-Griff Halte die schnitzende
Hand in der Néhe der Klinge und stiitze dich ab, in-
dem du den Daumen der messerfithrenden Hand ab-
gespreizt an das Werkstiick andriickst. Fithre die Spitze,
indem du die Klinge um 90 Grad von dir abgewinkelt
haltst, so dass das Messer von der Spitze bis zum Ende
der Klinge hin in das Holz eindringt. Driicke mit Ellen-
bogen und Schulter in einer kreisférmigen Bewegung
von auflen zum Zentrum hin, das durch den Daumen
markiert wird. Der Daumen der anderen Hand driickt,
oben auf den Riicken der Klinge gelegt, gleichzeitig die
Fase hinunter in das Werkstiick. So hat sie besseren Halt.
Der Zeigefinger der Hand, die das Messer hélt, bremst
es, wenn es auf das Material trifft.

Dieser Vorgang ist eigentlich der schiebende Teil
des Vorgangs beim tiberkreuzte-Daumen-Griff.

Der schiebende
Uberkreuzte-
Daumen-Griff

Der unterstutze
Scherengriff
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Das Aushdéhlen von der Kernseite her mit dem
Dexel. Festes Einspannen und eine stabile
Haltung beim Arbeiten sind wichtig.
Beachte die Mittellinien auf der
Ober- und Léngsseite.

Rohling fur eine Schale mit allen Markierungen zum Aus-
héhlen von der Rindenseite her. Das ¢uBerste Material
kann mit einem Beil grob herausgehauen werden, bevor
der Dexel zur Anwendung kommt.

nien bis an die Kanten. Zeichne die innere ovale Form
der Schale auf. Achte darauf, dass du 2-3 cm Materialre-
serve an beiden Enden hast, um kriftige Absitze zu er-
halten, mit denen du das Werkstiick in der Hobelbank
festspannen kannst.

Hohle den Rohling aus, wihrend er eingespannt ist
und fest steht.

Um Material schnell zu entfernen, kannst du zu-
néchst ein kleines Beil mit Messerschliff benutzen, um
die oberste Schicht zu entfernen. Du kannst auch Sage-
einschnitte bis zur richtigen Tiefe mit der Biigelsidge ma-
chen. So ldsst sich das Material leichter 16sen.
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Absditze auf beiden Seiten des Bodens ergeben tief
liegende Befestigungspunkte flr das Versaubern

der Innenseite. Diese werden nach dem inwendigen
Versd@ubern und dem Glatten der Seitenwénde abgesdgt.

Das Aushohlen

Verwende einen Dexel, um das Werkstiick auszuhoh-
len. Der Dexel hat oft an der Auflenseite eine Fase, die
in Kombination mit dem kurzen Stiel beim Schneiden
eine kreisformige Bewegung ergibt. Einige Dexel haben
die Fase aber an der Innenseite, sie miissen dann stér-
ker gekropft sein oder einen stark nach hinten geboge-
nen Stiel haben, um damit Schalen schnitzen zu kénnen.
Lege den Ellenbogen an den Korper. Lege die andere
Hand um das Handgelenk, um den Schlag zu stabilisie-
ren, damit du nicht versehentlich auflerhalb der Linien
landest. Halte den Dexel ganz oben am Stiel, schlage ihn
ins Holz mit einer kraftigen Bewegung, die einem Peit-
schenschlag gleicht, und trage die Oberflache ab.
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Hocker

Es gibt eine einfache Methode, einen lange haltbaren Hocker herzustellen: Feuchtes Holz fiir den Sitz und

knochentrockene Beine mit préziser Einpassung. Hier machen wir einen rechteckigen Sitz aus Kiefern-,

Fichten- oder Birkenholz mit Beinen aus krumm gewachsenem Holz. Die Zapflécher werden mit dem

Zimmermannsbohrer handgebohrt. Augenmaf ist hierbei die halbe Miete und der korrekte Sitz die

andere Halfte.

Werkzeug Sige, Spaltaxt, Keile, Beil, Schruppho-
bel, Schnitzeisen, Bohrer, Ziehmesser, Schweithobel,
Schmiege, Hohleisen, Faustel, Kerbschnittmesser, Zim-
mermannsbohrer oder Schlangenbohrer.

Material Wahle einen groflen, gerade gewachsenen,
astfreien Stamm von harter Holzqualitit aus. Hier in
Visterbotten, wo ich wohne, benutzen wir Birke, Espe,
Kiefer oder Fichte. Der Hockersitz darf dafiir am Ende
etwas dicker sein, weil diese Holzarten nicht so hart sind
wie Eiche, Esche, Ulme oder Ahorn. Die Holzteile fiir
die Beine sollten aus hartem Laubholz sein, 30-45 mm
Durchmesser haben und etwa 60-65 cm lang sein. Im
Freien verrottet Birkenholz sehr leicht. Wihle statt des-
sen dann besser langsam gewachsene Stavar-Fichte mit
engen Jahresringen. Diese hat auch einen hohen Harz-
anteil, der vor Faulnis schiitzt. Wenn du dein Holz

Hocker aus Birke, ,,Bowling“ und ,Knapp*.
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ausgewdhlt hast, musst du Rinde und Borke sofort
entfernen. Der Sitz wird aus einem rohen, gerade ge-
wachsenen Stamm herausgespalten, der einen Durch-
messer von 25-40 cm haben sollte, ganz abhédngig da-
von, wie breit die Sitzflache sein soll. Schneide den
Stamm wenigstens 20 cm lidnger als der Hocker breit
werden soll. Dann kann man spéater noch die Trock-
nungsrisse absdgen. 65-70 cm sind ein geeignetes Maf3.

Der Sitz

Die rohe Form arbeitest du mit dem Beil heraus. Ver-
siegele das Hirnholz mit Leim, und lege Zeitungspa-
pier darauf, um Rissbildungen zu vermeiden. Hoble die
Sitzoberflache mit einem Schrupphobel, oder bearbeite
diese mit einem Bildhauereisen, bis die Oberfliche ihre

grobe Form hat.
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Stemme dich mit einem FuB gegen den Boden, und
schiebe das Bildhauereisen nach vorn. Bremse das Eisen
mit der einen Hand, wobei du gleichzeitig das Handgelenk
gegen den Gegenstand driickst. So hast du die beste
Kontrolle Gber das Eisen und kannst kraftvoll arbeiten,
ohne mit dem Eisen abzurutschen.

Lasse noch an den Stellen, wo die Beine sitzen werden,
5 mm zusétzliches Material stehen, da der Bohrer Spéne
ausreiflen wird. Die Starke der Sitzfliche muss an den
Stellen, wo die Beine befestigt werden, mindestens 4 cm
betragen. Die Feuchtigkeit des Sitzes muss bei etwa 18
Prozent liegen. Das bedeutet, dass er im Freien oder in
einem kithlen Kellerraum mindestens ein halbes Jahr
ruhen muss, bevor die Beine eingelassen werden. Wenn
der Sitz zu nass ist, konnen die Zapfen so weit aufquel-
len, dass das Holz komprimiert wird. Wenn es dann
spater trocknet, wird die Verbindung nicht perfekt. Die
Haltung bei der Arbeit mit dem Bildhauereisen ist am
effektivsten, wenn die Handfldche hinter dem Griff liegt
und der Brustkorb mit nach vorn driickt.

Bildhauereisen. Es wird auch gerades Hohleisen genannt.
Die Bezeichnung fur ein gutes Eisen, mit dem Oberfldchen
schdn geglattet werden kénnen, ist 5/30. 5 steht fur den
Radius und 30 flr die Breite.

Beine

Am besten ist es, vier Beine aus einem grofleren Stamm
herauszuspalten, so dass die Linge der Jahresringe
nicht ein zu grofies Schwinden oder Quellen der Zap-
fen verursacht. Manchmal aber benutze ich aus dstheti-
schen Griinden krumm gewachsenes Rundholz fiir die
Beine, damit die Abmessungen sofort stimmen; das geht

schneller. Dann muss ich allerdings beim Einpassen der
Zapfen in die Zapflocher sehr sorgfiltig sein und die
Beine bis auf eine Restfeuchtigkeit von 4 Prozent trock-
nen lassen, bevor ich den Hocker zusammentiige.

Querschnitt eines Zapfens mit Kragen. Dieser verhindert,
dass das Bein durch den Sitz rutscht. Die Zapfen werden
von oben verkeilt und halten so die Beine.

Die Zapfen

Mache die Beine achtkantig. So tritt die Form leichter
hervor. Bohre zunéchst ein Testloch mit dem Schlan-
gen- oder Zimmermannsbohrer, den du spéter benut-
zen willst, in ein trockenes Holzstiick. Die Grofle des
Bohrers ergibt sich aus dem Durchmesser der Zapfen.
26-32 mm sind passend. Fertige die Zapfen mindes-
tens 4 mm kleiner an als der Durchmesser der Beine be-
tragt. Schnitze die Zapfen mit dem Ziehmesser und dem
Schweithobel quadratisch und gleichmafig dick, so dass
der Durchmesser 1 mm mehr betrégt als das Loch. Die
Zapfen miissen 1-2 cm lidnger sein als der Sitz dick ist.
Danach werden sie achtkantig zugerichtet, und sei sorg-
faltig, damit sie alle gleich dick werden. Fase die Kan-
ten an, und schlage die Beine dann in das Testloch. Die
Zapfen sollte man bis zur Hilfte der Lange in ein Test-
loch einschlagen kénnen. Man sieht am komprimierten
Holz deutlich die Stirke der Zapfen. Es ist sehr wichtig,
dass die Zapfen nicht konisch werden, denn dann reifst
die Sitzflache.

Das komprimierte Holz an der Spitze gibt den exakten
Durchmesser fiir den Zapfen an. Nach diesem MaR wird
der Rest des Zapfens rund geschnitzt.
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Beispiele unterschiedlicher Kerbschnittborten. Einseitige
Kerbschnitte veréindern ihren Charakter abhéngig davon,
wie tief die Spitze geschnitten wird und wie die Borten im
Verhdltnis zueinander versetzt werden.
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Kerbschnitt

Diese Technik hei3t in Schweden ,,Skureut*“ und ist dort eine dltere volkstiimliche Bezeichnung fir in Holz
geschnittene Muster. Den Begriff ,,Skureut” gab es im Dialekt in Harjedalen, Hélsingland und Jamtland.
Als die strengen geometrischen Muster der Renaissance in das Handwerk eingingen, bekamen diese
geschnittenen Ornamente die Bezeichnung ,,Karvsnitt“, was so viel wie ,,Kerbschnitt“ bedeutet. Bei
Gegensténden der alten bduerlichen Volkskunst passt der Begriff ,,Skureut“ wegen seines freien Volks-
kunstcharakters aber am besten.

Man findet weise Sinnspriiche, Kommentare zur Komplexitdt des Lebens, Signaturen, Namen, Daten und
Jahreszahlen, die dann mit verschiedenen Mustern kombiniert wurden. Mit Gravuren, Kerbschnitten, dem
fingernagelférmigen Nagelschnitt und Reliefschnitzereien werden deine Schnitzarbeiten einzigartig und
persoénlich. Es gibt reichlich Inspiration flir Gegenstéinde in Heimatmuseen. Vergessene Schdtze, die im

Verborgenen leuchten.

Werkzeug Kerbschnittmesser,
gerade Hohlmesser 9/5 und 3/14,
Korner

Das Dekor ist ein Teil des Ganzen

Wenn ich mit Holz arbeite, skizziere ich schnell und

Kerbschnittmesser. Svante Djdrv
stellt ein gutes Modell her.
Schneidenwinkel 22 Grad. Das
zweite ist ein Eigenbau aus einem
alten Rasiermesser, welches eine
scharfe Klinge aus Kohlenstoffstahl
mit einem Schneidenwinkel von

12 Grad hat. Man kann damit nur
weiches Holz schneiden.

grob auf dem rohen Holz. Dadurch bekomme ich
schnell ein Gefiihl dafiir, wie die dreidimensionale
Form werden wird. Ich mache viele Prototypen, be-
vor ich mich fiir eine gute und funktionale Grundform
entscheide. Die Dekore sollen als ein Teil in das Ganze
eingehen und etwas Persénliches kommunizieren, was

etwas hinzufiigt und das Gefiihl verstérkt, ohne zu tiber-
lagern und mit der Grundform zu konkurrieren. Des-
Material Nimm am besten weichere Holzarten wie  halb skizziere ich viel und probiere verschiedene Varian-
Linde, Erle, Weide oder Espe. Moor-Birke eignet sich  ten des Dekors aus, bevor ich mich entscheide.

aber auch ganz gut. Aste im Werkstiick sind hart und
schwierig zu schneiden. .

§ Vier gute Grundregeln

Damit ein Dekor gelingt, gibt es neben dem Uben einige
gute Grundregeln:

1. Ein richtig scharfes Kerbschnittmesser. Du musst es
sorgfaltigst abziehen und polieren. Der Nageltest:
Lege die ersten Millimeter der Schneide rechtwinklig
zum Fingernagel. Macht sie dort sofort eine Kerbe, ist
die Schneide richtig scharf.

2.Eine starke Lampe, die schridg auf die Oberfliche
leuchtet. Die Lampe erzeugt einen Schatteneffekt,

Ich zeichne Muster und Dekore in ein Skizzenbuch. der dir hilft, den ersten Schnitt besser zu sehen, wenn

Oftmals werde ich von Glteren Gegenstéinden inspiriert. du mit dem zweiten Schnitt die Breite der Linie be-
Dabei empfindet man die naive Volkskunst als natdrlich

und selbstverstdndlich. stimmst.

KERBSCHNITT 83
Leseprobe - Sundqvist Handgeschnitzt - ISBN 978-3-7486-0692-5



o N Y
_ f [ 3 fu o
' Handgeschnitzt! is;"t"'e'ike iﬁn'fpirierer;:de-l-\_'nle.li-tturig in das Schnitzen mit frischem Holz

(,,Griinholz*). Mit j\llé§ser und Axt &Vérdén-&__‘ei‘nfaclne, funktionelle und farbenfrohe Holz-
objekte hergestellt. Der Autor steht in gfr Tradition SIdjd, ein Sammelbegriff landlicher
Selbstversorgungstechniken, die auBer Holz d’dch den Umgang mit Textilien und

] ~ Metall umfassen. Der Au j-,-'l\'lerbindet diese Tradition mit der modernen Welt, indem er

, ~ sie farbenfroh bemailt, WOBeﬂ&r einen unverkennbaren Stil entwickelt hat.
p [ Du lernst, wie man Loéffel und Scﬁépﬂ(ellen, Schlir]rsseln, Buttermesser und Kuchen-
J 't: )

i schaufeln, Kleiderbﬁqel,-.lgnﬁqfe und Griffe, Stecktafeln, Gardinenstangen,
. Schneidbretter und sogar "er'n Messer und einﬂj;Hocker herstellt.

) 4
Welche Werkzeuge und gie‘riite- br

Tchst Du? Wie wdhlt man die richtigen Materialien
- aus?Welche Holzarten und Techniken eignen sich am besten fiir die verschiedenen
1 y B &AM \ v 3 3
i ‘Objekte? Das B_'l!c'I
kY (L

ok,
olzes (Spalten, T iede
'.(«.-,p qu_:.r.__ . % q _ er,\g,,rz’é
emalen und Ver 4 Instruktive lllustrationel 2

il
1o H

alles, SHD u wissen musst: iiber die qubereitung des





